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HP mii§teri hizmetleri 



Qevrimigi hizmetler 

Bilgilere modem veya Internet baglantisi kullanarak 24 saat eri§mek mumkundur. 

World Wide Web: Guncellestirilmis HP yazici yazihmi, urun, destek bilgileri ve gesitli 
dillerde yazici suruculerinin edinilebilecegi adres: http://www.hp.com/support/clj2550. (Bu 
site ingilizce'dir.) 

Qevrimici sorun giderme araglari 

HP Instant Support Professional Edition (ISPE), masaustu bilgi islem ve yazdirma urtinleri 
igin web tabanh bir grup sorun giderme aracidir. ISPE, bilgi islem ve yazdirma ile ilgili 
sorunlan kolayca bulmaniza, tanimlamaniza ve gdzmenize yardimci olur. ISPE araclarini su 
adresten edinebilirsiniz: http://instantsupport.hp.com. 

Telefonla destek 

Hewlett-Packard, garanti suresince telefonla ucretsiz urun destegi sunar. Aradigmizda, size 
yardim etmek igin hazir bekleyen bir ekip yanit verir. Ulkenizin/bdlgenizin telefon numarasi 
igin urun kutusundaki brosure bakin veya http://www.hp.com/support/callcenters adresini 
ziyaretedin. HP'yi aramadan once, asagidaki bilgileri hazir bulundurun: urun adi ve seri 
numarasi, satin alma tarihi ve sorunun aciklamasi. 

Aynca Internet'te http://www.hp.com adresinden de destek alabilirsiniz. Support & drivers 
blogunu tiklatm. 

Yazilim yardimci programlan, suriiculer ve elektronik bilgiler 

http://www.hp.com/go/clj2550_software bdlumune ge?in. (Site ingilizce olmakla birlikte, 
farkli dillerdeki yazici suruculerini yukleyebilirsiniz.) 

Telefondan bilgi igin, yaziciyla birlikte gelen brosure bakin. 

Aksesuarlar ve sarf malzemeleri igin HP dogrudan siparis 

Sarf malzemelerini asagidaki adreslerden sipari§ edebilirsiniz: 
A.B.D: http://www.hp.com/sbso/product/supplies 
Kanada: http://www.hp.ca/catalog/supplies 
Avrupa: http://www.hp.com/supplies 
Asya Pasifik: http://www.hp.com/paper/ 

Aksesuarlarin siparis edilebilecegi adres: http://www.hp.com/accessories. Aynntih bilgi icin 
bkz: Aksesuarlar ve siparis verme bilgileri 

Sarf malzemelerini veya aksesuarlan telefon yoluyla siparis etmek igin asagidaki numaralari 
arayabilirsiniz: 

A.B.D: (1)(800) 538-8787 

Kanada: (1)(800) 387-3154 

Diger ulkelerin/bdlgelerin telefon numaralanni dgrenmek igin yazicmizla birlikte gelen 
brosure bakin. 

HP servis bilgileri 

A.B.D veya Kanada'daki HP Yetkili Saticilannin yerini dgrenmek igin (1) (800) 243-9816 (A: 
B:D) veya (1) (800) 387-3867 (Kanada) telefon numaralanni araym. Veya su adrese gidin: 
http://www.hp.com/go/cposupportguide. 
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HP urtinunuzle ilgili olarak diger ulkelerdeki/bdlgelerdeki servis igin, ulkenizin/bolgenizin 
musteri destegi numarasini arayin. Yazicinizla birlikte gelen brosure bakin. 

HP servis sozlesmeleri 

Asagidaki numarayi arayin: 1-800-HPINVENT [(1) (800) 474-6836 (A.B.D)] veya 
(1) (800) 268-1221 (Kanada). 

Garanti Kapsami Dismdaki Servis: (1) (800) 633-3600. 

Genisletilmis Servis: 1-800-HPINVENT [(1) (800) 474-6836 (A.B.D)] veya (1) (800) 268- 
1221 (Kanada) numaralan arayin. Veya su adresteki HP Supportpack ve Carepaq™ 
Servisleri Web sitesini ziyaretedin: http://www.hpexpress-services.com/10467a. 

HP Arag Kutusu 

Yazicmin durumunu ve ayarlan denetlemek, sorun giderme bilgileri ve gevrimigi belgeleri 
goruntulemek igin HP Arac Kutusu yazilimini kullanm. HP Arag Kutusu'nu, yazici dogrudan 
bilgisayanniza veya bir aga bagli oldugunda gbruntuleyebilirsiniz. HP Arag Kutusu'nu 
kullanabilmek igin tarn biryazilim yuklemesi yapmis olmaniz gerekir. Bkz: Yaziciyi yonetme . 
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Yazicmiz hakkmda temel 
bilgiler 



Bu bolumde a§agidaki konularda bilgi verilmektedir: 

• Yazici bilgilerine hizh erisim 

• Yazici yapilandirmalari 

• Yazici ozellikleri 

• Yazici parcalari 

• Yazihm 

• Yazdirma ortami ozellikleri 



Yazici bilgilerine hizh eri§im 



Kullanim kilavuzu baglantilan 

• Yazici parcalan 

• Kontrol paneli ozellikleri 

• Sorun cozme 



Ayrmtih bilgi 

Bu yaziciyla kullanilabilecek bircok basvuru kaynagi bulunmaktadir. Bkz: http://www.hp.com/ 
support/clj2550. 



Yazicinin kurulmasi 

Baslangic kilavuzu — Yazicinin kurulmasi ve ayarlanmasi icin adim adim yonergeler igerir. 




HP Jetdirect Print Server Administrator's Guide — HP Jetdirect yazdirma sunucusunun 
yapilandmlmasi ve sorunlarinin giderilmesi icin yonergeler icerir. Bu kilavuz, bir HP 
Jetdirect yazdirma sunucusu iceren yazicilarla birlikte verilir. 



Aksesuar ve sarf malzemelerinin takilmasi ile ilgili kilavuzlar — Bu kilavuzlar yazici 
aksesuarlarinm ve sarf malzemelerinin takilmasi ile ilgili adim adim yonergeler saglar. 
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Yazicinin kullanimi 



Kullanim kilavuzu — Yazicinin kullanilmasi ve sorunlannin giderilmesiyle ilgili ayrintili 
bilgiler igerir. Bu kilavuz yaziciyla birlikte verilen CD-ROM'da bulunur. Ayrica, HP Arag 
Kutusu yaziliminda da vardir. 



<■ — 




Qevrimici Yardim — Yazici suruculerinden kullanilabilen yazici segeneklerine iliskin bilgiler 
igerir. Bir Yardim dosyasini goruntulemek igin yazici surucusunden gevrimigi Yardim'i agin. 




HTML (cevrimici) kullanim kilavuzu — Yazicinin kullanilmasi ve sorunlannin giderilmesiyle 
ilgili ayrintili bilgiler igerir. http://www.hp.com/support/clj2550 boliimune gegin. 
Baglandiginizda, Manuals (El Kitaplan) segenegini segin. 
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Yazici bilgilerine hizh eri§im 3 



Yazici yapilandirmalan 



HP color LaserJet 2550 serisi yaziciyi satin aldiginiz icin tesekkur ederiz. Yazici asagidaki 
yapilandirmalarla kullanihr. 



HP color LaserJet 2550L 

HP color LaserJet 2550L yazici; siyah beyaz olarak letter boyutlu kagittan dakikada 20 
sayfa, A4 boyutlu kagittan dakikada 19 sayfa ve renkli olarak letter/A4 boyutlu kagittan 
dakikada 4 sayfa yazdirabilen dort renkli bir lazer yazicidir. Bir PCL 6 yazici surucusu icerir 
ve PostScript® duzey 3 oykunmesi kullanir. 



• Tepsiler. Yazici, cesitli turlerde en fazla 125 yaprak baski ortami veya 10 zarf 
kapasitesine sahip, gok amagh birtepsiye (tepsi 1) sahiptir. Yazicida, standart boyutlu 
ortamlar icin istege bagh 250 yaprakhk bir tepsi (tepsi 2) veya A4 ve letter boyutlu 
ortamlar icin istege bagh 500 yaprakhk bir tepsi (tepsi 3) kullanilabilir. (istege bagh tepsi 
3'un takilabilmesi icin once istege bagh tepsi 2 takilmahdir.) Aynntih bilgi icin bkz: 
Desteklenen ortam agirhklan ve boyutlan 

• Yazici kartuslari. Bu modelde standart olarak, yuzde bes doluluk oraniyla 2000 sayfa 
yazdirabilen renkli yazici kartuslari (cam gobegi, sari ve macenta) vardir. Yuzde bes 
doluluk oraniyla 5000 sayfa yazdirabilen bir de siyah yazici kartusu bulunur. (Tipik bir is 
mektubunun doluluk orani yaklasik yuzde 5'tir.) 

• Baglanti kapasitesi. Yazici, baglanti icin kullamlmak uzere paralel ve evrensel seri veri 
yolu (USB) baglanti noktalanna sahiptir. Yazicida, aga baglanmak igin istege bagh bir 
HP Jetdirect harici yazdirma sunucusu da kullanilabilir. 

• Bellek. Yazicida standart olarak 64 MB bir rasgele erisim bellegi (RAM) vardir. 

• Genisletme imkani. Yazicida bellek arttirmak ve ek yazi tipi destegi icin bir DIMM 
yuvasi bulunur. Bellek, 128 MB DIMM eklenerek, 192 MB'ye kadar arttinlabilir. 



HP color LaserJet 2550n yazici, HP color LaserJet 2550L yaziciyla ayni islevlere sahiptir, 
ancak fazladan, 10/100Base-T agma baglanmak igin bir HP Jetdirect dahili yazdirma 
sunucusu igerir. Bu modelde istege bagh tepsi 2 ve istege bagh tepsi 3 de kullanilabilir. 
(istege bagh tepsi 3'un takilabilmesi igin once istege bagh tepsi 2 takilmahdir.) 




HP color LaserJet 2550Ln 
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HP color LaserJet 2550n 



HP color LaserJet 2550n yazici, HP color LaserJet 2550Ln yaziciyla ayni islevlere sahiptir, 
ancak fazladan tepsi 2'yi icerir. Bu modelde istege bagh tepsi 3 de kullanilabilir ve aynca 
standart olarak, 4000 sayfa yazdirabilen yuksek kapasiteli renkli yazici kartuslan vardir. 
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Yazici yapilandirmalan 5 



Yazici ozellikleri 



Ozellik 


HP color LaserJet 2550 serisi yazici 


Renkli baski 


• Tam renkli lazer yazdirma islemi icin dort 
renk kullanir: cam gobegi, macenta, sari ve 
siyah (CMYK). 


Yiiksek baski hizi 


• Siyah beyaz olarak letter boyutlu kagida 
dakikada 20 sayfa, A4 boyutlu kagida ise 
dakikada 19 sayfa yazdinr. Renkli olarak A4/ 
letter boyutlu kagida dakikada 4 sayfa 
yazdinr. 


Miikemmel baski kalitesi 


• ImageREt 2400, cok duzeyli bir yazdirma 
islemi yoluyla 2400 dpi'lik renkli ve lazer 
baski kalitesi saglar. 

• Gercek 600 x 600 nokta/inc (dpi) metin ve 
grafik. 

• En iyi baski kalitesini elde etmek icin 
ayarlanabilme ozelligi. 

• HP UltraPrecise yazici kartusunda metin ve 
grafiklerin daha net basilmasim saglayan 
daha ince bir toner formulu bulunur. 


Kullanim kolayligi 


• Siparis edilecek az miktarda sarf 
malzemesi. Sarf malzemelerinin kolayca 
takilmasi. 

• HP Arac Kutusu yazilimiyla, yazici 
bilgilerine ve ayarlara kolay erisim. 

• Turn sarf malzemelerine ve kagit yoluna on 
kapaktan kolay erisim. 


Genisletme imkani 


• istege bagli tepsi 2. (2550n modelinde 
bulunur; digertum modellerle uyumludur.) 
Standart boyutlu ortamlar icin 250 yaprak 
kapasiteye sahip bu tepsi yaziciya sik sik 
kagit yerlestirme geregini ortadan kaldinr. 
Yaziciya 250 yaprak kapasiteli tek bir tepsi 
takilabilir. 

• I'stege bagh tepsi 3. Letter ve A4 
boyutlannda 500 yaprak kapasiteye sahip 
bu tepsi yaziciya sik sik kagit yerlestirme 
geregini ortadan kaldinr. Yaziciya 500 
yaprak kapasiteli tek bir tepsi takilabilir. 
I'stege bagh tepsi 3'un takilabilmesi igin 
once istege bagli tepsi 2 takilmalidir. 

• Bir aga baglanmak igin istege bagli HP 
Jetdirect harici yazdirma sunucusu (HP 
color LaserJet 2550L yazicida). 

• Bellek ve yazi tipi eklemek igin bir adet 
DIMM yuvasi. 
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Ozellik 


HP color LaserJet 2550 serisi yazici 


Kagit kullaniminda esneklik 


• Antetli kagitlar, zarflar, etiketler, asetatlar, 
ozel boyutlu ortamlar, kartpostallar, parlak 
kagitlar, HP LaserJet Kaba kagit ve agir 
kagitlar igin ayarlanabilir tepsi 1 (cok amagh 
tepsi). 

• Cesitli standart boyutlu kagitlar igin 
ayarlanabilen istege bagh tepsi 2 (250 
yapraklik tepsi). 

• Letter ve A4 boyutlu kagitlar igin istege 
bagh tepsi 3 (500 yapraklik tepsi). (istege 
bagh tepsi 3'iin takilabilmesi igin once 
istege bagh tepsi 2 takilmalidir.) 

• Bir adet 125 yaprak kapasiteli gikis tepsisi 
ve bir gikis tepsisi. Asetatlar dahil olmak 
iizere, gogu is igin ust gikis bolmesini (on 
yuz asagi) segin. Agir kagit, ince kagit veya 
ozel yazdirma ortamlari igin arka gikis 
tepsisini (on yuz yukan) kullanm. 

• TepsiVden arka gikis kapagma dogrudan 
kagit aktarma yetenegi. 

• Elle iki tarafli yazdirma (dupleks). Bkz: Her 
iki yuze de yazdirma (el ile dupleksleme). 


Yazici siiriicusiinun ozellikleri 


• PCL6 yazici dilinin sagladigi avantajlar 
arasinda hizh baski performansi, yerle§ik 
Intellifont ve TrueType olgekleme 
teknolojileri, yerlesik HP-GL/2 vektor grafigi 
ve geli§mis goruntuleme ozellikleri vardir. 
PCL 6, blgeklenebilir45 TrueType yazi tipi 
ve bir biteslem Satir Yazici Yazi Tipi igerir. 
Aynca PCL 6 yazici dili de bulunmaktadir. 


PostScript® (PS) diizey 3 oykunme dili ve 
yazi tipleri 


• 35 adet yerlesik PS dili yazi tipi igerir. 


Diller arasinda otomatik gegis 


• Yazici yazdirma isi igin uygun yazici dilini 
(brnegin, PS veya PCL 6) otomatik olarak 
saptar ve bu dile geger. 


Arabirim baglantilari 


• Cift yonlu, gelismis ozeliklere sahip B tipi 
ECP paralel baglanti noktasi (IEEE-1284 ile 
uyumlu) 

• Yuksek hizh USB baglanti noktasi. 

• istege bagh bir HP Jetdirect harici yazdirma 
sunucusu kullanilabilir (HP color LaserJet 
2550L yazicida). HP color LaserJet 2550Ln 
ve 2550n yazicilarinda bir HP Jetdirect 
dahili yazdirma sunucusu bulunur. 
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Yazici ozellikleri 7 



Ozellik 


HP color LaserJet 2550 serisi yazici 


Ag Baglantisi 


• I'stege bagh bir HP Jetdirect harici yazdirma 
sunucusu kullanilabilir (HP color LaserJet 
2550L yazicida). HP color LaserJet 2550Ln 
ve 2550n yazicilannda bir HP Jetdirect 
dahili yazdirma sunucusu bulunur. 

• Ethernet, Token Ring ve LocalTalk gibi turn 
bilinen ag iletisim kurallan istege bagli bir 
HP Jetdirect yazdirma sunucusu ile 
kullanilabilir. (2550Ln ve 2550n modellerde 
bir HP Jetdirect dahili yazdirma sunucusu 
bulunur.) 


Gelistirilmis bellek ve bellek genisletme 


• Yazici 64 MB bellekle gelir ve bu, DIMM 
yuvasiyla 192 MB'ye kadar gikarilabilir. 
Bellek gelistirme teknolojisinin (MEt) 
yardimiyla, belgelerin gogu standart 
buyuklukteki bellek kullanilarak basilabilir. 
MEt verileri otomatik olarak sikistirarak 
yazicinin bellegini adeta iki katma cikanr ve 
mevcut bellekle daha karmasik yazdirma 
islemlerinin yapilmasina olanak verir. 


Enerji tasarrufu 


• Yazici, baski yapmadigi zaman enerji 
tuketimini onemli olgude azaltarak otomatik 
enerji tasarrufu saglar. 

• Bir ENERGY STAR® ortagi olarak, Hewlett- 
Packard Company bu urunun ENERGY 
STAR® tarafmdan verimli enerji kullammi 
igin belirlenen yonergelere uygun oldugunu 
saptami§tir. ENERGY STAR®, A.B.D. 
Cevre Koruma Kurulusunun Amerika 
Birle§ik Devletleri'nde tescilli hizmet 
markasidir. 


Ekonomik yazdirma 


• Forma yazdirma (tek bir sayfaya birden 
fazla sayfa yazdirma) ve el ile iki tarafh 
yazdirma kullanilarak kagidin her iki yuzune 
yazdirma kagittan tasarruf saglar. Bkz: Tek 
bir kaqida birden fazla sayfa basilmasi 
(Forma baskO ve Her iki yuze de yazdirma 
(el ile dupleksleme). 


Sarf malzemeleri 


• Kalan malzeme durumunu gosteren yazici 
kartusu ve gbruntu tamburu gostergelerini 
igeren Sarf Malzemelerinin Durumu sayfasi. 
Yalnizca HP urunu olan sarf malzemeleri 
igin. 

• Sallama gerektirmeyen kartus tasanmi. 

• HP yazici kartuslarini tanima. 

• Etkinlestirilmis sarf malzemesi sipari§ 
verme bzelligi. 
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Ozellik 


HP color LaserJet 2550 serisi yazici 


Erisilebilirlik 


• Metin ekran okuyucularla uyumlu gevrimigi 
kullanim kilavuzu. 

• Yazici kartuslarim ve goruntu tamburunu 
tek elinizle takip gikarabilirsiniz. 

• Turn kapaklari tek elinizle acabilirsiniz. 
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Yazici pargalari 

Yaziciyi kullanmadan once yazicinin parcalarim taniyin. 




1 list (on ylizu asagi) cikis bolmesi 

2 acma kapama dugmesi 

3 istege bagh tepsi 3 

4 istege bagh tepsi 2 (HP color LaserJet 2550n modelinde) 

5 tepsi 1 

6 ust kapak 

7 kontrol paneli 




7 kontrol paneli 

8 arabirim baglanti noktalan 

9 istege bagli tepsi 2 

10 istege bagh tepsi 3 

11 gii? konnektoru 

12 arka (on yuz yukari) cikis kapagi 



Arabirim baglanti noktalan 

Yazicida iki adet arabirim baglanti noktasi vardir: IEEE-1284B paralel baglanti noktasi ve 
yuksek hizh USB baglanti noktasi. 

HP color LaserJet 2550Ln ve 2550n modellerde, 10/100Base-T (RJ-45) baglanti noktasma 
sahip bir HP Jetdirect dahili yazdirma sunucusu bulunur. 
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HP Jetdirect yazdirma sunucusu turn modellerde bulunmadigmdan, bu belgede "istege 
bagh HP Jetdirect yazdirma sunucusu" olarak gegmektedir. 




1 paralel baglanti noktasi (IEEE-1284B) 

2 yuksek hizh USB baglanti noktasi 

3 10/100Base-T baglanti noktasi (yalnizca HP color LaserJet 2550Ln ve 2550n yazicilarda) 



Yazici parcalari 



Yazihm 



Yazilim ve desteklenen isjetim sistemleri 

Yazici kurulum islemlerinin kolaylasmasi ve turn yazici ozelliklerine kolay erisilebilmesi icin 
HP, yazilimi yuklemenizi sahk vermektedir. Yazihmlarin tumu turn dillerde kullanilamaz. 
Kurulum bilgileri icin baslangic kilavuzuna, en son yazihm bilgileri icin Benioku dosyasina 
bakm. 

En yeni siiruculer, ilave suruculerve diger yazihm urunleri Internet'ten veya diger 
kaynaklardan edinilebilir. Internet eri§iminiz yoksa, bkz: HP musteri hizmetleri . 

Yazici asagidaki isletim sistemlerini destekler: 

• Microsoft® Windows® 98, Windows 2000, Windows Millennium Edition (Me) ve 
Windows XP 

• Windows NT 4.0 (yalnizca surucu, baska yazici yazilimi kullanilamaz) 

• Macintosh OS 9.1 ve OS X v. 10.1 (ve daha yeni surumleri) 

• UNIX®, Linux ve OS/2 (sinirh islevsellik) 

Asagidaki tablolarda, isletim sisteminize uygun yazihm listelenmektedir. 



HP color LaserJet 2550 serisi yazici yazilimi 



uzeiiiK 


Windows 
98, Me 


Windows 
2000 ve XP 


Macintosh 
OS 9.1 


Macintosh 
OS X 


1 1 M 1 V i 

UlMlAQD, 

Linux 


/-\0 /O 


Windows 
Installer 


✓ 


✓ 










PCL6 
yazici 
surticusu 


✓ 


✓ 










PS yazici 
surticusu 














HP Web 
Jetadmin 
yazilimi 




✓ 










HP Arac 

Kutusu 

Yazilimi 














Macintosh 
Installer 






1/ 








Macintosh 
PostScript 
yazici 

aciklamalan 
(PPD) ve 
yazici 
iletisim 
uzantilan 
(PDE) 








✓ 
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HP color LaserJet 2550 serisi yazici yazihmi (devam) 



Ozellik 


Windows 
98, Me 


Windows 
2000 ve XP 


Macintosh 
OS 9.1 


Macintosh 
OS X 


UNIX®, 
Linux 


OS/2 


IBM 

suruculeri 












✓ 


Model 
komut 
dosyalari 










l/ 2 





1 HP web sitesinde bulunur. 

2 HP web sitesinde bulunur. Bu yaziciya ozgu degil. 



Yazihm ipuglan 

Asagida, yazici yazilimiyla gahsmaya iliskin bazi ipuglan verilmistir. 
Yazici ozelliklerine nasil eri§ebilirim? 

Yazici ozellikleri yazici surucusundedir. Ozel kagit boyutlan ve sayfa ybnu gibi bazi 
ozellikler dosya olusturmak igin kullandigmiz programda da bulunabilir. Program iginde 
yapilan degisiklikler yazici surucusunde yapilan degisiklikleri gecersiz kilacagindan 
mumkunse program icindeki ayarlari degistirin. 

Yazici surucusunden (veya Macintosh isletim sistemlerinde Print ileti§im kutusundan) 
gelismis yazici ozelliklerine erisin. Belirli yazici suruciisu ozellikleri hakkmda yardim igin, 
bkz: Yazici suriicusu ayarlanna erisme . 

En yeni yazdirma yazihmini nasil elde edebilirim? 

Yazdirma yazihmina ili§kin yiikseltme siirumlerinin olup olmadigim ogrenmek ve bunlari 
yuklemek istediginizde, World Wide Web veya HP'nin dosya aktanm iletisim protokolu 
(FTP) sunucularindan suructi yukleyebilirsiniz. 

Siirucu yuklemek igin 

1 . http://www.hp.com bolumune gegin. Support & drivers blogunu tiklatm. 

2. Urun adi olarak color laserjet 2550 yazm. Suructilere ili§kin Web sayfasi ingilizce 
olabilir; ancak suruculeri karsidan farkh dillerde yukleyebilirsiniz. 

Internet erisiminiz yoksa, HP Miisteri Hizmetleri'ne basvurun. (HP musteri hizmetleri 
bolumune veya yazici ile birlikte gelen brosure bakm.) Ek surum bilgileri igin Benioku 
dosyasma bakin. 

Kullanilabilecek baska yazihmlar var mi? 

Bulunan diger yazihmlar ve desteklenen diller igin HP color LaserJet 2550 CD-ROM'u 
igindeki BeniOku dosyasma bakm. 



Windows Yazihmi 

Windows igin hazirlanan yazihmi kurdugunuzda, USB veya paralel kablo kullanarak yaziciyi 
dogrudan bir bilgisayara baglayabilirsiniz veya yazicmizda ag ozelligi etkinse, HP Jetdirect 
yazdirma sunucusunu kullanarak yaziciyi aga da baglayabilirsiniz. Kurulum bilgileri igin 
baslangig kilavuzuna, en son yazihm bilgileri igin Benioku dosyasma bakm. 
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Yazihm 13 



Yaziciyi ister USB kablosu veya paralel kablo kullanarak bir bilgisayara dogrudan baglayin, 
ister HP Jetdirect yazdirma sunucusu karti kullanarak aga baglayin, asagidaki yazihm turn 
kullanicilar tarafmdan kullanilabilir. 



Yazici suruculeri 

Yazici surucusu, yazici ozelliklerine erisim saglayan ve bilgisayarin yazici ile iletisim 
kurmasim olanakh kilan yazihm bilesenidir. Yazici surucusunu kullanmaya iliskin yardim 
icin, bkz: Yazici surucusu ayarlarma erisme . 

Yaziciyi kullanma seklinize bagh olarak bir yazici surucusu secin. 

• Yazicinm turn ozelliklerinden yararlanabilmek icin PCL 6 yazici surucusunu kullanm. 
Onceki PCL suruculeriyle veya eski yazicilarla geriye donuk uyum gerekmedigi siirece 
PCL 6 surucusu kullanmaniz onerilir. 

• PS gereksinimleri ile uyumlu olmasi icin PostScript (PS) yazici surucusunu kullanm. 
Bazi yazici bzellikleri bu yazici surucusunde yoktur. 

Yazici, sectiginiz surucuye bagh olarak PS 3 bykunme ve PCL yazici dilleri arasmda 
otomatik gecis yapar. 

Yardim Kullanma 

Yazici surucusunde Yardim iletisim kutulari bulunur. Bunlar yazici suruciisundeki Yardim 
dugmesi ile bilgisayarinizin klavyesindeki F1 tusuna basilarak veya yazici surucusunde sag 
ust kosedeki soru isareti (?) kullanilarak etkinlestirilebilir. Bu Yardim iletisim kutulari belirli 
bir yazici surucusu hakkinda aynntih bilgi verir. Yazici surucusunun yardimi programimzin 
yardimindan ayridir. 

HP Arag Kutusu 

HP Arag Kutusu yazilimini kullanabilmek igin yazihm ytiklemesini tarn olarak yapmis 
olmaniz gerekir. 

HP Arac Kutusu; yazici durumu bilgilerine, bu kullanim kilavuzu gibi yardim bilgilerine ve 
sorunlari tamlamak ve gidermek icin kullanilan araglara baglantilar saglar. Ayrica, kontrol 
panelindeki isik mesajlarma ili§kin aciklamalar ve animasyonlari goruntuleyebilirsiniz. 
Aynntih bilgi igin bkz: Bakim 

Yalnizca ag kurulumlarina yonelik yazihm 

Bu yazihm, yalnizca yazici bir aga baghysa kullanilabilir. 

HP Web Jetadmin 

HP Web Jetadmin, ticari ve kurumsal aglarda yazici ydnetimi igin tasarlanmistir. HP Arag 
Kutusu tek biryazicinm yonetimi igin kullanihrken, HP Web Jetadmin yazici gruplanni ve 
diger aygitlan yonetmek igin kullanihr. Bu yazihmi http://www.hp.com/go/webjetadmin 
adresindeki HP web sitesinden yukleyebilirsiniz. HP Web Jetadmin web sitesinde pek 50k 
dilde hazirlanmis HP Web Jetadmin yazihmi bulunur. 

HP Web Jetadmin, ancak yazici Internet protokolu (IP) tabanh bir aga baghysa kullanilabilir. 
Bu tarayici tabanh yazihm asagidaki desteklenen platformlardan birine yuklenebilir: 

• Microsoft Windows 2000 veya XP 

• Red Hat Linux 

• SuSE Linux 
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HP Web Jetadmin'i baslatma 

HP Web Jetadmin yazilimini kurduktan sonra, herhangi bir bilgisayardaki desteklenen bir 
Web tarayicisina asagidaki URL'lerden birini yazarak yazilimi baslatabilirsiniz: 

• http : / / sunucu . etkialam : baglantinoktasi/ 

burada "sunucu. etkialam" sunucu ana makine adi, "baglantinoktasi" ise yukleme 
sirasmda segtiginiz baglanti noktasi numarasidir. (Varsayilan baglanti noktasi 8000'dir.) 
Bu bilgiler, HP Web Jetadmin'in yuklu oldugu dizinde yeralan url.txt dosyasmdadir. 

• http : / / ipadresi : baglantinoktasi / 

burada "ipadresi", HP Web Jetadmin'in kurulu oldugu bilgisayarin IP adresidir. 

Hem yazici surucusunde hem de HP Web Jetadmin'de gorunen ayarlarsbz konusu 
oldugunda, yazici surucusunde yapilan degisiklikler HP Web Jetadmin icinde yapilan 
degisiklikleri gecersiz kilar. 



Macintosh icin yazihm 

Mac 9.1'de, PPD dosyasinm kullanilabilmesi icin Apple LaserWriter 8 surucusu yuklu 
olmalidir. Macintosh'unuzla birlikte verilen Apple LaserWriter 8 surucuyu kullanin. Mac OS 
Xsisteminde, yazdirma islemi icin Print Center'i kullanin. 

Yazici Macintosh bilgisayarlara ydnelik asagidaki yazihmlan igerir. 
PPD'ler (Mac OS 9.1 ve Mac OS X klasik) 

PPD'ler, LaserWriter surucusuyle birlikte yazicinin ozelliklerine erisim saglar ve bilgisayarin 
yaziciyla iletisim kurmasmi olanakh kilar. HP color LaserJet 2550 CD-ROM'u icinde PPD'ler 
icin bir yukleme programi yer ahr. 

PDE'ler (Mac OS X) 

PDE'ler kopya sayisi, iki tarafh yazdirma ve kalite ayarlan gibi yazici ozelliklerine erisim 
saglayan kod eklentileridir. HP color LaserJet 2550 CD-ROM'u icinde PDE'ler ve diger 
yazihmlar icin bir yukleme programi vardir. 

HP Arac Kutusu 

HP Arac Kutusu Mac OS 10.1 ve daha yeni surumlerde desteklenir. HP Arag Kutusu 
uygulamasmi kullanabilmeniz icin tarn yazihm yuklemesi yapmaniz gerekir. HP Arac Kutusu 
yazici durum bilgileri ve yardim bilgileri (drnegin, bu kullanim kilavuzu) ile ilgili baglantilar ve 
sorunlan tanilama, giderme araglan saglar. Ayrica, kontrol panelindeki isik mesajlanna 
ili§kin agiklamalar ve animasyonlan gdruntuleyebilirsiniz. Aynntih bilgi icin bkz: HP Arac 
Kutusu 



Yazdirma yazilimini kaldirma 

Yazilimi i§letim sisteminize iliskin a§agidaki yonergeleri izleyerek kaldinn. 
Windows igin saglanan yazilimi kaldirma 

Yazici ile birlikte gelen yazihm kaldirma programmi kullanarak Windows HP yazdirma 
sistemi bilesenlerinden herhangi birini veya tumiinu secip bilgisayannizdan kaldirabilirsiniz. 
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Windows 98 ve daha sonraki siiriimlerde yazihm kaldirma 

Not Yazihmi Windows 2000 veya XP'den kaldirmak icin, yonetici ayncahklariyla oturum 
acmaniz gerekir. 

1. Turn acik programlari kapatin. 
Windows 98 ve Me sistemlerinde 

a. Ctrl+Alt+Delete tuslarina basin. Programi Kapat iletisim kutusu acihr. 

b. Explorer ve Systray di§mda bir program secin ve Gorevi Sonlandir'i tiklatm. 

c. Explorer ve Systray disinda turn programlar kapanana kadar adim b'yi yineleyin. 

Windows 2000 ve XP sistemlerinde 

a. Ctrl+Alt+Delete tuslarina basin. Windows Giivenligi iletisim kutusu agihr. 

b. Gorev Yoneticisi'ni tiklatm, ardmdan Uygulamalar sekmesini tiklatm. 

c. Bir program secip Gorevi Sonlandir'i tiklatm. 

d. Turn programlar kapanana kadar adim c'yi yineleyin. 

2. Baslat menusunde Programlar, Hewlett-Packard, hp color LaserJet 2550 serisi 
uzerine gelin ve Ekle veya Kaldir'i tiklatm. 

3. Kur ekranmda ileri'yi tiklatm. 

4. Belirli yazihm bilesenlerini kaldirmak icin Varolan yiiklemeyi degistir'i tiklatm Turn 
yazici yazilimim kaldirmak icin Tiimiinu Kaldir'i tiklatm. 

Not Tumunii Kaldir'i tiklatiyorsaniz, kaldirma isleminin tamamlanabilmesi igin yazihm CD'sine 
de gerek vardir. 

5. Kaldirmak istediginiz her bir ozelligin yanindaki acilan simgeyi tiklatm. Acilan listeden 
Bu ozellik kullanilamayacak dgesini tiklatm. 

6. ileri'yi tiklatm ve ekrandaki yonergeleri izleyin. "Bu paylasilan bir dosya, ancak herhangi 
bir program tarafmdan kullanilmiyor. Bunu silmek istiyor musunuz?" ifadesini igeren 
mesaj goriindugunde, Tiimiine Evet'i tiklatm. Sistem dosyalari kaldirma i§lemini 
tamamlar. 

7. Bilgisayari yeniden baslatmaniz istenirse Tamam'i tiklatm. 

Windows icin saglanan yazihmi Program Ekle veya Kaldir komutunu 
kullanarak kaldirma 

Yazici yazilimim kaldirmanm baska bir yolu da Program Ekle veya Kaldir yontemini 
kullanmaktir. Bu yontemde yazihm CD'sine sahip olmaniz gerekmez. 

1 . Baslat'i tiklatm, Ayarlar'in uzerine gelin ve Denetim Masasi'ni tiklatm. 

2. Program Ekle veya Kaldir'i tiklatm. 

3. Yazihm programlari listesinde kaydirma yaparak hp color LaserJet 2550 serisi yazici 
ogesini bulun ve tiklatm. 

4. Kaldir'i tiklatm. 
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Macintosh icin saglanan yazihmi kaldirma 

Macintosh sisteminizden yazdirma yazihmi kaldirmak icin, HP LaserJet klasbrunu ve 
PPD'leri Cop Kutusuna surukleyin. Mac OS X kullaniyorsaniz, PDE'leri de Cop Kutusuna 
suruklemelisiniz. 

Mac OS 9.1 sistemde: PPD'ler Macintosh HD\System Folder\Extensions\Printer 
Descriptions konumundadir. 

Mac OS X sisteminde: PPD'ler Macintosh HD\Library\Printers\PPDs\Contents 
\Resources\<lang> . lproj konumundadir. PDE'ler Macintosh HD\Library 
\Printers\PPD Plugins\HP* konumundadir. 

<lang> ifadesi sectiginiz yazici yazilimmin dilini temsil eder. 
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Yazdirma ortami ozellikleri 



Bu bolumde, yazdirma ortamimn kalitesi ile ilgili bilgiler, yazdirma ortamimn kullanimiyla ve 
saklanmasiyla ilgili kilavuzlar bulunmaktadir. 



Genel ilkeler 

Bu kilavuzdaki turn kosullara uygun bir yazdirma ortamina yine de iyi bir baski 
yapilamayabilir. Bu sorun, yanhs kullanim, uygun olmayan sicakhk ve nem oranlari veya 
HP'nin denetimi di§mdaki baska degiskenlerden kaynaklaniyor olabilir. 

Buyuk miktarda yazdirma ortami satin almadan once, her zaman birornek uzerinde 
deneme yapm ve yazdirma ortamimn bu kullanim kilavuzunda ve HP LaserJet Yazici Ailesi 
Yazdirma Ortam Kilavuzu'nda belirtilen ozelliklere uydugundan emin olun. Siparis bilgisi icin 
bkz: Aksesuarlar ve siparis verme bilgileri . 

DiKKAT HP ozelliklerine uymayan yazdirma ortami kullamlmasi, yazicida onanm gerektirecek 
sorunlara neden olabilir. Bu onanm Hewlett-Packard garanti veya servis anlasmalan 
kapsamina girmez. 

Bu yazicida, kesilmis kagitlar (%100'e kadar geri donusturulmus elyaf icerikli kagit dahil), 
zarflar, etiketler, asetat, parlak kagit, HP LaserJet Kaba kagit ve bzel boyutta kagitlar gibi 
gesitli ortamlar uzerine yazdirma yapilabilir. Gramaj, yapi, gren ve nemlilik gibi ozellikler 
yazici performansini ve gikis kalitesini etkileyen bnemli etkenlerdir. Bu el kitabmda belirtilen 
ilkelere uymayan kagitlar, asagidaki sorunlara neden olabilir: 

• Dusuk baski kalitesinde yazdirma 

• Artan kagit sikismalari 

• Yazicmin erken yipranmasi, onarma geregi 



Kagit ve yazdirma ortamlan 



Kategori 


Ozellikler 


Asit igerigi 


5,5 pH - 8,0 pH arasmda 


Kalinlik 


0,094 - 0,18 mm arasmda (0,003 - 0,007 in?) 


Kenar kivnlmasi 


5 mm (0,02 in?) dahilinde diiz 


Kesilmif kenar ko§ullari 


Gorunur ?ikinti olmadan keskin bigakla kesilmis 


Kayna§tirma uyumlulugu 


0,1 saniye sureyle 210°C'ye (410°F) kadar 
isitildigmda yanmamali, erimemeli, ayrismamah 
veya zararh gazlar yaymamalidir. 


Gren 


Uzun Gren 


Nem igerigi 


Agirliga gore yuzde 4 - 6 arasmda 


Puruzsuzluk 


100 -250 Sheffield 
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HP LaserJet yazicilarinin turn yazdirma ortami ozellikleri igin HP LaserJet Yazici Ailesi 
Yazdirma Ortami Kilavuzu'na bakin. Kilavuzu PDF olarak indirmek igin su adrese gidin: 
http://www.hp.com/support/ljpaperguide. 



Yazdirma ve saklama ortami 

ideal durumda, yazdirma yapilan ve yazdirma ortaminin saklandigi ortamda isi oda 
sicakhginda veya buna yakin olmah ve 50k fazla kuru veya 50k fazla nemli olmamalidir. 
Kagidin higroskopik oldugunu, yani hizla nem cektigini ve kaybettigini unutmayin. 

Isi ile nem bir araya gelerek kagida zarar verir. Soguk nemi sayfalarda yogunlastirirken, 
sicakhk kagittaki nemin buharlasmasina neden olur. Isitma sistemleri ve klima cihazlan 
odadaki nemin gogunu alir. Kagit toplari acihp kullamldikga kagit, nem kaybeder ve bu da 
cizgilere ve lekelere neden olur. Nemli hava veya su sogutucular odadaki nem oranmi 
artirabilir. Kagit paketleri agihp kullamldikga, kagit havadaki fazla nemi emer ve bu da soluk 
baskiya veya bosluklara neden olabilir. Aynca, kagit nemlenip, nem kaybederken 
bozulabilir. Bu da kagit sikismalarina neden olabilir. 

Sonug olarak, kagidin saklanmasi ve kullanilmasi, kagit imalati kadar onemlidir. Kagidin 
saklandigi ortamm kosullari kagit besleme islemini ve baski kalitesini dogrudan etkiler. 

Kisa surede (yaklasik ug ay) kolayca kullanabileceginiz miktardan fazla kagit satin 
almamaya ozen gosterin. Uzun sure saklanan kagitlar asm sicaga ve neme maruz kahp 
zarar gorebilir. Buytik miktarda kagida zarar gelmesi bnlemek igin, planlama yapmak 
onemlidir. 

Agilmamis kagit topu igindeki kagitlar, kullanilmadan once birkag ay sureyle bozulmadan 
kalabilir. Ozellikle nem gegirmeyen bir malzemeyle sarilmamis olmasi durumunda, agilmis 
kagit toplarinm ortamdan zarar gorme olasihgi daha yuksektir. 

En iyi yazici performansini saglamak igin yazdirma ortaminin saklandigi ortamm uygun 
olmasi saglanmahdir. istenen kosullar %45 - %55 arasinda bagil nem oranmda, 20° - 24°C 
(68° - 75°F) arasinda sicakhktir. Kagidin saklanacagi ortami degerlendirirken asagidaki 
temel ilkeler size yardimci olabilir: 

• Yazdirma ortami oda sicakhginda veya buna yakin bir sicakhkta saklanmahdir. 

• Hava ne fazla kuru ne de fazla nemli olmahdir (kagidin nem bzelliklerinin bozulmamasi 
igin). 

• Agtiginiz kagit topunu saklamanm en iyi yolu, nem gegirmeyen ambalajina yeniden 
sikica sarmaktir. Yazicinm bulundugu ortam asin sicakhk ve neme maruz kahyorsa, 
istenmeyen nem degisimlerini bnlemek igin sadece birgunde kullanacaginiz miktarda 
kagidi agin. 

• Kagit ve yazdirma ortamlanni isitma ve havalandirma borularmin veya sik sik agihp 
kapanan kapi ve pencerelerin yakmmda saklamaktan kagmm. 

Zarflar 

Zarf yazdirmak igin yalnizca tepsi 1'i kullanm. Yazdir iletisim kutusu veya yazici 
suriicusunden kullandigmiz zarf tiirunu segin. 

Programinizda zarfm kenar bosluklarim ayarlaym. Asagidaki tablo ticari No. 10 ya da DL 
zarflarda adres igin birakilacak tipik kenar bosluklarim gbstermektedir. 
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Ad res tiirii 


Ust kenar boslugu 


Sol kenar boslugu 


Gonderen adresi 


15 mm (0,6 ing) 


15 mm (0,6 in?) 


Alici adresi 


51 mm (2 in?) 


89 mm (3,5 in?) 



• En iyi baski kalitesini elde etmek icin, kenar bosluklarim, zarf kenarma 15 mm'den (0,6 
inc) yakm olmayacak sekilde ayarlaym. 



• Zarf kenarlannin birlestigi bolgeye yazdirmaktan kacmm. 
Zarflann saklanmasi 

Zarflarin uygun sekilde saklanmasi baski kalitesini artinr. Zarflar duz olarak saklanmahdir. 
Zarfin icinde kalan hava, zarfta hava kabarcigi olusturursa zarf baski sirasmda burusabilir. 

Aynntih bilgi icin bkz: Zarflara yazdirma 

Zarf yapisi 

Zarf yapisi onemlidir. Zarf katlama cizgileri sadece farkh ureticilerin zarflari arasinda degil, 
ayni ureticinin bir paketi icinde de gok farklihk gosterebilir. Zarflar uzerine ba§ariyla 
yazdirmak, zarflarin kalitesine baglidir. Zarf se?erken, a§agidaki ozellikleri goz onunde 
bulundurun: 

• Agirhk: Zarf kagidmm gramaji en fazla 90 g/m 2 (24 lb) olmahdir, aksi taktirde kagit 
siki§masma neden olabilir. 

• Yapi: Baski oncesinde, zarflar 6 mm'den (0,25 ing) fazla kivrilma olmayacak bigimde 
duz durmah ve iglerinde hava olmamahdir. 

• Durum:Zarflann buru§uk, kesik veya baska bir §ekilde hasarh olmadigindan emin olun. 

• Sicakhk: Yazicmin isi ve basmciyla uyumlu olan zarflari kullanmalismiz. Bu yazicinm 
kayna§tirma sicakhgi 210° C'dir(410 o F). 

• Boyut: Yalnizca asagidaki boyutlar arasindaki zarflari kullanin. 



Tepsi 


En Az 


En gok 


Tepsi 1 


76 x 127 mm (3x5 in?) 


216 x 356 mm (8,5 x 14 in?) 



iki ucu kivnlarak yapistirilmi§ zarflar 
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iki ucu kivrilarak yapistmlmis zarflarda, capraz ek yerleri degil, iki ucunda birden dikey ek 
yerleri vardir. Bu bigim, buru§maya daha yatkin olabilir. Ek yerinin, asagida gosterildigi gibi 
zarfin kbsesine kadar uzandigindan emin olun. 




1 kabul edilebilir 

2 kabul edilemez 

Yapiskanh §eridi veya kapagi olan zarflar 

Koruyuculu yapiskan bandi veya katlanarak kapanan birden fazla kapagi olan zarflarda 
kullanilan yapistmci, yazicinm isi ve basmcina uygun olmahdir. Nave kapak veya bantlar 
burusmaya, kirismaya ve hatta sikismalara neden olabilir ve kaynastiriciya zarar verebilir. 



Etiketler 

Yazdir ileti§im kutusu veya yazici surucusunden kullandigmiz zarf turunu secin. 

Yaziciya zarar gelmemesi igin yalnizca lazer yazicilar icin bnerilen etiketleri kullanin. Ciddi 
kagit siki§malannin olmamasi igin, etiketleri yazdinrken herzaman tepsi 1'i ve duz kagit 
yolunu kullanin. Ayni etiket tabakasma kesinlikle bir kereden fazla yazdirmayin veya tarn 
dolu olmayan bir etiket tabakasmi kullanmaym. 

Etiket segerken, her bgenin kalitesini gbz onunde bulundurun: 

• Yapi§kan malzemeler: Yapi§kan malzemenin, yazicinm kayna§tirma sicakhgi olan 
210°C'ye (410°F) dayanikh olmasi gerekir. 

• Duzenleme: Etiketler arasinda koruyucu arkahgm gorundugu etiket tabakalanni 
kullanmaym. Etiketler arasinda bosluk olan tabakalardaki etiketler baski islemi 
sirasmda soyularak ciddi siki§ma sorunlanna yol agabilir. 

• Kivnlma: Yazdirmadan once, etiketler herhangi biryonde 13 mm'den (0,5 inc) fazla 
kivrilma yapmadan duz durmahdir. 

• Durum: Burusuk, iginde hava kabarcigi bulunan veya herhangi birsekilde 
tabakasmdan ayrilmakta olan etiketleri kullanmaym. 

Aynntih bilgi icin bkz: Etikete yazdirma 



Asetatlar 

Asetatlara yazdirmak igin yalnizca tepsi 1'i kullanin. Yazdir ileti§im kutusu veya yazici 
surucusunden Asetatlar'i secin. 
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Yazici renkli asetatlara yazdirmayi destekler. Yalnizca lazer yazicilarda kullanilmasi 
onerilen asetatlari kullanin. 

Yazicida kullanilan asetatlann yazicinin kaynastirma sicakhgi olan 210°C'ye (410°F) 
dayanikh olmasi gerekir. 

DiKKAT Yaziciya zarar vermemek igin yalnizca lazer yazicilar igin onerilen asetatlari kullanin. Bkz: 
Aksesuarlar ve siparis verme bilgileri . 

Aynntih bilgi igin bkz: Asetata yazdirma 



Desteklenen ortam agirhklan ve boyutlan 

Bu bblumde hertepsinin destekledigi kagit ve diger yazdirma ortamlannin boyutlan, 
agirhklan ve kapasiteleri hakkinda bilgi bulabilirsiniz. 



Tepsi 1 dzellikleri 



Tepsi 1 


Boyutlar 1 


Agirlik 


Kapasite 2 


Kagit 


En az: 76 x 127 mm (3 x 5 
in?) 

En ?ok: 216 x 356 mm (8,5 
x 14 in?) 


60- 177 g/m 2 (16-47 lb) 


125 yaprak 75 g/m 2 (20 lb) 
kagit 


Parlak kagit 


Bundan once listelenen 
minimum ve maksimum 
boyutlarla ayni. 


75 - 120 g/m 2 (20 - 32 lb) 


Maksimum yigin agirligi: 12 
mm (0,47 in?) 


HP Kapak kagidi 4 


203 g/m 2 (75 lb kapak) 


genel olarak 50 


Asetatlar ve opak film 


Kalmlik: 0,10-0,13 mm 
arasmda (0,0039 - 0,0051 
in?) 


genel olarak 50 


Etiketler 3 


Kalmlik: en fazla 0,23 mm 
(0.009 in? 


genel olarak 50 


Zarflar 


En fazla 90 g/m 2 (16 -24 lb) 


10 adede kadar 



1 Yazici, hem standart hem bzel boyutlu olmak iizere gok gesitli yazdirma ortamlanni destekler. Desteklenen 
boyutlan ogrenmek igin yazici suruciisune bakm. 

2 Kapasite ortamm gramajma, kalinligma ve gevresel kosullara gore degisebilir. 
3 Puruzsuzluk: 100 - 250 (Sheffield). 

4 Hewlett-Packard diger turlerden agir kagitlarla yazdirma yapildigmda iyi sonug ahnacagini garanti etmez. 
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istege bagh tepsi 2 ozellikleri 



istege bagh tepsi 2 (250 
yaprakhk tepsi) 


Boyutlar 1 


Agirlik 


Kapasite 2 


Letter 


216 x 279 mm (8,5 x 11 ing) 


60 - 105 g/m 2 (16-28 lb) 


250 yaprak 75 g/m 2 (20 lb) 
kagit 


A4 


210x297 mm (8,3x11,7 
in?) 




A5 


148 x 210 mm (5,8 x 8,3 ing) 






B5 (ISO) 


176 x 250 mm (6,9 x 9,9 ing) 






B5 (JIS) 


182 x 257 mm (7,2 x 10 ing) 






Executive 


191 x267 mm (7,3x10,5 
ing) 






Legal 


216 x 356 mm (8,5 x 14 ing) 






8,5 x 33,02 cm 


216 x 330 mm (8,5 x 13 ing) 







1 Yazici, hem standart hem ozel boyutlu olmak iizere 50k cesitli yazdirma ortamlarini destekler. Desteklenen 
boyutlan ogrenmek icin yazici surucusune bakm. 

2 Kapasite ortamm gramajina, kalinhgina ve cevresel kosullara gore degisebilir. 



istege bagh tepsi 3 ozellikleri 



istege bagh tepsi 3 (500 
yaprakhk tepsi) 


Boyutlar 1 


Agirlik 


Kapasite 2 


Letter 


216 x 279 mm (8,5 x 11 ing) 


60 - 105 g/m 2 (16 -28 lb) 


500 yaprak 75-g/m 2 (20-lb) 
kagit 


A4 


210x297 mm (8,3x11,7 
ing) 



1 Yazici, hem standart hem ozel boyutlu olmak uzere 50k cesitli yazdirma ortamlarini destekler. Desteklenen 
boyutlan ogrenmek icin yazici surucusune bakm. 

2 Kapasite ortamm gramajina, kalinhgina ve cevresel kosullara gore degisebilir. 
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Kontrol paneli 



Bu bolumde kontrol paneli ozellikleri ile ilgili bilgi verilmektedir. 



Kontrol paneli ozellikleri 



Yazicmin kontrol panelinde asagidaki i§iklar ve dugmeler bulunmaktadir: 



1 

2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 




-0 



Sarf Malzemelerinin durum isiklari ve dugmeleri 

Siyah yazici kartusu isigi 

Cam gbbegi yazici kartusu isigi 

Macenta yazici kartu§u i§igi 

San yazici kartu§u i§igi 

Doner Ta§iYiCi dugmesi 

Goruntu tamburu i§igi 

Yazici durumu i§iklari ve dugmeleri 

i§ Iptal dugmesi 

Dikkat isigi (sari) 

Hazir isigi (yesil) 

Devam isigi ve Devam dugmesi (her ikisi de yesil) 



l§iklar ve dugmeler iki ana grupta toplanmi§tir: Sarf Malzemelerinin Durumu (List) ve Yazici 
Durumu (alt). Kontrol paneli isik mesajlarim yorumlamak ve ilgili sorunlari gidermek icin 
bkz: Kontrol paneli mesajlarini cozumleme . 
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Sarf Malzemelerinin Durumunu anlama 



Yazicida, yazici kartuslarmin ve goruntu tamburunun durumunu gosteren ve denetleyen 
bes isik ve bir dugme bulunur. Kontrol paneli isik mesajlanni yorumlamak ve ilgili sorunlan 
gidermek icin bkz: Kontrol paneli mesajlanni cozumleme . 

Siyah, Cam Gobegi, Macenta ve San Sarf Malzemelerinin Durum isiklan 

Bu isiklar biryazici kartusundaki murekkep miktarmin azaldigmi (isik yanar), veya 
tamamen bittigini ya da kartusun olmadigmi (isik yanip soner) bildirir. Isiklar, takih kartusun 
HP urunu olmadigmi da bildirir (isik yanip soner, ayni zamanda da Dikkat isigi yanar). 

Doner Tasiyici dugmesi 

Ust kapak kapahyken © (Doner TasiYiCi) dugmesine basarsaniz, yazici kartusu doner 
tasiyicisi dbnerek bir sonraki kartusu en ust konuma getirir. Ust konuma yaklasan yazici 
kartusunun isigi iki veya ug defa hizh bicimde yanip soner. 

Goruntu tamburu i§igi 

Bu isik goruntu tamburunda murekkebin azaldigmi (isik yanar) veya bittigini ya da 
tamburun olmadigmi (isik yanip soner) bildirir. Isik, takih goruntu tamburunun HP urunu 
olmadigmi da bildirir (isik yanip soner ve Dikkat isigi yanar). 



Yazici Durumunu anlama 

Yazicida, yazici durumunu gostermek ve denetlemek igin iki dugme ve ug isik bulunur. 
Kontrol paneli i§ik mesajlanni yorumlamak ve ilgili sorunlan gidermek igin bkz: Kontrol 
paneli mesajlanni cbzumleme . 

i§ iptal dugmesi 

* Hazir isigi yanip sbnerken ® (i§ Iptal) dugmesine basarsaniz o andaki is iptal edilir. 

* Yazicida herhangi bir hata durumu yoksa ©(Devam) ve © (is i ptal ) dugmelerine ayni 
anda basarsaniz Yapilandirma sayfasi ve Sarf Malzemelerinin Durumu sayfasi 
yazdinhr. (Bir HP Jetdirect yazdirma sunucusu karti takihysa bir de HP Jetdirect sayfasi 
yazdinhr.) 

* Sarf Malzemelerinin Durum isigi yanip sbndugunde ve Dikkat isigi yandigmda (bu 

durum HP urunu olmayan bir malzemenin kullanildigmi gbsterir), © (is Sptal) 
dugmesine basarsaniz yazdirma i§ine devam edilir. 

DiKKAT HP urtinu olmayan bir malzeme bosaldigmda herhangi bir uyan yapilmaz. Malzeme 

bo§aldigi halde yazdirma islemine devam ederseniz, yazicmiz zarar gbrebilir. Bkz: Hewlett- 
Packard sinirh qaranti bildirimi . 

Dikkat isigi 

Dikkat isigi genellikle yazicida kagit kalmadigmda, bir kagit sikismasi oldugunda veya 
mtidahale gerektiren baska sorunlar ortaya giktigmda yanip soner. 
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HP urunu olmayan bir malzeme ilk takildigmda Dikkat isigi yanarken Sarf Malzemelerinin 
Durum isiklarmdan biri yanip soner. 

Hazir i§igi 

Yazici yazdirma islemine hazir oldugunda (islemi engelleyen hicbir hata yoktur) Hazir isigi 
yanar, yazdirilacak veriler ahnirken ise yanip sonmeye baslar. 

Devam i§igi ve dugmesi 

* Devam isigi yandiginda ve Dikkat isigi yanip sondugiinde ^ (Devam) dugmesine 
basilmasi siz el ile beslemeyle kagit yerle§tirdikten sonra yazdirma i§ini surdurtir veya 
bazi hatalari siler. 

* Devam i§igi yanip sonuyorsa, iisi kapak agihp kapatilmi§ veya © (Doner Ta§iYiCi) 

dugmesine basilmistir. ^' (Devam) dugmesine bastigmizda yazici Hazir durumuna 

geger. * (Devam) dugmesine basmazsaniz, yazici kendi kendine Hazir durumuna geri 
doner. 

* Devam isigi sonukken ^ (Devam) dugmesine basarsaniz bir Deneme sayfasi yazdinhr. 

© (Devam) ve © (is Iptal) dugmelerine ayni anda basarsaniz Yapilandirma sayfasi ve 
Sarf Malzemelerinin Durumu sayfasi yazdinhr. (Bir HP Jetdirect yazdirma sunucusu 
karti takihysa bir de HP Jetdirect sayfasi yazdinhr.) 
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Yazdirma gorevleri 



Bu bolumde, sik yapilan yazdirma gorevleri hakkmda bilgiler verilmektedir. 

• Tepsilere ortam yerlestirme 

• Yazdirma iglerini denetleme 

• Qiki§ konumu secme 

• Ozel ortama yazdirma 

• Her iki yuze de yazdirma (el ile dupleksleme) 

• Yazdirma isini iptal etme 

HP Arac Kutusu kullanilarak yazici ve ayarlannin yonetimi ile ilgili bilgi icin bkz: Bakim . 
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Tepsilere ortam yerlestirme 



Zarf, etiket ve asetat gibi ozel yazdirma ortamlarim yalnizca tepsil'e koyun. istege bagh 
tepsi2 veya istege bagh tepsi 3'e yalnizca kagit koyun. 



Not Tepsi 2 ve tepsi 3 turn modellerde bulunmadigi igin, okudugunuz bu belgede tepsiler istege 
bagh tepsi 2 ve istege bagh tepsi 3 olarak gececektir. 



Tepsi 1'e ortam yerlestirme 

TepsM (gok amacli tepsi) en fazla 125 yaprak kagit veya diger yazdirma ortami ya da 
yalnizca 10 zarf ahr. 

Etiket ve asetat gibi ozel yazdirma ortamlarim yerlestirme hakkmda bilgi icin, bkz: Ozel 
ortama yazdirma . 

DiKKAT Yazici yazdinrken Tepsi 1'e yazdirma ortami eklemeyin; aksi halde sikisma olusabilir. 
Kagitlan yelpazelemeyin ve tepsilere asm yukleme yapmaym. 

Tepsi 1'e ortam yerlestirme 

1. Tepsi 1'i acin. 




2. Tepsi uzantisini di§an cekin. Yuklenen yazdirma ortami 23 cm'den (9 ing) daha uzunsa 
ek tepsi uzantisini da acin. 




3. Ortam genislik kilavuzlarini, yazdirma ortammdan biraz daha genis olacak sekilde a?in. 
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4. Yazdirma ortamini, yazdirilacak yuzu yukari bakacak ve kisa, ust kenan yaziciya dogru 
gelecek bicimde tepsiye yerlestirin. 




El ile dupleksleme yapiyorsaniz, yerle§tirme bilgileri igin bkz: Her iki yiize de yazdirma (el ile 
dupleksleme) . 

5. Ortam genislik kilavuzlarini yazdirma ortami yigininin iki kenarina hafifge dokunacak 
ancak kagitlan bukmeyecek sekilde iceri dogru kaydinn. Yazdirma ortaminm, ortam 
genislik kilavuzlarinin uzerindeki tirnaklann altina girmesine bzen gosterin. 




Tepsi 1'i kapatmadan once yazicmin yazdirma isini bitirmesini bekleyin. Yazdirma 
tamamlanmadan tepsiyi kapatirsaniz kagit sikismasi ya§anabilir. 

6. Etiket, zarf, agir veya hafif kagit gibi bzel ortamlara yazdinyorsaniz, ortamda 
kivrilmalarin olmamasi igin yazicmin arka tarafindaki arka giki§ kapagini indirin. 




istege bagh tepsi 2'ye kagit yerlestirme 

Bunlara ortalama agirhkta antetli kagit ve delikli kagit da dahildir. Antetli ve delikli kagit 
hakkinda daha fazla bilgi icin bkz: Antetli veya Qnceden basili formlara yazdirma . 

Etiket ve asetat gibi bzel yazdirma ortamlarina yazdinrken yalnizca tepsi 1'i kullanin. Ozel 
yazdirma ortamlarina istege bagh tepsi 2'den veya istege bagh tepsi 3'ten yazdirmak 
siki§maya yol acabilir. Tepsilere kagitlan yelpazelemeyin ve tepsilere asiri yukleme 
yapmayin. 
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istege bagh tepsi 2'ye kagit yerlestirme 

1. istege bagh tepsi 2'yi disari dogru gekin ve igindeki kagitlari gikarin. 




2. Yanlardaki ortam geni§lik kilavuzlarini yuklediginiz kagidin boyutuna uyacak sekilde 
kaydinn. Tepsi 2 standart boyutlarda kagitlar alabilir. 




4. Kagidi yerlestirin. Bunlar antetli kagitlar gibi bzel kagitlarsa, uzerine yazdirilacak ytizu 
a§agiya ve ust kenari tepsinin on tarafma bakacak sekilde yerlestirin. 




Not El ile dupleksleme yapiyorsaniz, yerlestirme bilgileri igin bkz: Her iki yiize de yazdirma (el ile 
dupleksleme) . 
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5. Kagit destesinin tepsi igindeki dort kbsesinin de tamamen duzgun ve tepsinin 

arkasmdaki ortam uzunluk kilavuzunun yukseklik tirnaklannin altinda oldugundan emin 
olun. Metal ortam kaldirma plakasini asagi iterek yerine oturtun. 




6. Tepsiyi tekrar yaziciya yerlestirin. Tepsinin arka kismmi uzun kagit boyutlarindan birine 
gore ayarlarsaniz, tepsinin arka tarafi yazicmin arkasmdan disanya tasacaktir. 




istege bagh tepsi 3'e kagit yerlestirme 

istege bagh tepsi 3 yalnizca A4 ve letter boyutundaki kagitlari destekler. istege bagh tepsi 
3'e yalnizca kagit yerlestirilebilir, ancak ortalama gramajdaki antetli ve delikli kagitlar da 
buna dahildir. 

Antetli ve delikli kagit hakkmda daha fazla bilgi icin bkz: Antetli veya onceden basih 
formlara yazdirma . 

Etiket ve asetat gibi bzel yazdirma ortamlarina yazdinrken yalnizca tepsi 1'i kullanin. Ozel 
yazdirma ortamlarina istege bagh tepsi 2'den veya istege bagh tepsi 3'ten yazdirmak 
sikismaya yol agabilir. Kagitlari yelpazelemeyin ve tepsilere asm yiikleme yapmayin. 

istege bagh tepsi 3'ye kagit yerlestirme 

1. Tepsiyi yazicidan gekerek gikarm ve turn kagitlari yazicidan aim. 
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2. Letter boyutunda kagit kullanirken, arka durdurucuyu yukan cekin. A4 boyutunda kagit 
kullanirken, arka durdurucuyu asagi itin. 




3. Letter boyutunda kagit kullanirken, ortam genislik kilavuzlarini olabildigince disari dogru 
gekin. A4 boyutunda kagit kullanirken, ortam genislik kilavuzlarini olabildigince iceri 
dogru getirin. 




4. Kagidi yerlestirin. Bunlar antetli kagitlar gibi ozel kagitlarsa, uzerine yazdirilacak yuzu 
a§agiya ve ust kenari tepsinin on tarafma bakacak §ekilde yerle§tirin. 




El ile dupleksleme yapiyorsaniz, yerle§tirme bilgileri icin bkz: Antetli veya onceden basih 
formlara yazdirma . 

5. Kagit destesinin tepsi igindeki dort kb§esinin de tamamen duzgun ve tepsinin 

arkasmdaki ortam uzunluk kilavuzunun yukseklik tirnaklannin altinda oldugundan emin 
olun. 
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Tepsilere ortam yerle§tirme 



Yazdirma i§lerini denetleme 



Bu bolumde temel yazdirma yonergeleri verilmektedir. Yazdirma ayarlarinda degisiklik 
yaparken, degisikliklerin oncelik sirasini izleyin. (Komutlarin ve iletisim kutularinin adlarinm 
kullandiginiz yazihm programina gore degisebilecegini unutmayin.) 

• "Sayfa Yapisi" iletisim kutusu. Bu ileti§im kutusu yazihm programinizda Dosya 
menusunden Sayfa Yapisi veya benzer bir komutu tiklattiginizda acihr. Bu iletisim 
kutusu icinde cahstiginiz programin bir parcasidir. Burada degi§tirilen ayarlar ba§ka 
herhangi bir bolumde degi§tirilen ayarlann yerine geger. 

• "Yazdir" iletisim kutusu. Bu iletisim kutusu yazihm programinizda Dosya 
mentisunden Yazdir, Yazdirma Ayarlan veya benzer bir komutu tiklattiginizda agilir. 
Bu da programin bir pargasidir ve Sayfa Yapisi iletisim kutusundan daha dtisuk bir 
oncelige sahiptir. Yazdir iletisim kutusunda yapilan degisiklikler Sayfa Yapisi iletisim 
kutusunda yapilan degisiklikleri gegersiz kilmaz. Burada yapilan degisiklikler yazici 
siiruciisunde degistirilen ayarlan gegersiz kilar. 

• Yazici siiriicusii. Yazici suructisu, Yazdir iletisim kutusundaki Ozellikler segenegini 
tiklattiginizda agihr. Burada degistirilen ayarlar baska herhangi bir bolumde degistirilen 
ayarlann yerine gegmez. (Macintosh sistemlerde, yazici siiriicusunun ayarlan Print 
iletisim kutusu ile butunlestirilmistir.) 
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Kaynaga gore yazdirma ile Ture veya Boyuta gore 
yazdirmanin karsjlasjinlmasi hakkinda 

Bir yazdirma isi gonderdiginizde yazici surucusunun ortami nasil alacagini belirleyen ug 
ayar vardir. Programinizin Sayfa Yapisi iletisim kutusunda, Yazdir iletisim kutusunda veya 
yazici surucusunde bulunan bu ayarlar Kaynak, Tiir ve Boyut'tur. Bu ayarlarda herhangi bir 
degisiklik yapmazsaniz yazici otomatik olarak birtepsi seger. Bu ayarlari degistirmek 
istiyorsaniz, Kaynaga, Ture, Boyuta veya Ture ve Boyuta gore yazdirma yapabilirsiniz. 
(Macintosh OS 9.x sistemlerde, turler ve boyutlar Paper Source acilan menusundeki 
General sekmesinde kullanilabilir. Macintosh OS X sistemde, turler ve boyutlar Paper Feed 
sekmesindedir.) 

• Kaynak. Kaynak segenegine gore yazdirma, yazicmin kagidi alacagi tepsiyi segmeniz 
anlamina gelir. Hangi tur veya boyutta ortam yuklu olursa olsun, yazici bu tepsiden 
yazdirmaya gahsir. Ancak, HP Arag Kutusu'ndan yazdirma isiniz ile uyumlu olmayan bir 
tur ve boyut igin yapilandirilmis bir tepsiyi segerseniz, yazici otomatik yazdirma yapmaz. 
Bunun yerine, segtiginiz tepsiye yazdirma isinize uygun tur ve boyutta yazdirma ortami 
yerlestirmenizi bekler. Tepsiye ortam yerlestirirseniz yazici yazdirma islemine baslar. 
(Baslamazsa, yazdirma isinin boyutu veya turuyle eslesmesi igin tepsiyi yapilandirmamz 

gerekebilir.) Bunun yerine diger tepsiden yazdirmak igin A' (Devam) dugmesine 
basmaniz yeterlidir. 

• Tiir veya Boyut. Tiir veya Boyuta gore yazdirma islemi, yazicmin kagit veya yazdirma 
ortammi segtiginiz tiir ve boyuttaki ortamla yuklu ilk tepsiden almasini saglar. Etiket 
veya asetat gibi dzel yazdirma ortamlarina Ture gore yazdirin. 

• Ture veya Boyuta gore yazdirmak istiyorsaniz ve tepsiler HP Arag Kutusu'nda belirli 
bir tur veya boyut igin yapilandirilmamissa, kagit veya ortami tepsi 1'e yerlestirin, 
sonra Sayfa Yapisi veya Yazdir iletisim kutusundan ya da yazici surucusiinden Tur 
veya Boyutu segin. 

• Cogunlukla belirli bir turde veya boyutta ortama yazdiriyorsaniz, yazici yoneticisi (bir 
ag yazicisinda) veya siz (dogrudan bagh biryazicida) HP Arag Kutusu'nu kullanarak 
bir tepsiyi soz konusu tur veya boyut igin yapilandirabilirsiniz. (Bkz: HP Arag 
Kutusu .) Sonra, bir i§i yazdinrken soz konusu Tur veya Boyutu segtiginizde, yazici 
bu tiir veya boyut igin yapilandirilmis tepsiden kagit ahr. 

Windows'dan yazdirma 

1. Yaziciya yazdirma ortami yuklendiginden emin olun. 

2. Dosya meniisunden Sayfa Yapisi'ni veya benzer bir komutu tiklatin. Bu belgenin 
ayarlannin dogru oldugundan emin olun. 

3. Dosya meniisunden Yazdir, Sayfa Yapisi veya benzer bir komutu tiklatin. Yazdir 
iletisim kutusu agihr. 

4. Bu yaziciyi segin ve ayarlari gerektigi gibi degistirin. Sayfa boyutu veya yonu gibi Sayfa 
Yapisi iletisim kutusundan ayarladiginiz ayarlari degistirmeyin. 

5. Bu yazdirma isi standart boyut ve gramajda kagida yapilacaksa Kaynak (tepsi), Tiir 
veya Boyut ayarlarini degi§tirmeniz gerekmeyebilir ve 7. adima gegebilirsiniz. Aksi 
takdirde, 6. adima gegin. 
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6. Bu yazdirma i§i standart olmayan boyut veya gramajda bir kagida yapilacaksa, 
yazicinin nasil kagit alacagini belirleyin. 

• Kaynaga (tepsi) gore yazdirmak igin Yazdir iletisim kutusundan, varsa, tepsiyi segin. 

• Kaynaga (tepsi) gore yazdirmak istiyorsaniz ve bu ayar Yazdir iletisim kutusunda 
yoksa, Ozellikler'i tiklatm ve Kagit sekmesinde Kaynak alanindan tepsiyi segin. 

• Tur veya Boyuta gore yazdirmak igin, Ozellikler'i tiklatip Kagit sekmesinde, Tiir 
veya Boyut alanindan turu veya boyutu secin. (Antetli kagit gibi bazi kagitlar igin 
hem Tur, hem de Boyut ayarlanir.) Etiket veya asetat gibi dzel yazdirma ortamlarina 
Ture gore yazdinn. 

7. Henuz yapmadiysaniz, Ozellikler'i tiklatm. Yazici surucusu agihr. 

8. Cesitli sekmelerde, Sayfa Ayan veya Yazdir iletisim kutusunda gorunmeyen ayarlardan 
istediklerinizi degistirebilirsiniz. Yazici surucusu ayarlan hakkinda daha fazla bilgi igin, 
bkz: Yazici suruciisundeki ozellikler . 

9. Yazici, gikislan varsayilan ayar olarak ust cikis bolmesine gonderir; gogu yazdirma isi 
igin (asetatlar dahil) en iyi konum budur. Etiketler, kahn kagitlar veya diger ozel 
yazdirma ortamlan igin, yazicinin arka gikis kapagmi indirin. 

10. i§i yazdirmak icin Yazdir komutunu secin. 

Macintosh isletim sisteminden yazdirma 

1. Yaziciya kagit yerlestirildiginden emin olun. 

2. File menusunden Page Setup segenegini tiklatm. 

3. Format for agilan menustinde bu yazicinin segili oldugundan emin olun. 

4. Uzerine yazdiracaginiz kagidm boyutunu segin. 

5. Gerekiyorsa Orientation ve Scale'i segip ardmdan OK'i tiklatm. 

6. File menustinde Print'i tiklatm. 

7. Yazdinrken kullanmak istediginiz kaynagi (Source) yani tepsiyi veya uzerine 
yazdiracaginiz ortamm tiirunu (Type) segmek igin asagidaki yontemlerden birini 
kullanm. Etiket veya asetat gibi dzel yazdirma ortamlarina Ture (Type) gore yazdinn. 

• Mac OS 9.1 sistemde: General agilan menusunde, Paper Source agilan 
menusunden tepsiyi veya ortam turunu segin. 

• Mac OS X: Paper Feed agilan menusunden tepsiyi veya ortam turunu segin. 

8. Yapmak istediginiz filigran gibi baska ayarlar varsa bunlari yapin. (Daha fazla bilgi igin, 
bkz: Yazici suruciisu ayarlanna erisme .) 

9. Yazici, gikislan varsayilan ayar olarak ust gikis bolmesine gonderir; gogu yazdirma isi 
igin (asetatlar dahil) en iyi konum budur. Etiketler, kahn kagitlar veya duz kagit yolu 
gerektiren diger isler igin, yazicinin arka gikis kapagmi asagi indirin. 

10. isi yazdirmak igin Print komutunu segin. 



Letter boyutlu kagit igin yazdirma hizini en yuksege gikarma 

Yazici siyah beyaz olarak letter boyutlu kagida dakikada 20 sayfa yazdirabilir. Letter boyutlu 
kagida tepsi 2'den yazdirma yaparken bu otomatik olarak gergeklesir. 



38 Bolum 3 Yazdirma gorevleri 



TRWW 



Tepsi 1 sbz konusu oldugunda, yazici fabrika ayan olarak letter boyutlu kagida dakikada 19 
sayfa siyah beyaz gikis alacak sekilde ayarlanir. Tepsi 1'den dakikada 20 sayfalik bir 
yazdirma hizma eri§mek igin tepsi 1 boyutunu letter segenegine ayarlayin. Tepsi 1 
boyutunu ayarlamak igin HP Arag Kutusu'nu agin, Ayarlar sekmesini tiklatin, Aygiti 
Yapilandir'i ve ardmdan Kagit Kullanimi'ni tiklatin. Tepsi 1 boyutunu letter segenegine 
ayarlayin. 

Tepsi 1 letter boyutuna yapilandirilmisken, bir yazdirma isi baska bir ortam boyutunu 
(ornegin, zarf) belirtiyorsa, siz tepsi 1'e dogru yazdirma ortammi yukleyene kadar Dikkat 
isigi yanip soner. 



Yazici surucusu ayarlanna erisme 

Bu bolumde yazici surucusunden denetlenen sik kullanilan yazdirma ozelliklerinin listesi 
verilmektedir. (Yazici surucusu, yazdirma islerini yaziciya gondermek igin kullandiginiz 
yazihm bile§enidir.) Program agik durumdayken yazdirdigmiz i§lerin ayarlarmi gegici olarak 
degistirebilirsiniz. Varsayilan ayarlarda kalici degisiklikler yapabilirsiniz ve yeni ayarlar 
gelecekte de gecerli olacaktir. 



isletim Sistemi 


Su anda yazdirilan isler igin 
ayarlan gegici olarak 
degistirme 


Varsayilan ayarlan kalici 
olarak degistirme 1 


Yapilandirma ayarlarmi 
degistirme 

(Ornegin, istege bagli bir tepsi 
eklemek veya "El ile 
duplekslemeye izin ver" gibi bir 
surucii ozelligini etkinlestirmek 
ya da devre disi birakmak igin) 


Windows 98, Me 
ve NT 4.0 


Dosya menusunden Yazdir'i 
tiklatin, bu yaziciyi sectikten 
sonra Ozellikler'i tiklatin. 
(izlenecek olan adimlar 
degisebilir; bu en yaygm 
ybntemdir.) 


Baslat'i tiklatin, Ayarlar'm 
uzerine gelin ve Yazicilar'i 
tiklatin. Yazici simgesini sag 
tiklatin, ardmdan Ozellikler'i 
(Windows 98 ve Me yuklu 
sistemlerde) veya Beige 
Varsayilanlan'ni (NT 4.0 
yuklu sistemlerde) tiklatin. 


Baslat'i tiklatin, Ayarlar'm uzerine 
gelin ve Yazicilar'i tiklatin. Yazici 
simgesini sag tiklatip Ozellikler'i 
tiklatin. Yapilandir sekmesini 
tiklatin. 


Windows 2000 
ve XP 


Dosya menusunden Yazdir'i 
tiklatin, bu yaziciyi sectikten 
sonra Ozellikler'i veya 
Tercihler'i tiklatin. (izlenecek 
olan adimlar degisebilir; bu en 
yaygm ybntemdir.) 


Baslat'i tiklatin, Ayarlar'm 
uzerine gelin ve Yazicilar 
veya Yazici ve Fakslar 
segenegini tiklatin. Yazici 
simgesini sag tiklatip 
Yazdirma Tercihleri'ni tiklatin. 


Baslat'i tiklatin, Ayarlar'm uzerine 
gelin ve Yazicilar veya Yazici ve 
Fakslar segenegini tiklatin. Yazici 
simgesini sag tiklatip Ozellikler'i 
tiklatin. Aygit Ayarlan sekmesini 
tiklatin. 


Mac OS 9.1 
sistemde 


File menusunde Print'i 
tiklatin. Cesitli acilir menuleri 
kullanarak istediginiz ayarlan 
degistirin. 


File menusunde Print'i 
tiklatin. Agilan menulerde 
ayarlan degistirdikge Save 
Settings'i tiklatin. 


Yazicmm masaustu simgesini 
tiklatin. Printing menusunden 
Change Setup'i tiklatin. 
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isletim Sistemi 


Su anda yazdirilan isler igin 
ayarlari gegici olarak 
degistirme 


Varsayilan ayarlari kalici 
olarak degistirme 1 


Yapilandirma ayarlanni 
degistirme 

(Ornegin, istege bagli bir tepsi 
eklemek veya "El ile 
duplekslemeye izin ver" gibi bir 
suriicu dzelligini etkinlestirmek 
ya da devre disi birakmak igin) 


Mac OSXv. 10.1 


File menusunde Print'i 
tiklatin. Cesitli agilir menuleri 
kullanarak istediginiz ayarlari 
degistirin. 


File menusunde Print'i 
tiklatin. Cesitli agilir 
menulerde ayarlari gerektigi 
gibi degistirdikten sonra, ana 
agilir menude Save Custom 
Settings'i tiklatin. Bu ayarlar 
Custom secenegi olarak 
kaydedilir. Bir programi agip 
yazdirma islevini kullanmak 
istediginizde, yeni ayarlarla 
galisabilmek igin her 
defasmda Custom segenegini 
belirlemeniz gerekir. 


Yaziciyi silip yeniden yukleyin. 
Surucu otomatik olarak yeni 
ayarlari kullanarak yeniden 
yapilandinr. 


Mac OSXv. 10,2 


File menusunde Print'i 
tiklatin. Cesitli acilir menuleri 
kullanarak istediginiz ayarlari 
degistirin. 


File menusunde Print'i 
tiklatin. Cesitli agilan menuleri 
kullanarak ayarlari gerektigi 
gibi degistirdikten sonra, 
Presets agilan menusunde 
Save as'i tiklatip onayar igin 
bir ad yazin. Bu ayarlar 
Presets menusune kaydedilir. 
Bir programi agip yazdirma 
islevini kullanmak 
istediginizde, yeni ayarlarla 
galisabilmek igin her 
defasmda kaydedilen onayar 
ogesini segmeniz gerekir. 


Print Center'i agin. (Sabit diski 
tiklatin, Applications ve Utilities'i 
tiklatin, ardmdan Print Center'i gift 
tiklatin.) Yazdirma kuyrugunu 
tiklatin. Printers menusunde, 
Show Info'yu tiklatin. Installable 
Options menusunu tiklatin. 



1 Varsayilan yazici ayarlarina eri§im kisitlanmi§ olabilir ve bu nedenle de kullanilamayabilir. 



PCL yazici surucusu Yardimini kullanma (yalnizca Windows igin) 

Yazici surucusune girdiginizde surucuye ait Yardimi kullanabilirsiniz. Bu Yardim bir 
programdaki Yardim'dan ayndir. Yazici surucusune ait Yardimi iki sekilde 
etkinle§tirebilirsiniz. 

• Yazici siirucusunde herhangi bir yerde gordugiinuz Yardim dugmesini tiklatin. Yardim 
pencereleri, kullanilan yazici surucusu hakkmda ayrintih bilgiler verir. 

' BirO (balon simgesi) gordugtinuzde; alan, secenek veya dugme ile ilgili bilgileri 
goruntulemek igin simgeyi tiklatin. 

Yazici suruciisundeki ozellikler 

Bazi yazici suriiculeri ve isletim sistemleri yazici ozelliklerinin tumtinu desteklemez. 

• Kaynak Segme 

• Tur veya Boyut segme 

• Ozel kagit boyutu belirleme 
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• Gri tonlu yazdirma 

• Renk ayarlanni degistirme 

• Filigran olusturma ve kullanma 

• Tek bir kagida birden fazla sayfa yazdirma (Forma baski) 

• Cabuk Ayarlar olusturma ve kullanma 

• Kiigiiltme veya biiyiitme 

• ilk sayfayi farkli kagida yazdirma 

• Baski kalitesini degistirme 

• Varsayilan yazici siiriicusii ayarlanni geri yiikleme 

El ile dupleksleme yapmak igin, bkz: Her iki yiize de yazdirma (el ile dupleksleme) . 
Kaynak Segme 

Kaynaga (tepsi), Ture veya Boyuta gore yazdirabilirsiniz. Kaynaga gore yazdirmak igin, 
asagidaki adimlari izleyin. Aynntih bilgi igin bkz: Yazdirma islerini denetleme . Macintosh 
isletim sistemlerinde turler ve boyutlar, Paper Source agilan meniisuniin altmda birlikte 
gruplanmistir. 

• Windows: Yazihm programmizdaki Yazdir iletisim kutusunda, varsa Kaynagi (tepsi) 
segin. Aksi takdirde, yazici suriiciiniizdeki Kagit sekmesindeki Kaynak alanmdan bir 
tepsi segin. 

• Mac OS 9.x: Print iletisim kutusunda, General agilan meniisundeki Paper Source 
acilan menusiinden bir tepsi segin. 

• Mac OS X: Print iletisim kutusundaki Paper Feed acilan meniisunden tepsi veya ortam 
turtinu secin. 

Tiir veya Boyut segme 

Kaynaga (tepsi), Ture veya Boyuta gore yazdirabilirsiniz. Agir kagit gibi ozel bir yazdirma 
ortamina yazdinyorsaniz, iyi bir sonug alabilmeniz igin Ture gore yazdirmalismiz. Ture veya 
Boyuta gore yazdirmak igin, asagidaki adimlari izleyin. Aynntih bilgi igin bkz: Yazdirma 
islerini denetleme Macintosh isletim sistemlerinde turler ve boyutlar, Paper Source agilan 
menusunun altmda birlikte gruplanmistir. 

• Windows: Yazici suructisunden, Kagit sekmesinin Tiir alanmdan bir tur segin veya 
Boyut alanmdan bir boyut segin. Antetli kagit gibi bazi kagitlarda hem tur, hem de 
boyut segilir. 

• Mac OS 9.x: Print iletisim kutusunda, General agilan menusundeki Paper Source 
agilan menusiinden bir tiir segin. 

• Mac OS X: Print iletisim kutusundaki Paper Feed agilan meniisunden tepsi veya ortam 
tiirunii segin. 
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Ozel kagit boyutu belirleme 

Yaziciyi standart olmayan boyuttaki ortamlara yazdiracak bigimde ayarlamak igin Ozel Kagit 
ozelligini kullanin. 

• Windows: Bu ayan su konumlardan birinden asagidaki sira ile yapmaya calisin: 
programdaki Sayfa Yapisi iletisim kutusu, programdaki Yazdir iletisim kutusu veya 
yazici surticusundeki Kagit sekmesi. 

• Mac OS 9.x: Page Setup iletisim kutusundan Custom Paper ozelliklerine erisin. Page 
Attributes acilan menusunden, Custom Page Size'i segin. 

• Mac OS X: Ozel bir kagit boyutu ayarlamak igin File'i ve ardindan Page Setup'i tiklatm. 
Page Attributes menusunu tiklatip Custom Paper Size'i segin. (Mac OS X v. 10.1 ozel 
kagit boyutu ayarlamayi desteklemez.) 

Gri tonlu yazdirma 

Belgeniz renkli olarak olusturulmussa otomatik olarak renkli yazdinhr veya yaziciyi renkli bir 
belgeyi yalnizca gri tonlu (siyah beyaz) olarak yazdirmasi igin ayarlayabilirsiniz. 

• Windows: Yazici surucusunun Renk sekmesindeki Gri Tonlannda Yazdir secenegini 
secin. 

• Mac OS: Print iletisim kutusunda Color Options sekmesini tiklatm, ardindan Print 
Color as Gray onay kutusunu segin. 

Renk ayarlarini degi§tirme 

Renkli yazdinrken, yazici surticusu en iyi renk ayanni sizin yerinize otomatik olarak yapar. 
Bununla birlikte, yazicmin metin, grafik ve fotograflari renkli olarak nasil yazdiracagma 
iliskin ayarlan el ile de yapabilirsiniz. Ayrintih bilgi igin bkz: Renk kullanimi 

• Windows: Yazici siirucusunun Renk sekmesinde Segenekler'i tiklatm. 

• Mac OS 9.x: Print iletisim kutusunda, Color Options sekmesini veya Color Matching 

sekmesini segin. 

• Mac OS X: Print iletisim kutusunda Color Options sekmesini ve ardindan Show 
Advanced Options dugmesini tiklatm. 

Filigran olu§turma ve kullanma 

Filigran segenekleri, varolan bir belgenin "altina" (arka planma) metin yerlestirilmesini 
belirtmenize olanak verir. Ornegin, bir belgenin ilk sayfasina veya turn sayfalanna, gapraz 
olarak buyiik gri harflerle "taslak" veya "gizli" sozcuklerini yerlestirebilirsiniz. Filigranm 
rengini, konumunu ve metnini degistirebilirsiniz. 



Not Windows 2000 veya XP kullaniyorsaniz, filigran olusturmak igin Yonetici ayricaliklanna 
sahip olmaniz gerekir. Varolan belgelere filigranlan eklemek igin Yonetici ayricaliklanna 
sahip olmaniz gerekmez. 

• Windows: Filigran segeneklerine yazicmizm siirucusiindeki Efektler sekmesinden 
erisebilirsiniz. 

• Mac OS: Filigran segeneklerine Print iletisim kutusundaki filigran/kaplama (watermark/ 
overlay) agilan menusunden erisebilirsiniz. (OS X sistemi Filigranlan desteklemeyebilir.) 
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Tek bir kagida birden fazla sayfa basilmasi (Forma baski) 

Forma baski tek bir kagit yapragina birden fazla sayfa basma yetenegidir. Sayfalann boyutu 
kuculmus gorunur. Bir yapraga en cok dokuz sayfa yazdirabilirsiniz. Varsayilan duzenlemeyi 
kullanirsaniz sayfalar yaprak uzerinde asagidaki resimlerde gosterildigi gibi siralanir. Her 
sayfanm etrafma kenarlik ekleyip eklememeyi de secebilirsiniz. 

• Windows: Kagit basjna Sayfa ozelligine yazici suructisundeki Son i§lem sekmesinden 
erisebilirsiniz. 

• Mac OS: Kagit basina Sayfa ozelligine ( Pages per sheet ) Print iletisim kutusundaki 
Layout agilan menustinu secerek erisebilirsiniz. 
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Qabuk Ayarlar olu§turma ve kullanma 

Qabuk Ayarlar, sayfa yonii, forma baski veya kagit kaynagi gibi varolan yazici surticusu 
ayarlanni yeniden kullanmak uzere kaydetmenize olanak verir. En cok 30 grup ayar 
kaydedebilirsiniz. Kolayhk saglamasi bakimindan Cabuk Ayarlar yazici surucusu 
sekmelerinin cogundan secilebilir ve kaydedilebilir. 

Windows 2000 kullaniyorsaniz, Cabuk Ayarlan kaydetmek igin Ybnetici ayricahklanna sahip 
olmaniz gerekir. 

• Windows: Cabuk Ayarlar gogu yazici surucusu sekmesinden olusturulabilir. Cabuk 
Ayarlara daha sonra yazici suructisundeki Bitiri§ sekmesinden eri§ebilirsiniz. 

• Mac OS: Bu ozellik desteklenmemektedir. 



Kugultme veya buyutme 

Sayfaya Sigdir segenegi belgenizi normal boyutunun belirli bir yuzdesi kadar 
blgeklendirmenize olanak verir. Aynca, belgenizin boyutunu yazicmin destekledigi herhangi 
bir kagit boyutuna sigacak §ekilde degi§tirebilirsiniz. 

• Windows: Sayfaya Sigdir ayarlanna yazici suructisundeki Etkiler sekmesinden 
erisebilirsiniz. 

• Mac OS: Buyut ve Kugult ( Reduce and Enlarge) (Scale) ayarlanna Page Setup iletisim 
kutusundan erisebilirsiniz. 
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ilk sayfayi farkh kagida yazdirma 

ilk sayfasmda antetli kagit, diger sayfalarinda ise normal kagit kullanilan bir mektubu 
yazdirdiginizda, ilk sayfayi farkh bir kagida yazdirma segeneginden faydalanabilirsiniz. 
Yazdirma isinin turn sayfalannin boyutu yazici surucusunde ayni olmahdir. 

• Windows: Bu ayan su konumlardan birinden asagidaki sira ile yapmaya cahsin: 
programdaki Sayfa Yapisi iletisim kutusu, programdaki Yazdir iletisim kutusu veya 
yazici surucusundeki Kagit sekmesi. 

• Mac OS 9.x: Print iletisim kutusundaki General agilan menusunden First Page from 

segenegini segin. Sonra, ilk sayfa igin kaynagi segin. 

• Mac OS X: Print iletisim kutusundaki Paper Feed agilan menusunden First Page from 

segenegini segin. Sonra, ilk sayfa igin kaynagi segin. 



Baski kalitesini degistirme 

Cikti kalitesinin en iyi duzeyde olmasini saglamak igin belgenizin ayarlan yazici surucusu 
tarafindan otomatik olarak segilir. Bununla birlikte, tarama sikistirmasi veya desen 
blgekleme (WYSIWIG) gibi bu geli§mi§ ayarlan degistirebilirsiniz. 

• Windows: Baski Kalitesi ayarlanna Bitiris sekmesindeki Aynntilar'i tiklatarak 
erisebilirsiniz. 

• Mac OS: Bu ozellik desteklenmemektedir. 



Varsayilan yazici surucusu ayarlanni geri yukleme 

Yazici surucusundeki turn ayarlan varsayilan degerlerine dbndurebilirsiniz. Bu onlem, kalite 
sorunlan ile karsilastiginizda veya yazdirma ortammin dogru tepsiden ahnmadigi 
durumlarda isinize yarayabilir. 

• Windows: Yazici siirucusunun Bitiris sekmesinden, Cabuk Ayarlar iletisim 
kutusundaki Varsayilanlar'i segin. 

• Mac OS 9.x: Masaustundeki yazici simgesini Cop Kutusuna stirukleyip, yaziciyi kurun. 

• Mac OS X: Standart segenegi varsayilan ayarlan igerir ve siz bir programi her 
agtigmizda otomatik olarak segilir. 
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konumu segme 



Yazici duz kagit yoluna yazdirma amacli List cikis bolmesi ve arka cikis kapagiyla gelir. 
Arka cikis kapagi kapah oldugunda, yazdirma isleri ust gikis bolmesinden cikar. Arka giki§ 
kapagi a?ik oldugunda, yazdirma i§leri yazicmin arka kismindan ?ikar. 

• Ortalama gramajdaki kagitlar, antetli kagitlar veya asetatlar gibi ortamlara yazdirirken 
ust cikis bolmesini kullanm. Ust cikis bolmesi en fazla 125 sayfa tutabilir. Ost gikis 
bolmesinde 125 sayfadan fazla gikis birikmemesine dikkat edin, aksi durumda kagit 
sikismalari olabilir. 

• Ust cikis bolmesinden yazdirma yaparken sorunlarla kar§ila§iyorsaniz, arka gikis 
bolmesini (duz kagit yolu) kullanm. Sayfalari yazicidan ?iktikga aim. 



o 




1 ust giki§ bolmesi 

2 arka cikis kapagi 
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Ozel ortama yazdirma 



Ozel yazdirma ortamina yazdinhrken yazdirma hizi otomatik olarak dusebilir. 

Zarflara yazdirma 

• Zarflan yalnizca tepsi Ye yerlestirin. 

• Tepsi 1'e 10'dan fazla zarf yerlestirmeyin. 

• Zarf kagidmin gramaji en fazla 90 g/m 2 (24 lb) olmahdir. 

• Zarflarin zarar gormemis ve birbirine yapismamis olmasina dikkat edin. 

• Atagh, citgitli, pencereli, astar kaplamah, kendinden yapiskanh ve diger sentetik 
malzemeler igeren zarflan kesinlikle kullanmaym. 

• Standart boyutta olmayan zarf kullandigimz zamanlar, Tur olarak uygun zarfi segin. 
DiKKAT Yukandaki yonergelere uyulmadigi takdirde kagit siki§malan olusabilir. 

Aynntih bilgi igin bkz: Yazdirma ortami ozellikleri 

Zarflara yazdirma 

1. Tepsi 1'i agin ve uzantiyi tumuyle disariya gekin. Tepsi 1 agik durumda ise, igindeki 
kagit veya diger yazdirma ortamlarini cikann. 




2. Yazicinm arka kismmda, zarflarin kivrilmamasi igin arka gikis kapagmi indirin. 




3. Tepsi 1'deki yan geni§lik kilavuzlanni, zarflardan biraz daha geni§ olacak bigimde disari 
dogru kaydirm. 
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4. Zarf yigmim, yazdirilacak yuzu yukan bakacak ve kisa kenan yaziciya once girecek 
sekilde tepsiye yerlestirin. Pul yapistirilan ucu yaziciya once girmelidir. 



Zarfin kapagi kisa kenarmdaysa, bu kenar yaziciya once girmelidir. 

5. Yan geni§lik kilavuzlarmi, desteyi bukmeden hafifce degene kadar iceri kaydirin. Zarf 
destesi, kagit geni§lik kilavuzlarmin arasinda ortada yer almali ve kilavuzlarin 
uzerindeki tirnaklann altinda kalmalidir. 



6. Yazdir (Print) iletisim kutusundan veya yazici surucusunden Boyut (Windows) veya 
Paper Source (Macintosh) olarak kullandigmiz zarfi segin. 



Etikete yazdirma 

Etiketlerin kullanimma ili§kin olarak su ybnergeleri izleyin. Aynntih bilgi igin bkz: Yazdirma 
ortami ozellikleri . 
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DiKKAT Yaziciya zarar gelmemesi icin yalnizca lazer yazicilar icin onerilen etiketleri kullanin. Ciddi 

kagit sikismalarimn olmamasi icin, etiketleri yazdinrken herzaman tepsi Y'\ ve duz kagit 
yolunu kullanin. Ayni etiket tabakasma kesinlikle bir kereden fazla yazdirmayin veya tarn 

dolu olmayan bir etiket tabakasmi kullanmaym. 

• Sirt tabakasmdan ayrilmis, kirismis veya herhangi bir sekilde hasarh olan etiketleri 
kullanmaym. 

• Etiketler icin yalnizca tepsi 1'i kullanin ve yazdirilacak yuzleri yukan bakacak, kisa, ust 
kenarlari yaziciya once girecek bicimde yerlestirin. 




• Yazdir (Print) iletisim kutusundan veya yazici surucusunden Tur (Windows) veya Paper 
Source (Macintosh) olarak Etiketler'i (Labels) secin. 

• Birbirlerine yapismamalari icin yazdirilan etiket tabakalarini duz kagit yolundan aim. 

• Bir etiket tabakasi yazicmm iginde siki§irsa bkz: Sikismalari qiderme . 



Asetata yazdirma 

Yazici renkli asetatlara yazdirmayi destekler. Ayrmtih bilgi igin bkz: Asetatlar . 

DiKKAT Yaziciya zarar gelmemesi igin yalnizca lazer yazicilar igin onerilen asetatlardan kullanin. 
Ciddi ortam siki§malannin olusmamasi igin asetatlan daima tepsi 1'e yerlestirin. 

• Asetatlan yalnizca tepsi 1'e yerle§tirin. 




• Yazdir (Print) iletisim kutusundan veya yazici suructisunden Tur (Windows) veya Paper 
Source (Macintosh) olarak Asetatlar'i (Transparencies) secin. 
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• Kivrilma olasihgini azaltmak icin ust cikis bolmesini kullanin. (Bu kural yalnizca 
asetatlar igin gecerlidir. Diger ozel yazdirma ortamlarinda, kivrilma olasihgini azaltmak 
icin duz kagit yolunu kullanin.) 

• Asetatlarin birbirine yapismamasi icin yazdirildikca ust cikis bolmesinden gikanlari aim. 

• Asetatlan yazicidan aldiktan sonra duz bir yuzeye koyun. 

Parlak kagida yazdirma 

Bu yazici parlak kagida yazdirmayi destekler. Parlak kagida yazdirma yaparken su 
yonergeleri izleyin. Aynntih bilgi icin bkz: Yazdirma ortami dzellikleri 

• Parlak kagidi yalnizca Tepsi 1'e yerlestirin. 



• Yazdir (Print) iletisim kutusundan veya yazici surucusunden Tur (Windows) veya Paper 
Source (Macintosh) olarak Parlak (Gloss) veya Agir Parlak'i (Heavy Glossy) se?in. 
Gramaji 120 g/m 2 'ye (32 lb bond) kadar olan ortamlar igin Parlak'i segin. Gramaji 163 g/ 
m 2 'ye (43 lb bond) kadar olan ortamlar igin Agir Parlak'i se?in. 



HP LaserJet Kaba kagida yazdirma 

HP LaserJet Kaba kagida yazdinrken §u yonergeleri izleyin: 

• HP LaserJet Kaba kagidi kenarlanndan tutun. insan cildindeki yagm HP LaserJet Kaba 
kagitta birakabilecegi izler, baski kalitesi sorunlanna neden olabilir. 

• Bu yaziciyla yalnizca HP LaserJet Kaba kagidi kullanin. HP urunleri, en iyi yazdirma 
sonucunu almak icin birbirleriyle uyumlu olarak uretilir. 

• Yazihm programmda veya yazici surucusunde, ortam turu olarak Kaba Kagit ogesini 
segin veya HP LaserJet Kaba kagit igin yapilandmlmis birtepsiden yazdirin. 

LaserJet yazdirma islemi igin tasarlanmamis §effaf yazdirma ortamlan eriyerek yazicida 
hasara neden olur. 
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Ozel boyutlu yazdirma ortamlanna veya kart stoguna 
yazdirma 

Kartpostallar, 3x5 inglik (dizin) kartlar ve ozel boyutlu diger ortamlar Tepsi 1'den basilabilir. 
En kuguk ortam boyutu 76 x 127 mm (3x5 ing), en buyuk ortam boyutu ise 216 x 356 
mm'dir (8,5 x 14 ing). 

• Ortami tepsi 1'e her zaman once kisa kenar girecek bigimde yerlestirin. Yatay baski 
yapmak istiyorsaniz, programimzda bu segenegi belirtin. Ortami uzun kenan once 
girecek sekilde yerlestirirseniz sikismaya neden olabilir. 

• Programinizm iginde kenar bosluklarim, yazdirilacak ortamm kenarlarindan itibaren en 
az 6,4 mm (0, 25 ing) olarak ayarlaym. 

• Kullandigmiz ozel ortami yazici surucusunden Tiir olarak segin ve dogru Boyutu 
ayarlaym. 

• Duz kagit yolunu kullanabilmek ve kivrilma olasihgini azaltmak igin arka gikis kapagini 
indirin. 




Aynntih bilgi igin bkz: Yazdirma ortami bzellikleri 
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Antetli veya onceden basih formlara yazdirma 

Bu bolumde, yalnizca tek tarafh yazdirma yaparken antetli veya baskih formlarin yonunu 
nasil ayarlayacaginiz atjiklanmaktadir. Dupleks (iki tarafh) yazdirmada ybnu ayarlamak igin 
bkz: Her iki yuze de yazdirma (el ile dupleksleme) 

• Kagidm yonunu asagidaki sekillerde gosterildigi gibi ayarlayin. 




• Yazdirma ortami agirsa, kivrilmayi azaltmak igin arka cikis kapagmi indirin. 

• Soguk damgah veya kabarik antetli kagit kullanmaym. 

• Bazi termografi turlerine ozgij, du§uk sicakhk murekkebiyle basilmi§ antetli kagitlari 
kullanmaym. 

• Yazici toneri yazdirma ortamina kayna§tirmak i?in sicakhk ve basing kullanir. Renkli 
kagitlarda veya baskih formlarda kayna§tirma sicakhgi (0,1 saniye sureyle 210°C veya 
410°F) ile uyumlu murekkep kullanildigmdan emin olun. 
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Her iki yuze de yazdirma (el ile dupleksleme) 



Kagidin her iki yuzune yazdirmak icin, birinci yuz yazdirildiktan sonra yaziciya gidip, gikan 
kagidi el ile yeniden yerlestirmeniz gerekir. 

DiKKAT Etiket veya asetatlann iki yuzune yazdirmayin. Yazicida hasara ya da kagit siki§malarina 

neden olabilir. 



Not PS yazici surucusu el ile dupleks yazdirmayi desteklemez. Mac OS 9.x yuklu sistemlerde, 

ozel surticu kurulumu yapmah ve el ile dupleksleme eklentisini secmelisiniz. Mac OS X 
yuklu sistemler el ile dupleksleme islemini desteklemez. 



El ile dupleksleme 

1. Tepsilerden birine, yazdirma isini tamamlamak icin yeterli miktarda kagit yerlestirin. 
Antetli kagit gibi ozel bir kagit yerlestiriyorsaniz, asagidaki yontemlerden birini 
kullanarak yerlestirin. 

• Tepsi 1 soz konusu oldugunda, antetli kagidi on ytizu a§agi bakacak ve alt kenan 
yaziciya once girecek sekilde yerlestirin. 

• istege bagh tepsi 2 ve istege bagh tepsi 3 soz konusu oldugunda, antetli kagidi on 
yuzii yukari bakacak, ust kenan tepsinin arkasma gelecek bicimde yerlestirin. 




1 tepsi 1 

2 istege bagh tepsi 2 veya istege bagh tepsi 3 

2. Yazici stirucusunden Her iki Yiize Yazdir segenegini segin ve isi yaziciya gbnderin. 
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3. 



Yazdirma tamamlandiktan sonra, tepsi 1'deki bos kagitlari aim. Yazdirilan kagitlari, bos 
yuzleri yukari bakacak, ust kenarlan yaziciya ilk once girecek bigimde yerlestirin. 
Tepsi 1'den ikinci tarafi yazdinn. 
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Yazdirma i§ini iptal etme 




Yazdirma isi programdan, yazdirma kuyrugundan veya yazicidaki W (i$ Iptal) 

dugmesinden iptal edilebilir. 

• Yazici yazdirmaya baslamamissa, isi once yazdirma isini gbnderen programdan iptal 
etmeyi deneyin. 

• Yazdirma isi bir yazdirma kuyrugunda veya biriktiricide, ornegin Windows ytiklu 
sistemlerde Yazicilar klasbrunde (Windows 2000 veya Windows XP'de Yazicilar veya 
fakslar) ya da Mac isletim sisteminde Print Monitor veya Print Center Queue'da 
bekliyorsa, isi oradan silmeyi deneyin. 





* Yazdirma isinin yazdirilmasi baslamissa, yazicinm uzerindeki W (i§ Iptal) diigmesine 
basin. Yazicinm iginden gegmekte olan sayfalar yazdinhr, yazdirma isinin kalani ise 



W (i§ Iptal) diigmesine basildigmda yalnizca yazicida yazilmakta olan i§ iptal edilir. 
Yazici belleginde birden fazla yazdirma isi varsa, her bir is icin yazdinlmaya 



ba§landigmda birdefa W (i§ Iptal) dugmesine basmaniz gerekir. 

Bir is iptal edildikten sonra Yazici Durumu i§iklari sirayla yanmaya devam ediyorsa, 
bilgisayar yaziciya is gbnderiyor demektir. isi yazdirma kuyrugundan silin veya bilgisayann 
veri gbnderme islemini tamamlamasmi bekleyin. 




silinir. 
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Yaziciyi yonetme 



Bu yazici ile birlikte verilen ge§itli yazilim araglari yaziciyi denetlemenizi, sorunlarini 
gidermenizi ve bakimim yapmanizi saglar. Bu araglann kullanimi ile ilgili bilgi §u 
bolumlerdedir: 

• Ozel sayfalar 

• HP Arag Kutusu 



Ozel sayfalar 



Ozel sayfalar yazicmin belleginde saklidir. Bu sayfalar yazici ile ilgili sorunlari anlamaniza 
ve gbzmenize yardimci olur. 



Not Kurulum sirasmda yazici dili dogru bigimde ayarlanmamissa, sayfalann desteklenen 

dillerden birinde yazdirilabilmesi igin dili el ile ayarlayabilirsiniz. Dili degistirmek igin HP Arag 
Kutusu ( HP Arag Kutusu ) veya HP Web Jetadmin'i kullanm. 



Deneme sayfasi 

Deneme sayfasini yazdirmak igin, yazici Hazir durumda (Hazir isigi yaniyor) iken ve 

yazdirma henuz baslamadan once W(Devam) dugmesine basin. Bu sayfayi HP Arag 
Kutusu icinden de goruntuleyebilirsiniz. 



Yapilandirma sayfasi 

Yapilandirma sayfasi yazicmin gegerli ayarlanni ve ozelliklerini listeler. Yapilandirma 
sayfasini yazicidan veya HP Arag Kutusu iginden de yazdirabilirsiniz. Yapilandirma 

sayfasini yazicidan yazdirmak igin, ® (Devam) ve © (i$ Iptal) dugmelerine ayni anda kisa 
bir sure basin. (Sarf Malzemelerinin Durumu sayfasi da yazdinhr. Takih bir HP Jetdirect 
yazdirma sunucusu ytiklenmisse, HP Jetdirect bilgilerini listeleyen HP Jetdirect sayfasi da 
yazdinhr.) 



©- 



hp Color LaserJet 2550 series 



1. Uriin Bilgileri. Bu bolum yazicmin iirun adi ve seri numarasi gibi temel bilgilerini igerir. 

2. Bellek. Bu bolum, yuklu bellek toplami gibi bellekle ilgili bilgileri listeler. 

3. Kagit Ayarlan. Bu bblumde her tepsinin ortam turu ile ilgili bilgiler ve yazicmin 
destekledigi turn ortamlarin ttir ayarlan ile ilgili bilgiler verilir. 

4. Sayfa Sayisi. Bu bolumde; yazdirilan sayfalann toplam sayisi, yazdinlan renkli 
sayfalann sayisi ve kagit sikismalan ile ilgili bilgiler verilir. 
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5. Urun Ayarlan. Bu bolumde, yazilim kurulumu sirasmda toplanan bilgiler (dil ve sirket 
adi dahil) listelenir. 

6. Yiiklii Kimlikler ve Secenekler. Bu bolumde, DIMM'ler veya bir HP Jetdirect yazdirma 
sunucusu gibi istege bagh olarak takilabilecek ogeler hakkmda bilgiler verilir. 

7. Yazdirma Ayarlan. Bu bolumde, yazici surucusunde veya HP Arac Kutusu icinde 
yapilandinlan yazici ayarlan ile ilgili bilgiler verilir. 

8. Durum Gunliigu. Bu bolumde yazici hatalari hakkmda bilgiler verilir. 



Sarf Malzemelerinin Durumu sayfasi 

Sarf Malzemelerinin Durumu sayfasmda HP yazici kartuslannin ve HP goruntu 
tamburlannin kalan kullanim omru verilir. Aynca; kalan tahmini sayfa sayisi, yazdirilan 
sayfa sayisi ve sarf malzemeleri ile ilgili diger bilgiler bulunur. Sarf Malzemelerinin Durumu 
sayfasmi yazicidan veya HP Arac Kutusu icinden yazdirabilirsiniz. Yazicidan yazdirmak igin, 

® (Devam) ve W (is Iptal) dugmelerine ayni anda basin. (Yapilandirma sayfasi da 
yazdinhr. Takih bir HP Jetdirect yazdirma sunucusu kartmiz varsa, HP Jetdirect bilgilerini 
listeleyen HP Jetdirect sayfasi da yazdinhr.) 

Sarf malzemeleri ile ilgili bilgiler HP Arac Kutusu yoluyla da ogrenilebilir. 



hp color LaserJet 2550s, 



□1= 



m urn 
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1 . Yazici kartusu alani. Bu alanda her bir yazici kartusu igin bir boltim bulunur ve 
HP yazici kartuslari hakkmda bilgi verir. Bu bilgiler; yazici kartuslarimn parca 
numaralan, yazici kartu§unda azalma olup olmadigi ve kartuslann yuzde, grafik veya 
tahmini kalan sayfa sayisi olarak kalan kullanim omurleri. HP urunu olmayan sarf 
malzemeleri soz konusu oldugunda bu bilgiler verilmeyebilir. Bazi durumlarda, HP 
urunu olmayan bir sarf malzemesi ta kill ise, bu bilgilerin yerine bir uyan mesaji ahrsmiz. 

2. Goruntu tamburu alani. Bu alan, yazici kartusu alanmm yazici kartuslari hakkmda 
verdigi bilgilerin aynismi goruntu tamburu igin verir. 
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3. Garanti Notu. Bu bolum, HP urunu olmayan sarf malzemeleri kullandigimzda yazici 
garantisinin nasil etkilenecegi hakkinda bilgiler icerir. Aynca, HP urunu olmadigi 
anlasilan bir malzemenin size gercek HP malzemesi olarak satildigi durumlarda HP 
ihbar hattmi aramaniz istenir. (Bkz: HP ihbar hatti .) 

4. Siparis Bilgileri. Bu bolum yeni HP sarf malzemelerinin siparislerinin nasil verilecegi 
hakkinda temel bilgiler igerir. 

5. Geri Doniisturme Bilgileri. Bu bolum, geri dbnu§turme i§lemleri hakkinda bilgi 
alabileceginiz web sitesinin baglantismi igerir. 
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HP Arag Kutusu 



HP Arac Kutusu asagidaki isler icin kullanabileceginiz bir Web uygulamasidir: 

• Yazici durumunu denetleme. 

• Yazici ayarlarini yapilandirma. 

• Sorun giderme bilgilerini goruntuleme. 

• Cevrimici belgeleri goruntuleme. 

Yaziciniz dogrudan bilgisayanniza veya aga baghyken HP Arac Kutusu uygulamasini 
goruntuleyebilirsiniz. HP Arac Kutusu yazilimini kullanabilmek icin yazihm yuklemesini tam 
olarak yapmis olmaniz gerekir. 

Not HP Arag Kutusu uygulamasini acip kullanabilmek icin Internet eri§iminizin olmasi 

gerekmez. Ancak, Diger Baglantilar alaninda bir baglantiyi tiklattiginizda baglanti He iliskili 
siteye gitmeniz igin Internet erisiminizin olmasi gerekir. Aynntili bilgi igin bkz: Diger 

baglantilar 



Desteklenen i§letim sistemleri 

HP Arag Kutusu asagidaki isletim sistemleri tarafindan desteklenir: 

• Windows 98, Me, 2000 ve XP 

• Mac OS X, v. 10.1 veya ustu 

Desteklenen tarayicilar 

HP Ara? Kutusu uygulamasini kullanmak icin asagidaki tarayicilardan birinin olmasi gerekir: 
Windows 

• Microsoft Internet Explorer 5.5 veya ustu 

• Netscape Navigator 6.2 veya ustu 

• Opera Software ASA Opera 7 veya ustu 

Macintosh (yalnizca OS X sistemde) 

• Microsoft Internet Explorer 5.1 veya ustu 

• Netscape Navigator 6.23 veya ustii 

• Safari 1.0 

Turn sayfalar tarayicidan yazdirilabilir. 
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HP Arac Kutusu uygulamasini goruntuleyebilmek igin 

1. Asagidaki yollardan birini kullanarak HP Arag Kutusu uygulamasini agin: 

• Windows masaustunde HP Arag Kutusu simgesini gift tiklatm. 

• Windows Baslat menusunde, Programlar'in uzerine gelin ve HP Arac Kutusu 

bgesini tiklatm. 

• Macintosh OS X sistemde, sabit surucude Applications'! tiklatm, ardindan Utilities 
klasbrunu tiklatm. HP Arac Kutusu simgesini gift tiklatm. 

Not URL'yi agtigmizda, daha sonra kolayca geri dbnebilmek igin yer isareti kullanabilirsiniz. 

2. HP Arag Kutusu uygulamasi bir Web tarayicismda agihr. HP Arag kutusu yaziliminda 
asagidaki bolumleri bulunur: 

• Durum sekmesi 

• Sorun giderme sekmesi 

• Uyarilar sekmesi 

• Belgeler sekmesi 

• Aygit Ayarlari penceresi 

• HP Arag Kutusu baglantilari 

• Diger baglantilar 

Durum sekmesi 

Durum sekmesinde asagidaki ana sayfalara baglantilar bulunur: 

• Aygit Durumu. Yazici durum bilgilerini gdruntuleme. Bu sayfa, kagit sikismasi veya 
bos tepsi gibi yazici durumlanni gbsterir. Yazicidaki sorunu giderdikten sonra aygit 
durumunu guncellemek igin Yenile dugmesini tiklatm. 

• Sarf Malzemelerinin Durumu. Yazici kartusunda kalan toner yuzdesi ve kullanilmakta 
olan yazici kartusuyla yazdirilan sayfa sayisi gibi aynntih sarf malzemelerinin durumunu 
gbruntuleme. Bu sayfada ayrica sarf malzemesi siparislerine ve geri donusiim bilgilerine 
de baglantilar vardir. 

• Bilgi Sayfalanni Yazdir. Yazici igin olan yapilandirma ve diger bilgi sayfalanni 
(brnegin, sarf malzemelerinin durumu sayfasi ve deneme sayfasi) yazdirma. 

Sorun giderme sekmesi 

Sorun Giderme sekmesinde asagidaki ana sayfalara baglantilar bulunur: 

• Yazici Isiklari. Kontrol panelindeki belirli bir isik duzeni ile ilgili bilgi igin bu simulatbrde 
kontrol paneli isiklanni tiklatm. Ce§itli durumlarda sorunu gidermeniz igin size yol 
gbsteren animasyonlu video klipler vardir. 

• Baski Kalitesi Araclari. Baski kalitesi ile ilgili sorunlan gbzmenize yardimci olacak bir 
sayfa yazdirma, baski kalitesi ile ilgili sorunlan gbrme, temizleme sayfasi yazdirma ve 
yaziciyi temizleme, renkli baskida kaliteyi korumak igin ayaryapma. 

• Bakim. Temizleme sayfasi yazdirma ve yaziciyi temizleme, yazicmm sarf malzemeleri 
ile ilgili durumu gbrme, yazici kartuslarimn ve gbruntu tamburunun nasil degistirilecegini 
anlatan animasyonlu agiklamalan izleme. 
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• Kagit Sikismalan. Sikismalann yerini dgrenme ve giderme, sikismalann nasil 
giderilecegini anlatan animasyonlu bir denemeyi izleme. 

• Desteklenen Ortamlar. Yazicinin destekledigi ortamlarla ilgili bilgi alma, yazdirma 
ortami ile ilgili sorunlan giderme konusunda bilgi alma. 

• Deneme Sayfasi. Bu yazicinin Deneme sayfasini yazdirma. 

Uyanlar sekmesi 

Uyanlar sekmesi, yazici uyarilanni otomatik olarak bildirecek sekilde yaziciyi 
yapilandirabilmenizi saglar. Uyanlar sekmesinde asagidaki ana sayfalara baglantilar 
bulunur: 

• Durum uyarilanni ayarla 

• E-posta uyarilari ayarlama 

• Yonetim ayarlan 

Durum uyarilari sayfasini ayarla 

Durum uyarilanni ayarla sayfasinda uyarilari kapatmayi veya agmayi segebilir, yazicinin ne 
zaman uyan gonderecegini belirleyebilir ve iki uyan turunden birini segebilirsiniz. 

• acihr mesaj 

• gorev cubugu simgesi 

Ayarlan etkinlestirmek icin Uygula dugmesini tiklatm. 
E-posta uyarilari sayfasini ayarlama 

E-posta uyarilanni ayarlama sayfasinda, uyarilann gonderilmesini istediginiz e-posta 
adreslerini ayarlayabilir ve hangi e-posta adreslerine ne turde uyarilann gonderilecegini 
belirtebilirsiniz. Asagidaki uyarilann gdnderilecegi iki e-posta belirtebilirsiniz: 

• sarf malzemeleri 

• servis 

• kagit yolu 

• yol gosterici 

E-posta uyarilanni gdnderebilmek igin basit bir posta aktanm protokolu (SMTP) sunucusu 
kurmalisimz. 

Yonetim ayarlan sayfasi 

Yonetim ayarlan sayfasinda, HP Arac Kutusu uygulamasimn yazici uyarilanni hangi sikhkla 
denetleyecegini ayarlayabilirsiniz. Ug ayar vardir: 

• Az. HP Arac Kutusu uyarilari dakikada bir (her 60 saniyede bir) denetler. 

• Normal. HP Arac Kutusu uyarilari dakikada iki defa (her 30 saniyede bir) denetler. 

• Sik. HP Arag Kutusu uyarilari dakikada yirmi defa (her 3 saniyede bir) denetler. 

Ag girisApikis (G/Q) trafigini azaltmak istiyorsaniz, yazicinin uyarilari denetleme sikhgmi 
azaltin. 
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Belgeler sekmesi 

Belgeler sekmesi su bilgi kaynaklanna baglantilar saglar: 

• Kullanim Kilavuzu. Yazici kullanimi, garanti, ozelliklerve su anda okudugunuz destek 
konulan hakkinda bilgiler icerir. Kullanim kilavuzu hem HTML hem de PDF bigimindedir. 

• BeniOku. Yazici hakkinda, bu kilavuzda bulunmayan onemli bilgileri icerir. En Yeni 
BeniOku (Late-Breaking Readme) dosyasi yazici hakkmdaki en son haberleri icerir 
(yalnizca ingilizce). 

Aygit Ayarlan penceresi 

Aygit Ayarlan dugmesini tiklattiginizda yeni bir pencere acihr. Aygit Ayarlan penceresinde 
su bolumler bulunur: 

• Bilgi sekmesi 

• Ayarlar sekmesi 

• Ag baglantisi 

Bilgi sekmesi 

Bilgi sekmesi asagidaki bilgilere hizh baglantilar saglar: 

• Aygit Durumu. Yazicinm o anki durumu ile ilgili bilgileri goruntuleme. 

• Sarf Malzemelerinin Durumu. Yazicida ta kill olan sarf malzemelerinin durumunu 
ogrenme. Sarf malzemelerinin siparisi icin HP Web sitesine bir baglanti bulunmaktadir. 

• Olay Gunlugii. Turn yazici hatalanni goruntuleme. En son olusan hata listenin en 
ustundedir. 

• Ayarlan Kaydet/Geri Yiikle. Yazicinm gegerli ayarlarini bilgisayannizdaki birdosyaya 
kaydetme. Ayni ayarlan baska bir yaziciya yuklemek veya bu ayarlan ileride bu yaziciya 
geri yuklemek icin bu dosyayi kullanm. 

• Aygit Yapilandirmasi. Yazicinm o anki yapilandirmasi (ornegin, takih bellek miktan, 
istege bagh tepsilerin ta kill olup olmadigi gibi konular) hakkinda aynntih bilgi 
goruntuleme. 

Ayarlar sekmesi 

Ayarlar sekmesinde yazicinm yapilandirmasini goruntuleyip degi§tirebileceginiz ?e§itli 
sayfalann baglantilan bulunur. 

Not Yazihm ayarlan HP Arag Kutusu uygulamasinda yapilan ayarlan gegersiz kilabilir. 

• Aygit Bilgileri. Yazici ile ilgili temel bilgileri goruntuleme. 

• Kagit Kullanimi. Yazici tepsilerinin ayarlarini goruntuleme ve degistirme. 

• Yazdirma. Varsayilan yazici isi ayarlarini goruntuleme ve degistirme. 

• PCL. PCL yazi tipi bilgilerini goruntuleme ve degistirme. 

• PostScript. PS hatalan ve zaman asimi suresi ile ilgili ayarlan goruntuleme ve 
degistirme. 

• Baski Kalitesi. Baski kalitesi ayarlarini goruntuleme ve degistirme. 
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• Yazdirma Modlari. Cesitli ortam tiirleri igin yazdirma modlarini goruntuleme ve 
degistirme. 

• Sistem Ayarlan. Sistemle ilgili bilgileri goruntuleme ve degistirme. 

• G/Q. G/C zaman asimi ayanni goruntuleme ve degistirme. 

• Servis. Yazicinm servisi ile ilgili gesitli yordamlara erisme. 

Ag penceresi 

Yazici IP tabanh bir aga bagh oldugunda, ag yoneticisi agla iliskili ayarlan denetlemek igin 
Ag penceresini kullanabilir. Yazici dogrudan bir bilgisayara baghysa veya HP Jetdirect 
yazdirma sunucusu dismda biryontemle aga baglanmissa bu dugme gbrtintulenmez. 

HP Arag Kutusu baglantilan 

Ekranm sol tarafmdaki HP Arag Kutusu baglantilan asagidaki segeneklere giden baglantilar 
saglar: 

• Aygit secme HP Arag kutusu ozellikli turn aygitlardan segme. 

• Gecerli uyanlan goruntuleme. Kurulu olan turn yazicilarla ilgili gegerli uyanlan 
goruntuleme. (Gegerli uyanlan gormek igin yazdirma islemi yapiyor olmaniz gerekir.) 

• Salt metin sayfasi. HP Arag Kutusu uygulamasini salt metin sayfalarma baglanan site 
haritasi olarak goruntuleme. 



Diger baglantilar 

Bu bdlumde, Internet'e baglanmanizi saglayan baglantilar yer ahr. Bu baglantilardan 
herhangi birini kullanmak igin Internet erisiminiz olmasi gerekir. Cevirmeli baglanti 
kullaniyorsaniz ve HP Arag Kutusu uygulamasini ilk agisinizda baglanmadiysaniz, bu 
siteleri ziyaret edebilmeniz igin once baglanmamz gerekir. Baglantiyi saglamak igin HP Arag 
Kutusu uygulamasini kapatip yeniden agmaniz gerekebilir. 

• Urun Kaydi. HP urun kaydi Web sitesine baglanir. 

• Urun Destegi. HP color LaserJet 2550 serisi yazicinm destek sitesine baglanir. Artik 
belirli birsorunla ilgili yardim konulanni arayabilirsiniz. 
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Renk 



Bu bolumde, yazicinin nasil yuksek kaliteli renkli yazdirma yapabilecegi agiklanmaktadir. 
Bu bolumde ayrica mumkun olan en iyi renkli yazdirmayi gercekle§tirmek icin 
uygulayabileceginiz yontemlere deginilmektedir. A§agidaki konular ele ahnmaktadir: 

• Renk kullanimi 

• Renk segeneklerini vonetme 



• Renk e$le?tirme 



Renk kullanimi 



Bu yazici, ayarladiginiz andan itibaren mukemmel renkler sunar. Otomatik renk ozellikleri 
kullanarak normal duzeyde kullanicilar igin mukemmel renkli baskilar olustururken, 
profesyonel kullanicilar igin de gelismis araglar saglar. 

Yazici, yazdirilabilir turn renklerde kusursuz, dogru renklere ulasilmasi igin dikkatle 
tasarlanmis ve smanmis renk tablolari igerir. 



HP ImageREt 2400 

Image REt 2400, gok duzeyli yazdirma islemi sayesinde 2400 dpi renkli lazer smifi kalite 
saglar. Bu islem, dort rengi tek bir noktada birlestirip verili bir alanda toner miktarmi 
degistirerek renkler uzerinde kesin denetim saglar. ImageREt 2400 bu yazici igin 
gelistirilmistir. Gelistirmeler, ayirma teknolojileri, nokta yerlesiminde daha fazla denetim ve 
noktalardaki toner kalitesinin daha hassas bir sekilde denetlenmesini igerir. HP'nin gok 
duzeyli yazdirma islemi ile birlesen bu yeni teknolojiler, milyonlarca yumusak renk ile 2400 
dpi renkli lazer smifi kalitesi saglayan bir 600 x 600 dpi yazici saglar. 

Oysa diger renkli lazer yazicilarin varsayilan modunda kullanilan tek duzeyli yazdirma 
yontemi, renklerin tek bir noktada karistirilmasina olanak vermez. Titretme olarak 
adlandinlan bu islem, netligi veya gorunen nokta yapisini bozmadan gok gesitli renkler 
olusturma yetenegini bnemli olgude azaltir. 



Ortam segimi 

En iyi renk ve goruntu kalitesini elde etmek igin yazilimm yazici menustinden veya yazici 
siirucusunden uygun yazdirma ortami turiinun segilmesi onem tasir. Aynntih bilgi igin bkz: 
Yazdirma ortami ozellikleri 



Renk segenekleri 

Renk segenekleri, gesitli tiirdeki belgeler igin otomatik olarak en iyi renkli gikisin elde 
edilmesini saglar. 

Renk segenekleri, bir sayfadaki farkh nesneler (metin, grafik ve fotograflar) igin kullanilacak 
en iyi renk ve yari ton ayarlarina olanak veren nesne etiketleme islevini kullanir. Yazici 
suructisu birsayfada hangi nesnelerin kullanilacagmi belirlerve her nesne igin en iyi baski 
kalitesini saglayan yari ton ve renk ayarlarini kullanir. Nesne etiketleme, iyilestirilmis 
varsayilan ayarlarla birlikte, herhangi bir bzel ayar gerektirmeden yazicidan muhtesem 
renkler ahnmasini saglar. 

Windows ortammda, Otomatik ve El ile renk segenekleri yazici surucustinun Renk 
sekmesindedir. 



Standart kirmizi-ye§il-mavi (sRGB) 

Standart kirmizi-yesil-mavi (sRGB), HP ve Microsoft tarafmdan monitorler, giri§ aygitlan 
(tarayicilar ve dijital kameralar) ve gikis aygitlan (yazicilar ve giziciler) igin genel bir renk dili 
olarak gelistirilmis, dunya gapmda kullanilan bir renk standardidir. Bu; HP iiriinleri, Microsoft 
isletim sistemleri, World Wide Web ve piyasadaki buro yazilimlarimn gogu igin kullanilan 
varsayilan renk alanidir. sRGB standardi, gunumuzde normal Windows bilgisayar 
monitorlerini temsil eder ve yiiksek gbzuntirluklu televizyonlar igin genel standarttir. 
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Not 



Ekraninizda goruntulenen renkler, kullandiginiz ekran turu ve oda aydinlatmasi gibi 
etkenlere baghdir. Aynntih bilgi icin bkz: Renk eslestirme 



Adobe® PhotoShop®, CorelDRAW, Microsoft Office programlarinin son surumleri ve diger 
bircok uygulama, renk iletisiminde sRGB teknolojisini kullanir. Daha da onemlisi, Microsoft 
isletim sistemlerinin varsayilan renk alani olan sRGB, normal kullanicilara buyuk blcude 
gelistirilmis renk esleme deneyimi saglayan ortak birtanimlama kullanarak yazihm 
programlari ve aygitlar arasinda renk bilgileri degisimi yapma araci olarak yaygin kullanim 
kazanmi§tir. sRGB standardi, renkler konusunda bir uzman olmaniza gerek kalmadan, 
yazici, bilgisayar monitoru ve diger giris aygitlan (tarayicilar ve dijital kameralar) arasinda 
otomatik renk esleme yapabilme becerinizi artirmistir. 
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Renk segeneklerini yonetme 



Renk seceneklerini Otomatik ayarina getirerek renkli belgeler icin en iyi baski kalitesine 
ulasabilirsiniz. Bununla birlikte, renkli bir belgeyi gri tonlamayla (siyah-beyaz ve gri golgeler) 
yazdirmak veya yazicmin renk segeneklerinden birini degistirmek istediginiz durumlar 
olabilir. 

• Windows isletim sisteminde, yazici surucusundeki Renk sekmesinde bulunan ayarlan 
kullanarak gri tonlamayla yazdinn veya renk seceneklerini degistirin. 

• Macintosh bilgisayarinda, Print iletisim kutusundaki Color Matching agilan menusunu 
kullanarak gri tonlamayla yazdinn veya renk seceneklerini degistirin. 



Gri Tonlannda Yazdirma 

Yazici surucusunde Gri Tonlannda Yazdir secenegini belirlediginizde, beige siyah-beyaz 
ve gri tonlannda yazdinhr. Fotokopisi cekilecek veya faksla gonderilecek renkli belgelerin 
yazdirilmasinda bu secenek kullanihr. 

Gri Tonlannda Yazdir bgesi secili oldugunda, yazici tek renk moduna gecer. Bu modda 
yazdirma renkli yazici kartuslannda yipranmayi azaltir. 



Otomatik ve El ile renk ayannin kar§ila§tmlmasi 

Otomatik renk ayan segenegi, bir belgenin her dgesi igin kullanilan notr gri renk islemini, 
yari tonlan ve kenar gelistirmelerini en iyi duruma getirir. Ek bilgi icin yazici surucusunde 
gevrimici Yardim'a bakin. 



Not Otomatik, varsayilan ayardir ve turn renkli belgelerin yazdirilmasinda kullanilmasi bnerilir. 

Elle renk ayarlama secenegi, metin, grafik ve fotograflar icin nbtr gri renk i§lemini, yari 
tonlan ve kenar gelistirmelerini ayarlamaniza olanak verir. Elle ayarlanan renk 
segeneklerine erismek igin Renk sekmesinde El ile bgesini ve ardmdan Ayarlar'i tiklatin. 



Elle ayarlanan renk segenekleri 

Renk (veya Renk Eslemesi) ve Yari Ton segeneklerini ayarlamak icin Elle renk ayarmi 
kullanm. 



Not Bazi yazihm programlan metin veya grafikleri bit taramah goruntulere donustiirur. Bu 

durumlarda Fotograflar ayan, metin ve grafikleri de kontrol eder. 
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Yan ton secenekleri 

Yan ton, yazicinin milyonlarca renk tonu elde etmek igin dort ana rengi (cam gobegi, 
macenta, sari ve siyah) gesitli oranlarda kanstirdigi bir yontemdir. Yan ton secenekleri renkli 
cikismizin gdzunurlugunu ve netligini etkiler. Yan ton ayarlanni metin, grafik ve fotograflar 
igin ayri ayn segebilirsiniz. Puruzsuz ve Aynnti olmak uzere iki yan ton ayan vardir. 

• Puruzsuz segenegi, buyuk, duz renkli dolgulu yazdirma alanlari icin daha iyi sonug 
verir. Ayrica, ince renk ayarlari yaparak fotograflann netligini arttinr. En onemli ozellikler 
tek tip ve duz alan dolgulan oldugunda bu segenegi segin. 

• Aynnti segenegi, gizgiler veya renkler arasmda keskin smirlar gerektiren metin ve 
grafikler, sema veya yogun aynnti igeren goruntuler igin kullamshdir. En onemli 
ozellikler keskin kenarlar ve aynntilar oldugunda bu segenegi belirtin. 

Notr Griler 

Notr Griler ayan, metin, grafik ve fotograflarda kullanilan gri renkleri olusturma yontemini 
belirler. 

• Yalnizca Siyah, yalnizca siyah toneri kullanarak notr renkler (griler ve siyah) uretir. Bu 
segenek notr renklerde ton farki olmamasmi garantiler. 

4 Renk tonerin dort rengini de kullanarak notr renkler olusturur. Bu segenek notr 
olmayan renklere daha yumusak gegisler olusturur. Ayrica, olabilecek en koyu siyahi 
verir. 

Kenar Denetimi 

Kenar Denetimi ayan kenarlann nasil olusturulacagmi belirler. Kenar Denetimi iki 
bilesenden olusur: Uyarlamali Yan Ton ve Yakalama. Uyarlamah Yan Ton kenarlann netlik 
duzeyini artirir. Yakalama ozelligi, bitisik nesnelerin kenarlarini hafifge birbirinin uzerine 
bindirerek renk alanmdaki yanhs ayar etkisini azaltir. Kenar denetimi igin asagidaki duzeyler 
bulunur: 

• En Qok, yakalamanm maksimum duzeyde yapilabilmesini saglar. Uyarlamah Yan Ton, 
Agik olarak ayarlanmis. 

• Normal varsayilan yakalama ayarlanni verir. Uyarlamah Yan Ton, Agik olarak 
ayarlanmis. 

• Az en dusuk duzeyde yakalama saglar. Uyarlamah Yan Ton, Agik olarak ayarlanmis. 

• Kapah Yakalama ve Uyarlamah Yan Ton ozelligini kapatir. 

RGB Renk 

RGB Renk segenegi renklerin nasil olusturulacagmi belirler. 

• Varsayilan, RGB rengi sRGB olarak yorumlar. Bu, Microsoft ve World Wide Web 
Consortium gibi gogu yazihm sirketi ve kurulus tarafmdan kabul edilmis bir standarttir. 
(Bkz: http://www.w3.org.) 

• Canh yazicidan renk doygunlugunu orta tonlarda artirmasmi ister. Daha az renkli 
nesneler daha renkli olusturulur. Bu degerin, ticari amagh grafikler hazirlarken 
kullanilmasi onerilir. 

• Aygityaziciyi RGB verilerini islenmemis aygit modunda yazdiracak bigimde ayarlar. Bu 
segenek segili iken fotograflann gerektigi gibi olusturulmasi igin, renkleri iginde 
gahstigimz programdan veya isletim sisteminden yonetmelisiniz. 
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Renk e§le§tirme 



Yazicilar ve bilgisayar monitorleri birbirinden farkli renk iiretme yontemleri kullandiklarindan, 
yazici cikis rengini bilgisayar ekranimzla eslestirme sureci oldukca karmasiktir. Monitorler, 
renkleri RGB (kirmizi, yesil, mavi) renk islemini kullanarak isik pikselleriyle goruntuler, 
yazicilar renkleri CMYK (cam gobegi, macenta, sari ve siyah) islemini kullanarak yazdirir. 

Yazdirilan renklerin ekraninizdaki renklerle eslesmesini su unsurlar etkileyebilir: 

• yazdirma ortami 

• yazici renklendiricileri (ornegin, murekkepler veya tonerler) 

• yazdirma islemi (ornegin, inkjet, yazdirma veya lazerteknolojisi) 

• ustten aydinlatma 

• programlar 

• yazici suruculeri 

• bilgisayar i§letim sistemleri 

• ekranlar 

• video kartlan ve suruculeri 

• cahstirma ortami (50k nemli veya 50k kuru olabilir) 

• renk algilamada kisisel farkli h k 

Ekraninizdaki renklerle yazdirilmis gikisinizin renkleri birbiriyle tarn olarak ayni degilse, bu 
unsurlan hatirlayin. Birgok kullanici i?in ekraninizdaki renklerle yazicinm renklerini 
esle§tirmenin en iyi yontemi sRGB renklerini yazdirmaktir. Yazici sRGB kullanir ve renkli 
giki§i otomatik olarak en iyi duruma getirir. 

Renkli cikislara iliskin sorunlan cbzme konusunda daha fazla bilgi igin bkz: Renkli belgelerle 
ilgili sorunlari cbzme . 
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Bakim 



Bu bolumde a§agidaki bakim konulari ile ilgili bilgiler verilmektedir: 

• Sarf malzemelerini yonetme 

• Yaziciyi temizleme 

• Yaziciyi ayarlama 
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Sarf malzemelerini yonetme 



Bu sarf malzemeleriyle ilgili bilgiler icin bkz: Yazici Kartusu Sinirh Garanti Bildirimi . 



Sarf malzemelerinin omru 

Goruntu tamburunun kullanim omru yazdirma islerinin gerektirdigi siyah beyaz veya renkli 
sayfalara baghdir. Bir HP color LaserJet 2550 serisi goruntu tamburu ortalama 20.000 sayfa 
siyah beyaz, 5.000 sayfa renkli baski yapabilir. Malzemenin kullanim omru siyah beyaz 
sayfalarin renklilere oranina bagh olarak bu iki sayi arasmda degisir. Ortalama omur 6.000 
ile 8.000 sayfa arasindadir. 

Yazici her ayarlandiginda goruntu tamburunun dbnmesine neden oldugundan, ayarlama 
tamburun omrunu de etkiler. Goruntu tamburunun omru yazdinlan sayfa sayisiyla degil, 
tamburun dbnus sayisiyla olgulur. 

Yazdirma islerinin turu ve miktan da tamburun omrunu etkileyen bir unsurdur. Bir kac tane 
kisa yazdirma isi, ayni sayfa sayisma sahip tek ve buyuk bir is ile karsilastinldigmda 
tamburun bmrunden daha fazla yer. Goruntu tamburunun omrunu uzatmak icin, ayni isi 
yaziciya tekrar tekrar yazdirmaktansa yazdirma isinden bir defada birkac kopya yazdinn. 

Yazici kartusunun omru yazdirma islerinin gerektirdigi toner miktarma baghdir. Yuzde 5 
dolulukla metin yazdirildiginda, bir HP color LaserJet 2550L yazicinin cam gobegi, macenta 
veya sari yazici kartusunun omru ortalama 2.000 sayfadir, siyah yazici kartusu ise ortalama 
5.000 sayfa yazdirmaya yeter. Yuzde 5 dolulukla metin yazdirildiginda, bir HP color 
LaserJet 2550Ln veya 2550n yazicinin cam gobegi, macenta veya sari yazici kartusunun 
omru ortalama 4.000 sayfadir, siyah yazici kartusu ise ortalama 5.000 sayfa yazdirmaya 
yeter. Tipik bir is mektubunun doluluk orani yaklasik yuzde 5'tir. 



Not Bu yazicinin goruntu tamburu ve yazici kartuslan eski model yazicilarla (ornegin, HP color 

LaserJet 1500 serisi veya HP color LaserJet 2500 serisi yazici ile) uyumlu degildir. 

Sarf malzemelerinin daha uzun kullamlabilmesini istiyorsaniz, HP color LaserJet 2550L 
yazici igin ortalama 4.000 sayfa yazdirma saglayacak yedek cam gobegi, macenta veya 
sari yazici kartuslan siparis edebilirsiniz. Siparis bilgileri icin bkz: Aksesuarlar ve siparis 
verme bilgileri 



Sarf malzemelerini kontrol etme ve siparis verme 

Yazicinin kontrol panelini kullanarak, Sarf Malzemelerinin Durumu sayfasi yazdirarak, HP 
Ara? Kutusu uygulamasim veya HP Web Jetadmin'i gbruntuleyerek sarf malzemelerinin 
durumunu kontrol edebilirsiniz. Hewlett-Packard, yazici kartusunun azaldigi mesajini 
aldigmizda yeni bir kartus siparisi vermenizi bnerir. Normal kullanim sbz konusu oldugunda, 
Az mesaji ortalama iki haftahk bir kullanim omru kaldigini belirtir. Yeni ve orijinal bir HP 
urunu yazici kartusu veya goruntu tamburu kullandigmizda, malzeme hakkmda asagidaki 
tiir bilgileri edinebilirsiniz: 

• kartus veya tamburun kalan kullanim omru 

• tahmini kalan sayfa sayisi 

• yazdinlan sayfa sayisi 

• diger malzeme bilgileri 
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Yazici aga baghysa, biryazici kartusunda miirekkep miktari azaldiginda veya goruntu 
tamburu kullanim dmrunun sonuna yaklastigmda durumun size e-posta ile bildirilmesini 
saglayacak sekilde HP Arag Kutusu uygulamasini ayarlayabilirsiniz. Yazici dogrudan bir 
bilgisayara baghysa, malzemeler azaldiginda size bildirilmesi igin HP Arag Kutusu 
uygulamasini ayarlayabilirsiniz. 

Kontrol panelini kullanarak durumu kontrol etme ve siparis verme 

Asagidakilerden birini yapin: 

• Yazicinm kontrol panelindeki sarf malzemelerinin durum isiklarim kontrol edin. Bu 
isiklar yazici kartusunun veya goruntu tamburunun azaldigmi veya bosaldigim gdsterir. 
Aynca HP olmayan biryazici kartusu ilk takildiginda da uyan verirler. Isik 
duzeneklerinin anlammi dgrenmek igin, bkz: Sarf Malzemelerinin Durum isiklari . 

• ® (Devam) ve ® (is Iptal) dugmelerine ayni anda basin. Sarf Malzemelerinin Durumu 
sayfasi (aynca, Yapilandirma sayfasi ve buyuk bir olasihkla HPJetdirect sayfasi da) 
yazdinhr. Sarf Malzemelerinin Durumu sayfasinda sarf malzemelerinin duzeylerini 
kontrol edin. Ayrintih bilgi igin bkz: Sarf Malzemelerinin Durumu sayfasi 

Sarf malzemeleri azalmissa, bulundugunuz yerdeki HP saticisina telefonla veya gevrimigi 
olarak malzeme siparisi verebilirsiniz. Parga numaralari icin, bkz: Aksesuarlar ve siparis 
verme bilgileri Qevrimigi olarak siparis etmek icin, bkz: http://www.hp.com/go/ljsupplies. 

HP Web Jetadmin'i kullanarak sarf malzemelerini kontrol etme ve 
siparis verme 

HP Arag Kutusu uygulamasini, malzemeler azaldiginda sizi uyaracak sekilde 
ayarlayabilirsiniz. Uyan olarak e-posta gonderilmesini segebileceginiz gibi, agilan bir mesaj 
veya gdrev gubugunda bir simge goriintulenmesini de segebilirsiniz. HP Arag Kutusu 
uygulamasini kullanarak sarf malzemeleri siparis etmek igin Diger Baglantilar alaninda 
Sarf Malzemeleri Siparisi'ni tiklatm. Web sitesine baglanmak igin Internet eri§iminiz 
olmahdir. 

Ayrintih bilgi igin bkz: HP Arag Kutusu 

HP Web Jetadmin kullanarak sarf malzemelerini kontrol etme ve siparis 
verme 

HP Web Jetadmin'de yazici aygitmi segin. Aygit durumu sayfasi sarf malzemesi bilgilerini 
verir. Siparis vermek igin HP Arag Kutusu uygulamasini kullanm. Veya Aksesuarlar ve 
siparis verme bilqileri bdlumune de bakabilirsiniz. 

Sarf malzemelerini saklama 

Yazici kartuslan ve goruntu tamburunu saklamada asagidaki ilkelere uyun: 

• Yazici kartusunu veya goruntu tamburunu kullanma zamani gelmeden ambalajindan 
gikarmayin. 

Zarar gdrmemesi igin yazici kartusunu veya goruntu tamburunu birkag dakikadan fazla 
isiga tutmaym. 

• Kullanma ve saklama isisi hakkinda bilgi igin, bkz: Ortama iliskin ozellikler . 
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• Malzemeyi yatay konumda saklayin. 

• Sarf malzemesini isiksiz, kuru bir ortamda, sicaktan ve manyetik alan yayan 
kaynaklardan uzakta saklayin. 



Sarf malzemelerini degistirme ve geri doniisturme 

Yeni bir HP yazici kartusu veya goruntu tamburu takmak igin yeni malzemenin kutusundaki 
yonergeleri izleyin veya baslangig kilavuzuna bakin. 

Sarf malzemelerini geri donusum programma vermek istiyorsaniz liitfen kullamlmis 
malzemeyi yeni malzemenin bosalan kutusuna koyun. Ekteki iade etiketini kullanarak 
kullamlmis malzemeyi geri donusum igin HP'ye gonderin. Aynntih bilgi igin her yeni HP sarf 
malzemesinin kutusunda bulunan geri donusum programi kilavuzuna bakin. HP'nin geri 
donusturme programi hakkinda daha fazla bilgi igin bkz: HP LaserJet yazdirma sarf 
malzemeleri . 



HP urunu olmayan sarf malzemeleri hakkindaki HP ilkeleri 

Hewlett-Packard Company, HP olmayan yeni veya yeniden uretilmis sarf malzemelerinin 
kullanilmasini onermez. Bunlar HP urunu olmadigindan, HP bunlarin tasanmmi 
etkileyemez ve kalitelerini denetleyemez. HP urunu olmayan malzemenin kullamlmasi 
sonucu gereken hicbir hizmet veya onarim garanti kapsammda degildir. 

Sarf malzemesini yaziciya taktigmizda, yazici bunun orijinal HP urunu olup olmadigmi size 
bildirir. Baska bir HP yazicidan gikarilmis, du§uk seviyeli bir orijinal HP malzemesini 
yaziciniza takarsaniz, yazici bunu HP olmayan malzeme olarak bildirir. HP ozelliklerinin ve 
islevlerinin yeniden kullamlabilmesi igin malzemeyi kullanildigi yaziciya geri takm. 

HP olmayan sarf malzemeleri igin yaziciyi sifirlama 

HP olmayan bir yazici kartusunu veya goruntu tamburunu taktigmizda, taktigmiz yazici 
kartusu veya goruntu tamburunun yanmdaki isik yanip soner ve Dikkat isigi yanar. Bu sarf 
malzemesiyle yazdirma yapabilmeniz igin , HP urunu olmayan malzemeyi taktigmiz ilk 

seferinde ® (is Iptal) dugmesine basmaniz gerekir. Sarf malzemesi azaldigmda veya 
bosaldigmda durum isiklari bunu bildirmeyecektir. 

DiKKAT Bu ttir sarf malzemesi bosaldiginda yazici yazdirma islemini durdurmaz. Yazici bo§almis 

yazici kartusu veya goruntu tamburu ile yazdinrsa zarargorebilir. Bkz: Hewlett-Packard 
sinirh garanti bildirimi ve Yazici Kartusu Smirli Garanti Bildirimi . 



HP ihbar hatti 

Sarf malzemelerinin durum isiklari veya HP Arac Kutusu, orijinal HP urunu sandigmiz 
kartu§un veya goruntu tamburunun HP urunu olmadigim gbsteriyorsa HP ihbar hattini 
arayin. HP, urunun orijinal olup olmadigimn belirlenmesine yardimci olacak ve sorunu 
gozmek igin gereken i§lemleri uygulayacaktir. 

A§agidaki durumlar, yazici kartu§unuz veya goruntu tamburunuz orijinal HP uriinu degilse 
olu§abilir: 

• Yazici kartusu veya goruntu tamburu ile ilgili gok fazla sorunla karsilasiyorsunuz. 

• Yazici kartusu veya goruntu tamburu ahstiginiz gorunume sahip degil (brnegin, gekme 
kulakgigi veya kutusu farkh). 



74 Bolum 6 Bakim 



TRWW 



ABD'de, §u ucretsiz numarayi arayin: (1) (877) 219-3183. 

ABD di§inda, odemeli arayabilirsiniz. Operatoru arayip §u numara ile odemeli bir goru§me 
yapmak istediginizi belirtin: (1) (770) 263-4745. ingilizce bilmiyorsaniz, HP ihbar hattmda 
dilinizi bilen birtemsilci sizeyardimci olacaktir. Dilinizi bilen birki§i yoksa, arama 
ba§ladiktan yakla§ik bir dakika kadar sonra dil hatti gevirmeni devreye girer. Dil hatti 
gevirmeni, sizinle HP ihbar hatti temsilcisi arasinda konu§malan kar§i dile geviren bir 
hizmettir. 
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Yaziciyi temizleme 



Baski islemi sirasmda, yazicinin iginde kagit, toner ve toz pargaciklan birikebilir. Zamanla 
bu birikim, toner lekeleri ve bulasma gibi baski kalitesi sorunlarina yol agabilir. Yazicinin bu 
tursorunlari duzelten ve onleyen bir temizleme modu vardir. 



AaBbGc 
AgBbOc 
AaBbCc. 
AaBbCc 
AaBbCc. 



AaBbGc 
AaBtitCc 
AaBt.Cc 
AaBbCc 
AaBbCc 



Motorun temizlenmesi 



Not HP Arag Kutusu uygulamasindan asagidaki yordam uygulanmahdir. Bilgisayarda HP Arag 

Kutusu uygulamasmi desteklemeyen bir i§letim sistemi varsa, motoru temizlemek igin CD- 
ROM'un kok konumundaki en son BeniOku dosyasina bakin veya su adresi ziyaretedin: 

http://www.hp.com/support/clj2550. 

1 . Yazicinin agik ve Hazir durumda oldugundan emin olun. 

2. HP Arac Kutusu uygulamasmi agin. 

3. Sorun Giderme sekmesinde Bakim'i ve Temizleme Sayfasi'ni, ardmdan Yazdir'i 
tiklatm. Yazici uzerinde bazi desenlerin oldugu bir sayfa yazdirir. 

4. Yazicida, tepsi 1'de yazdirma ortami varsa gikartm. 

5. Yazdirilan sayfayi aim ve basilan yuzu a§agi gelecek bigimde tepsi 1'e yerle§tirin. 




6. Bilgisayarda, Temizle dugmesine basin. 
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Yaziciyi ayarlama 



Yazici gesitli zamanlarda kendini otomatik olarak ayarlar. Ayarlari HP Arag Kutusu 
uygulamasi yoluyla yapabilirsiniz. 

Qevre kosullarindaki degisiklikler, eskiyen yazici kartuslan, toner ve gbruntu tamburu 
gbruntu yogunlugunda dalgalanmalara neden olabilir. Yazici bunu gbruntu tutarhhgi 
denetimiyle duzeltir. Yazici en yuksek baski kalitesini saglamak igin kendi kendini otomatik 
olarak gesitli zamanlarda ayarlar. HP Arag Kutusu uygulamasmi kullanarak da ayarlama 
yapabilirsiniz. 

Yazici ayaryapmak igin devam etmekte olan biryazdirma isini yarida birakmaz. Ayarveya 
temizleme isleminden once, is tamamlanana kadar bekler. Yazici ayar yaparken, ayar igin 
gereken sure boyunca yazdirmayi duraklatir. 



Yaziciyi yazicidan ayarlama 

Ayarlama islemini baslatmak igin © (Devam) ve ® (Doner TasiYiCi) dugmesine ayni anda 
basin. 



Yaziciyi HP Arac Kutusu uygulamasindan ayarlama 



Not Bu yordam yalnizca Windows isletim sistemleri icindir. Macintosh kullanicilari yaziciyi 
yukaridaki yordami kullanarak el ile ayarlamahdir. 

1. Asagidaki yollardan birini kullanarak HP Arag Kutusu uygulamasmi agin: 

• Masausttinde HP Arac Kutusu simgesini gift tiklatm. 

• Baslat menusunde sirayla Programlar ve HP color LaserJet 2550 uzerine gelin, 
sonra HP Arac Kutusu bgesini tiklatm. 

2. Sorun Giderme sekmesinden, ekranm sol tarafmda bulunan Tani Araglari ogesini 
tiklatm. 

3. Renk Ayan ogesini tiklatm. 
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Sorun gozme 



Buradaki sorun giderme bilgileri yazdirma ile ilgili sorunlan gozmenize yardimci olmak iizere 
duzenlenmistir. Asagidaki listeden genel konuyu veya sorun turunu secin. 

• Hakkinda mesaj goruntulenmeyen sorunlan cozme 

• Agi kontrol etme 

• Genel yazdirma sorunlanni giderme 

• PostScript (PS) hatalarim giderme 

• Yaygm Macintosh sorunlanni giderme 

• iletilerin goruntulenmesine neden olan sorunlan cozme 

• Kontrol paneli mesajlarini cozumleme 

• Sikismalari giderme 

• Baski ortami ile ilgili sorunlan cozme 

• Baski kalitesi sorunlanni cozme 
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Hakkinda mesaj goruntulenmeyen sorunlan gozme 



Yazici gerektigi gibi gahsmiyorsa, asagidaki kontrol listesindeki adimlan sirasiyla uygulaym. 
Yazici bir adimda takihyorsa bu adima kar§ihk gelen sorun giderme dnerilerini uygulaym. 
Uygulanan biradim sorunu gbzduyse, kontrol listesindeki kalan adimlan uygulamaniz 
gerekmez. 



Sorun giderme kontrol listesi 

1. Yazicmm Hazir isiginin yandigindan emin olun. Higbir i§ik yanmiyorsa, asagidaki 
adimlan uygulaym: 

a. Gug kaynagi kablo baglantilanni kontrol edin. 

b. Gug dugmesinin agik olup olmadigma bakm. 

c. Yaziciyi dogrudan elektrik prizine veya farkh bir prize takarak gug kaynagindan 
akim gelip gelmedigini kontrol edin. 

d. Bu adimlann higbiri sorunu gidermediyse, HP Musteri Hizmetleri'ne basvurun. ( HP 
musteri hizmetleri bblumune veya yazici ile birlikte gelen destek brosurune bakm.) 

2. Kablo sistemini kontrol edin. 

a. Yazici ve bilgisayar veya ag baglanti noktasi arasmdaki kablo baglantisini kontrol 
edin. Baglantmm saglam oldugundan emin olun. 

b. Hatanm kabloda olup olmadigmi anlamak igin, mumkunse farkh bir kablo kullanm. 

c. Ag baglantisini kontrol edin. Bkz: Agi kontrol etme . 

3. Kullandigmiz yazdirma ortaminm belirtilen bzelliklere sahip olup olmadigma bakm. Bkz: 
Yazdirma ortami ozellikleri . 

^' ^(Devam) ve ® (i$ Iptal) dugmelerine ayni anda basarsaniz bir Yapilandirma sayfasi 
ve Sarf Malzemelerinin Durumu sayfasi yazdinhr. Yazici aga baghysa HP Jetdirect 
sayfasi da yazdinhr. 

a. Sayfalar yazdirilmiyorsa, tepsilerden en azindan birinde yazdirma ortami bulunup 
bulunmadigina bakm. 

b. Yazicida kagit sikisirsa, Sikismalari giderme bblumune bakm. 

5. Yapilandirma ve Sarf Malzemelerinin Durumu sayfasi yazdinhyorsa, asagidaki ogeleri 
kontrol edin. 

a. Sayfalar duzgun yazdinhyorsa, yazici donanimi gahsiyor demektir. Sorun 
kullandigmiz bilgisayarda, yazici stirucusunde veya programdadir. 

b. Sayfalar duzgun yazdirilmiyorsa, yaziciya ayar yapin. Bkz: Yaziciyi ayarlama . 
Sayfalan yeniden yazdinn. Sayfalar yine duzgun yazdirilmiyorsa, sorun yazici 
donamminda demektir. HP Musteri Hizmetleri'ne basvurun. ( HP musteri hizmetleri 
bblumune veya yazici ile birlikte gelen destek brosurune bakm.) 

6. Bilgisayarda, yazdirma kuyrugunu veya yazdirma biriktiricisini (Mac isletim sistemlerinde 
Print Monitor veya Print Center Queue) kontrol ederek yazicmm duraklatilmis veya 
gevrimdisi yazdirmaya ayarlanmis olup olmadigma bakm. 

7. HP color LaserJet 2550 serisi yazici surucusunu yukleyip yuklemediginizi kontrol edin. 
Kullandigmiz yazici suriicusunun HP color LaserJet 2550 serisi olup olmadigmi 
anlamak igin programa bakm. 
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8. HP Arag Kutusu uygulamasindan bir sayfa yazdinn. 

a. Sayfa yazdmliyorsa, sorun yazici surucusundedir. Windows sistemde, diger yazici 
surucusunu kullanmayi deneyin. Veya, Windows ya da Macintosh sistemde yazici 
surucusunu kaldinp (bkz: Yazdirma yazilimim kaldirma ) yeniden yukleyin 
(baslangig kilavuzuna bakm). 

b. Sayfa duzgun yazdirilmiyorsa, sorun programda veya bilgisayardadir. 

9. Daha once gahsan, farkli bir program kullanarak kisa bir beige yazdinn. Bu gozum ise 
yariyorsa, sorun kullandigmiz programdadir. Qbzum ise yaramadiysa, (beige 
yazdirilmadiysa) asagidaki adimlan uygulaym: 

a. isi yazici yazilimmin yuklu oldugu baska bir bilgisayardan yazdinn. 

b. Yazici aga bagh ise, yaziciyi paralel kablo veya USB kablosu kullanarak dogrudan 
bir bilgisayara baglaym. Yaziciyi uygun baglanti noktasma yonlendirin veya 
kullandigmiz yeni baglanti turtinu secerek yazihmi yeniden yukleyin. 

10. Sorun giderilemiyorsa, bkz: Genel yazdirma sorunlarini qiderme . 



TRWW 



Hakkmda mesaj goruntulenmeyen sorunlari gozme 81 



Agi kontrol etme 



Yaziciyi agda yukleyip kurmak igin HP color LaserJet 2550 CD-ROM'unu kullanmaniz 
onerilir. Sorunun agdan kaynaklanip kaynaklanmadigmi anlamak igin asagidaki adimlan 
uygulaym: 

• Siz Yapilandirma sayfasini yazdirdiktan sonra, yazici aga bagh ise bir de HP Jetdirect 
yapilandirma sayfasi yazdirilmis olmahdir. (Bu sayfalar sizin dilinizde basilmiyorsa, bkz: 
Ozel sayfalar .) Turn ag ayarlannin dogru yapilandirildigindan emin olun. HP Jetdirect 
sayfasi hakkmda daha fazla bilgi icin, HP color LaserJet 2550 CD-ROM'unun Beige 
Goruntuleme veya Kullanici Belgeleri bolumlerinden yuklenebilen HP Jetdirect 
Yonetici Kilavuzu'na bakm. 

• HP color LaserJet 2550 CD-ROM'unun Beige Goruntuleme veya Kullanici Belgeleri 

bolumlerinden yuklenebilen HP Jetdirect Yonetici Kilavuzu'na bakm. 

• Ag yoneticinizden yardim isteyin. 
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Genel yazdirma sorunlanni giderme 



Bu bolumde listelenen sorunlara ek olarak, Macintosh bilgisayar kullaniyorsaniz Yaygm 
Macintosh sorunlanni giderme bolumiine, PS surucusu kullaniyorsaniz PostScript (PS) 
hatalarmi giderme boliimune bakm. 



Yazdirma isi asm yavas. 



Neden 


Coziim 


Yazdinlan is cok karmasik (ornegin, grafik igeriyor) olabilir. 


• isin basilmasmi bekleyin. 

• Sayfanm karmasikligim azaltm veya baski kalitesi 
ayarlarini degistirmeyi deneyin. Bu sorunla sik 
karsilasiyorsaniz, yaziciya bellek ekleyin. 


Maksimum yazdirma hizi siyah beyaz olarak A4 boyutlu 
kagitla dakikada 19 sayfa, siyah beyaz olarak letter boyutta 
kagitla 20 sayfa, renkli olarak A4 veya letter boyutla 4 
sayfadir. Bellek eklense dahi bu hiz asilamaz. 


Yazdirma isinin bitmesini bekleyin. 


Ozel boyutlu ortamlara baski yapilirken yazdirma hizi 
otomatik olarak dusebilir. 


Yazdirma isinin bitmesini bekleyin. 


Yazici surucusunde Tur veya Boyut ayari kart veya baska 
ozel ortama ayarh. 


• Ozel ortama yazdirma yapiyorsaniz, Tur veya Boyut 
ortamla ayni olacak sekilde ayarlanmalidir. Yazici daha 
iyi bir baski kalitesi saglamak igin bazi tur ortamlara 
daha yavas yazdirir. isin yazdirilmasmi bekleyin. 

• Ozel ortamlara yazdirmiyorsaniz, yazici surucusundeki 
Tur veya Boyut ayarmi normal kagida ayarlaym. 

• Bu yazicmm varsayilan ayarlannda, Kagit sekmesini 
tiklatarak, Turayarmin normal kagida ayarlanmis 
oldugundan emin olun. Ozel ortama yazdirma 
yapacagmiz zaman bu ayari yazici surucusunden 
gecersiz kilabilirsiniz. 


Surucu He ilgili birsorun olabilir. 


PCL surucusu kullanarak yazdiriyorsaniz PS surucusu 
kullanarak yazdirmayi deneyin veya PS kullaniyorsaniz 
PCL surucusunu deneyin. 


Yazici sicak olabilir. 


Yazici uzun suredir yazdiriyorsa ve sicaksa, baski 
kalitesinin dusmemesi igin yazdirma hizmi otomatik olarak 
azaltir. Yazicmm tekrartam hiza gelmesi icin, yazdirmayi 
durdurun ve yazicmm sogumasini bekleyin. 
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Yazici kagidi veya baski ortamini yanlis tepsiden ahyor. 



Neden 


Qoziim 


Yanlis Kaynak (tepsi) segilmis olabilir. 


• Windows kullaniyorsaniz, Kaynagm mumkunse 
programm pargasi olan Yazdir iletisim kutusundan 
veya yazici surucusunden segildiginden emin olun. 
Kaynagi yazici surucusiinde segtikten sonra, Yazdir 
iletisim kutusundan farkh bir Kaynak segerseniz, yazici 
siirucusundeki Kaynak ayari Yazdir iletisim 
kutusundaki Kaynak ayarma doniisur. 

• Macintosh kullaniyorsaniz, Kaynagi Print iletisim 
kutusundan ayarlaym. 

• Yazicinin istediginiz tepsiden ortam almasmi saglamak 
igin diger tepsilerdeki ortamlan gikarm. 


Tiir veya Boyut ayari tepsideki kagit veya yazdirma ortami 
boyutu ile ayni degil. 


HP Arac Kutusu uygulamasmi kullanarak, tepsinin Tiir veya 
Boyut ayarini yuklu olan yazdirma ortaminin boyutuna 
ayarlaym. 


Ortam tepsi 1'de yuklu. 


Tepsi 1'deki ortamlan cikann. Uygun boyutta veya tiirde 
kagit iceren tepsiyi belirtmediyseniz ve tepsi 1 
yapilandinlmamissa yazici tepsi 1'den kagit alir. 



Yazici istege bagli tepsi 2'den veya istege bagli tepsi 3'ten kagit almiyor. 



Neden 


Qoziim 


Arka uzunluk kilavuzu (istege bagli tepsi 2) veya arka 
durdurucu (istege bagli tepsi 3) dogru ayarlanmamis. 


Arka kilavuzlari doqru ayarlamak igin, bkz: isteqe baqh tepsi 
2've kaqit yerlestirme veya isteqe badli tepsi 3'e kaqit 
verlestirme. 


Tepsi yazici surucusiinde tanmmiyor. 


Yazici surucusunun tepsiyi tanimasi igin asagidaki gibi 
ayarlaym: 

Windows: Baslat'i tiklatm, Ayarlar'm uzerine gelin ve 
Yazicilar'i tiklatm. Yazici admi sag tiklatip Ozellikler'i 
tiklatm. Yapilandir veya Aygit Ayarlari sekmesini tiklatm. 
Takili dge olarak dogru tepsiyi segin. 

Mac OS X: (OS 9.x ayarlari farkh olabilir): Print Center'i 
agin ve HP color LaserJet yazdirma kuyrugunu tiklatm. 
Printers'i ve ardmdan Show Info'yu tiklatm. Installable 
Options'i tiklatip dogru tepsiyi segin. Apply Changes'i 
tiklatm. 


Yazici her iki tepsiden de kagit almiyorsa, sorun kagitta 
olabilir. 


• Farkli tur veya markada kagit deneyin. 

• Lazer yazicilar igin tasarlanmis yiiksek kaliteli bir kagit 
kullanm. Kaplamali kagitlar ve fotograf kagitlari 
desteklenmez. Bkz: Yazdirma ortami ozellikleri. Siparis 
etmek icin, bkz: Aksesuarlar ve siparis verme bilaileri. 


Yazici tepsiyi tanimiyor. 


Yazici kapatip tekrar agin. 


Ayirma tablasi ve kagit alma silindirleri asmmis olabilir. 


Ayirma tablasmi ve kagit alma silindirlerini degistirin. Parga 
siparis i vermek igin HP Musteri Hizmetleri ile gorusun. HP 
musteri hizmetleri boliimune veya yazici ile birlikte qelen 
destek brostiriine bakin. 
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Yazici takili bir DIMM'i tanimiyor. 



Neden 


Qoziim 


DIMM yazici surucusunde tanmmiyor. 


Yazici surucusunu DIMM'i taniyacak bicimde ayarlayin. 
Bkz: Belleqi etkinlestirme. 


DIMM duzgtin sekilde takilmamis. 


DIMM'i gikartip tekrar takm. 



Yazihmda Yazdir komutu secildiginde yazici tepki vermiyor. 



Neden 


Qoziim 


Yazicida bir hata oldu. 


Hata olup olmadigini anlamak icin yazicidaki kontrol paneli 

1^1 Ixlctl 1 1 Id UdlMII. 


Kontrol panelinde hicbir isik yanmiyorsa yaziciya guc 
nplmivnr rfpmpktir 

ucni II yui uci I ici\lii > 


• Yazici ile gug kaynagi arasindaki gug kablosu 
hanlanti^im knntrnl pHin 

uja^J i ci i ilioii ii f\v_y i i li \Ji uun i . 

• Gug dugmesinin acik olup olmadigma bakm. 

• Guq kaynagma (priz veya akim duzenleyicisi) akim 
geldiginden emin olun. 

• Bu adimlarm higbiri sorunu gidermediyse, HP Mtisteri 
Hizmetleri'ne basvurun. HP mtisteri hizmetleri 
bolumune veya yazici ile birlikte gelen destek 
brosurune bakm. 


Yazici El ile Besleme modunda olabilir (Dikkat isigi yanip 
sbntiyor, Devam isigi yaniyor). 


Bossa, tepsi 1'e kagit ekleyin. Tepside kagit varsa, ^ ' 
(Devam) dugmesine basin. 


Yazilimdan yanlis yazici secilmis. 


Yazdir veya Yazici Ayan iletisim kutusunda, HP color 
LaserJet 2550 yazicmm segili oldugundan emin olun. 


Bir kagit sikismasi olabilir. 


Sikismayi aiderin. Bkz: Sikismalan aiderme. 


Yazici aga bagli ve birsinyal alamiyor. 


• Yaziciyi agdan ayirip paralel veya USB kablo 
kullanarak dogrudan bilgisayara baglaym. 

• Baski kuyrugundan, durdurulan turn isleri temizleyin. 

• Basildigmi bildiginiz bir isi basin. 

• Yazdirma yazilimmi yeniden yukleyin. 


Bilgisayar (veya ag) ve yazici arasindaki arabirim kablosu 
dogru takilmamis. 


Arabirim kablosunu cikanp yeniden takm. 


Arabirim kablosu anzali. 


• Mumkunse, arabirim kablosunu ba§ka bir bilgisayara 
(veya ag baglanti noktasma) takarak sorun olmadigini 
bildiginiz bir isi yazdirm. 

• Farkli bir kablo kullanmayi deneyin. 


Yazici bilgisayara bagliysa, yazici baglanti noktasi icin 
yazici yazilimi yapilandinlmamis. 


Dogru baglanti noktasma erisim sagladigmdan emin olmak 
igin yazilimm yazici segim menusunti kontrol edin. 
Bilgisayarda birden fazla baglanti noktasi varsa, yazicmm 
dogru olana baglandigmdan emin olun. 
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Sayfalar yazdinhyor ancak renklerin tumu basilmiyor veya sayfalar tamamen bo§ gikiyor. 



Neden 


Qdziim 


Bir renk hig yoksa, yazici kartusundaki koruyucu bant 
tamamen gikarilmamis olabilir. 


Eksik rengin kartusunu cikarm ve koruyucu bandm 
tamamen gikartilmis oldugundan emin olun. 


Sayfalar tamamen bos gikiyorsa, dosyada bos sayfalar 
olabilir. 


Dosyayi kontrol ederek bos sayfalar icerip igermedigini 
anlayin. Bos sayfalar varsa ve gerekmiyorsa silin. 


HP olmayan yazici kartuslari kullaniyorsaniz, bir veya daha 
fazla kartus azalmis veya bosalmis olabilir. Kontrol paneli 
if iklan HP urunu olmayan yazici kartuslarmda murekkebin 
azaldigmi veya kartusun bosaldigim bildirmez. 


Bir veya daha fazla yazici kartusunu degistirin. 


Yazi tipi DIMM'i onay kutusu isaretlenmis ancak DIMM 
yaziciya takilmamis olabilir. (Bu yalnizca Asya dili yazi tipi 
DIMM'i kullanan yazicilar igin gegerlidir.) 


Yaziciya takili yazi tipi DIMM'i yoksa, bu yazicmm 
ayarlannda Yapilandir sekmesindeki Yazi Tipi DIMM'i 
onay kutusunun isaretini kaldirm. Yazi Tipi DIMM'i onay 
kutusunu yalnizca yazihya takili yazi tipi DIMM'i varsa 
segin. Takili yazi tipi DIMM'i varsa, duzgun takilmasini 
saglaym. 



Ortam, ust gikis bolmesinden gikarken kivriliyor. 



Neden 


Qoziim 


Ortam duz kagit yoluna yazdirilmalidir. 


Duz kagit yolundan yazdirmak igin arka gikis kapagmi agin. 
Yapraklari yazicidan giktikga aim. 


Kagit yigmi tepsiye yerlestirilirken hafifge kivnlmis. 


Tepsideki kagit yigmmi ters gevirin. 


Yazdirma ortami belirtilen ozelliklere uymuyor. 


Bkz: Yazdirma ortami ozellikleri. 


Dusuk gramajli bir ortama yazdinyorsaniz, Tur ayari dogru 
olmayabilir. 


Yazici surucunuzde Tur alaninda Hafif gramaji segin. 



Yazici yazdiriyor ancak metin yanlis, bozuk veya eksik. 



Neden 


Qoziim 


Arabirim kablosu gevsek veya arizali. 


Paralel kabloyu sbktip yeniden takm. Basildigmi bildiginiz 
bir isi basmayi deneyin. Mumkunse kabloyu ve yaziciyi 
ba§ka bir bilgisayara baglayip, basildigmi bildiginiz bir baski 
isini basmayi deneyin. Son olarak, yeni bir kablo deneyin. 


Yazici, bir ag veya paylasilan bir cihaza bagli ve temiz bir 
sinyal alamiyor. 


Yaziciyi agdan ayirip paralel veya USB kablo kullanarak 
dogrudan bir bilgisayara baglaym. Basildigmi bildiginiz bir 
isi basin. 


Yazilimdan yanlis surucu segilmis. 


Yazdir veya Yazici Ayari iletisim kutusunda, HP color 
LaserJet 2550 yazicmm segili oldugundan emin olun. 


Yazici surucusu duzgun galifmiyor. 


HP Arag Kutusu uygulamasmdan bir sayfa yazdirm. Sayfa 
yazdinhyorsa, sorun yazici surucusundedir. Yazici 
surucusunu kaldinp yeniden yukleyin. 


Program duzgun galismiyor. 


Baska bir programdan is yazdirmayi deneyin. 
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Yazici yazdiriyor ancak metin yanlis, bozuk veya eksik. 



Neden 


Qoziim 


Yazici bilgisayara bagliysa, isletim sistemi duzgun 
cahsmiyor demektir. 


isletim sistemini kontrol edin. Asagidaki yontemi nasil 
kullanacagmizi bilmiyorsaniz, bilgisayarla birlikte gelen 
belgelere bakm. 

Bilgisayari yeniden baslatin. Baslangic sirasmda bip sesi 
geliyorsa, F5 tusuna basin ve Yalnizca Komut istemi'ni 
secin. Bilgisayarm C:\ komut isteminde Dir>LPTl yazm ve 
Enter tusuna basin. (Burada yazicinm LPTI'e bagli oldugu 
varsayilmistir). Yazicidaki Devam i§igi yanarsa, kagidi 

yazdinp Qikarmak igin [ S (Devam) dugmesine basin. Sayfa 
dogru basiliyorsa, isletim sisteminde hata var demektir. 


Yazi Tipi DIMM'i onay kutusu isaretlenmis ancak DIMM 
yaziciya takilmamistir. (Bu konu yalnizca bir Asya dili yazi 
tipi DIMM'i takili yazicilar icin gecerlidir.) 


• Yaziciya takili bir yazi tipi DIMM'i yoksa, yazici 
surucusunu agin ve Yapilandir sekmesinde Yazi Tipi 
DIMM'i onay kutusunun isaretini kaldirm. 

• Takili yazi tipi DIMM'i varsa onay kutusu isaretli 
olmalidir, ancak yazi tipi DIMM'inin yaziciya dogru 
takilip takilmadigma bakm. 
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PostScript (PS) hatalanni giderme 



A§agidaki durumlar PS diline dzgudur ve birkag yazici dili kullanildigi zaman olu§abilir. 



Not PS hatalan oldugunda yazdirilmi§ mesaj veya ekran mesaji almak igin PS yazici 
surucusunden veya HP Arag Kutusu uygulamasindan bu secenegi secin. 



is sizin segtiginiz yazi tipinde degil, yazicinin varsayilan yazi tipi Courier kullanilarak yazdinhyor. 



Neden 


Qoziim 


istenen yazi karakteri indirilmemis. PS yazdirma isi 
alinmadan hemen once bir PCL isi basmak igin yazdirma 
kimlikleri arasinda gegis yapilmis olabilir. 


istenen yazi tipini indirin ve yazdirma isini yeniden gonderin. 
Yazi tipinin turunu ve konumunu dogrulayin. Olabiliyorsa, 
yazi tipini yaziciya indirin. Daha fazla bilgi igin yazilim 
belgelerine bakin. 


PS hata sayfasi basihyor. 


Neden 


Qoziim 


Yazdinlan is PS bigiminde olmayabilir. 


Yazdinlan isin bir PS isi oldugundan emin olun. Programin 
yaziciya kurulum veya PS baslik dosyasi gbnderilmesini 
bekleyip beklemedigini kontrol edin. 


Bir sanal bellek (VM) hatasi ortaya cikiyor. 


Neden 


Qoziim 


Bu PS yazi tipi hatasi birkag yazi tipi kullandigmizda ortaya 
gikar. 


• Yazici surucusunden Smirsiz Yiiklenebilir Yazi 
Tipleri'ni segin. 

• Resimlerin veya yazi tiplerinin sayisini azaltarak 
belgeyi basitlestirin. 


Aralik Denetimi ile ilgili bir hata olusuyor. 


Neden 


Qoziim 


Bu PS yazi tipi hatasi birkac yazi tipi kullandigmizda ortaya 
cikar. 


• Farkh birtepsiden yazdirmayi deneyin. 

• Yazici surucusunden Smirsiz Yiiklenebilir Yazi 
Tipleri'ni segin. 
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Yaygin Macintosh sorunlanni giderme 



Genel yazdirma sorunlarini giderme bdlumiinde listelenen hatalara ek olarak, bu bolumde 
de Mac OS 9.x veya Mac OS X sistem kullanihrken ortaya gikabilecek hatalar verilmektedir. 



Not HP color LaserJet 2550 serisi yazici, bir Ethernet baglantisi (yalnizca aga bagh modellerde) 

kullanilarak, USB ve Internet protokolu (IP) ile yazdirmayi destekler. USB ve IP yazdirma 
ayarlan Desktop Yazici Yardimci Programi ile yapihr. Yazici Chooser icinde gorunmez. 



Mac OS 9.x sistemde ortaya gikan sorunlar. 



Yazici adi veya IP adresi Desktop Printer Utility'de gorunmiiyor veya dogrulanamiyor. 



Neden 


Qoziim 


Yazici hazir olmayabilir. 


Kablolarin dogru bicimde baglandigmdan, yazicinin agik 
oldugundan ve hazir isigmm yandigmdan emin olun. Bir 
USB veya Ethernet hub yoluyla baglaniyorsaniz, dogrudan 
bilgisayara baglanmayi veya farkh bir baglanti noktasi 
kullanmayi deneyin. 


Yanlis baglanti turn secilmis olabilir. 


Yazici ile bilgisayar arasmda varolan baglantmm tiirune 
bagh olarak, Desktop Printer Utility'de Printer (USB) veya 
Printer (LPR) bgesinin secili oldugundan emin olun. 


Yanlis yazici adi veya IP adresi kullanihyor. 


Bir yapilandirma sayfasi yazdirarak yazici admi veya IP 

adresini kontrol edin. (©(Devam) ve © (i§ Iptal) 
dugmelerine ayni anda kisa bir sure basin.) Yapilandirma 
sayfasmdaki yazici admin veya IP adresinin Desktop 
Printer Utility'deki yazici adi veya IP adresiyle ayni 
oldugundan emin olun. 


Arabirim kablosu bozuk veya kalitesi diisuk olabilir. 


Arabirim kablosunu degistirin. iyi kaliteli bir kablo 
kullanmaya dikkat edin. 


Yazicinin PostScript Yazici Aciklamasi (PPD) dosyasi Desktop Printer Utility'de bir segenek olarak gorunmiiyor 


Neden 


Qoziim 


Yazici yazihmi yuklenmemis veya gerektigi gibi 
yuklenmemis olabilir. 


HP color LaserJet 2550 PPD'sinin su sabit siirucu 
klasbrunde bulundugundan emin olun: System folder/ 
Extensions/Printer Descriptions. Gerekiyorsa 
yazihmi yeniden yukleyin. Ybnergeler icin baslangip 
kilavuzuna basvurun. 


Postscript Yazici Aciklamasi (PPD) dosyasi bozuk. 


PPD dosyasmi su sabit disk klasorunden silin: System 
Folder/Extensions/Printer Descriptions. Yazilimi 
yeniden yukleyin. Yonergeler icin baslangic kilavuzuna 
basvurun. 
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Mac OS 9.x sistemde ortaya gikan sorunlar. (devam) 



Yazdirma isi istediginiz yaziciya gonderilmedi. 



Neden 


Coziim 


Yazdirma kuyrugu durdurulmus olabilir. 


Yazdirma kuyrugunu yeniden baslatm. list menu 
gubugundaki Yazdirma menusunu acm ve Start Print 
Queue'yu tiklatm. 


Yanlis yazici adi veya IP adresi kullaniliyor. Ayni veya 
benzer ada ya da IP adresine sahip baska bir yazici 
yazdirma isinizi almis olabilir. 


Bir yapilandirma sayfasi yazdirarak yazici adini veya IP 

adresini kontrol edin. (Devam) ve ® (i§ Iptal) 
dugmelerine ayni anda kisa bir sure basin.) Yapilandirma 
sayfasmdaki yazici admin veya IP adresinin Desktop 
Printer Utility'deki yazici adi veya IP adresiyle ayni 
oldugundan emin olun. 


Yazici hazir olmayabilir. 


Kablolarm dogru bicimde baglandigmdan, yazicmm agik 
oldugundan ve hazir isigmm yandigmdan emin olun. Bir 
USB veya Ethernet hub yoluyla baglaniyorsaniz, dogrudan 
bilgisayara baglanmayi veya farkli bir baglanti noktasi 
kullanmayi deneyin. 


Arabirim kablosu bozuk veya kalitesi dusiik olabilir. 


Arabirim kablosunu degistirin. iyi kaliteli bir kablo 
kullanmaya dikkat edin. 


Yazici baski isini gergeklestirirken bilgisayari kullanamiyorsunuz. 


Neden 


Qozum 


Arka Planda Baski secilmemis. 


LaserWriter 8.6 ve daha yeni siirumlerde: File 
menusundeki Print Desktop ogesini segip Background 
Printing ogesini tiklatarak Background Printing ozelligini 
etkinle§tirin. 


EPS (Encapsulated PostScript) dosyasi dogru yazi tipleriyle basilmiyor. 


Neden 


Qozum 


Bu sorun bazi programlarda ortaya cikmaktadir. 


• Baski isleminden once, EPS dosyasmdaki yazi tiplerini 
yaziciya indirmeyi deneyin. 

• Dosyayi ikili kodlama yerine ASCII biciminde gonderin. 


Belgeniz New York, Geneva veya Monaco yazi tipleriyle yazdinlamiyor. 


Neden 


Coziim 


Yazici yazi tiplerini degistiriyor olabilir. 


Degi§tirilen yazi tiplerini silmek icin Page Setup iletisim 
kutusunda Options ogesini tiklatm. 



90 Bolum 7 Sorun gdzme 



TRWW 



Mac OS 9.x sistemde ortaya gikan sorunlar. (devam) 
Uciincii taraf USB kartindan baski yapilamiyor. 



Neden 


Coziim 


Bu hata USB yazici yazilimi yuklenmediginde ortaya cikar. 


Ucuncu taraflann urettigi USB kartlarmi eklerken, Apple 
USB Adapter Card Support yazilimi gerekebilir. Bu 
yazilimin en giincel surumu Apple web sitesinden 
edinilebilir. 


Bir USB kablosu Me bagh iken yazici, siiriicii segildikten sonra Desktop Printer Utility veya Apple System Profiler'da 
gorunmuyor . 


Neden 


Coziim 


Bu sorun bir yazilim veya donanim bileseninden 
kaynaklanabilir. 


Yazilim sorunlannm giderilmesi 

• Macintosh'unuzun USB'yi destekleyip desteklemedigini 
denetleyin. 

• Macintosh isletim sisteminizin Mac OS 9.1 veya daha 
yeni surumlerden biri oldugundan emin olun. 

• Macintosh'unuzda uygun bir Apple USB yazilimi 
bulundugundan emin olun. 


Not 

iMac ve Blue G3 masaustu Macintosh sistemleri USB 
aygitma baglanmak icin gereken turn ozelliklere sahiptir. 

Donanim sorunlannm giderilmesi 

• Yazicinin acik oldugundan emin olun. 

• USB kablosunun duzgun bicimde takilmis olup 
olmadigmi denetleyin. 

• Yuksek hizli uygun USB kablosunu kullandigmizdan 
emin olun. 

• Zincirden guc ?eken cok fazla sayida USB aygiti 
olmadigmdan emin olun. Zincirdeki turn aygitlarm 
baglantismi kesin ve kabloyu dogrudan ana 
bilgisayardaki USB baglanti noktasma takm. 

• Zincirin bir sirasmda guc verilmeyen ikiden fazla USB 
hub olup olmadigmi kontrol edin. Zincirdeki turn 
aygitlarm baglantismi kesin ve kabloyu dogrudan ana 
bilgisayardaki USB baglanti noktasma takm. 


Not 

iMac klavyesi gup verilmeyen bir USB hub'dir. 
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Mac OS X sistemde ortaya cikabilecek sorunlar 



Yazici siirucii Print Center'da listelenmiyor 



Neden 


Coziim 


Yazici yazihmi yuklenmemis veya gerektigi gibi 
yuklenmemis olabilir. 


HP color LaserJet 2550 PPD'sinin su sabit surucu 
klasorunde bulundugundan emin olun: Library/ 
Printers /PPDs/Contents /Re sources/<lang>. 
lproj; burada "<lang>" kullandigmiz dilin iki harfli dil 
kodunu temsil eder. Gerekiyorsa yazihmi yeniden yukleyin. 
Yonergeler icin baslangic kilavuzuna basvurun. 


Postscript Yazici Aciklamasi (PPD) dosyasi bozuk. 


PPD dosyasmi su sabit disk klasorunden silin: Library/ 
Printers /PPDs/Contents /Re sources/<lang>. 
lproj; burada "<lang>" kullandigmiz dilin iki harfli dil 
kodunu temsil eder. Yazihmi yeniden yukleyin. Yonergeler 
icin baslangic kilavuzuna basvurun. 


Yazici adi, IP adresi veya Rendezvous ana bilgisayar adi Print Center'daki yazici liste kutusunda gorunmiiyor. 


Neden 


Coziim 


Yazici hazir olmayabilir. 


Kablolarm dogru bicimde baglandigmdan, yazicmm agik 
oldugundan ve hazir isigmm yandigmdan emin olun. Bir 
USB veya Ethernet hub yoluyla baglaniyorsaniz, dogrudan 
bilgisayara baglanmayi veya farkh bir baglanti noktasi 
kullanmayi deneyin. 


Yanlis baglanti turn secilmis olabilir. 


Yazici ile bilgisayar arasmdaki baglantmm turune bagli 
olarak USB, IP Yazdirma veya Rendezvous ogesinin sefili 
oldugundan emin olun. 


Yanlis yazici adi, IP adresi veya Rendezvous ana bilgisayar 
adi kullaniliyor. 


Bir yapilandirma sayfasi yazdirarak yazici admi, IP adresini 

veya Rendezvous ana bilgisayar admi kontrol edin. ( 

(Devam) ve ©(Is Iptal) dugmelerine ayni anda kisa bir sure 
basin.) Yapilandirma sayfasmdaki adm, IP adresinin veya 
Rendezvous ana bilgisayar admin Print Center'daki yazici 
adi, IP adresi veya Rendezvous ana bilgisayar adi ile ayni 
oldugundan emin olun. 


Arabirim kablosu bozuk veya kalitesi dusiik olabilir. 


Arabirim kablosunu degistirin. iyi kaliteli bir kablo 
kullanmaya dikkat edin. 


Yazici suruciisii Print Center'da sectiginiz yaziciyi otomatik olarak ayarlamiyor. 


Neden 


Coziim 


Yazici hazir olmayabilir. 


Kablolarm dogru bicimde baglandigmdan, yazicmm agik 
oldugundan ve hazir isigmm yandigmdan emin olun. Bir 
USB veya Ethernet hub yoluyla baglaniyorsaniz, dogrudan 
bilgisayara baglanmayi veya farkh bir baglanti noktasi 
kullanmayi deneyin. 
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Mac OS X sistemde ortaya cikabilecek sorunlar (devam) 



Yazici surucusii Print Center'da segtiginiz yaziciyi otomatik olarak ayarlamiyor. 



Neden 


Coziim 


Yazici yazihmi yuklenmemis veya gerektigi gibi 
yuklenmemis olabilir. 


HP color LaserJet 2550 PPD'sinin su sabit surucu 
klasorunde bulundugundan emin olun: Library/ 
Print ers/PPDs /Content s /Resources /<lang> . 
lproj; burada "<lang>" kullandigmiz dilin iki harfli dil 
kodunu temsil eder. Gerekiyorsa yazihmi yeniden yukleyin. 
Yonergeler icin baslangig kilavuzuna basvurun. 


Postscript Yazici Agiklamasi (PPD) dosyasi bozuk. 


PPD dosyasini su sabit disk klasorunden silin: Library/ 
Printers /PPDs/Contents /Re sources/<lang>. 
lproj; burada "<lang>" kullandigmiz dilin iki harfli dil 
kodunu temsil eder. Yazihmi yeniden yukleyin. Yonergeler 
icin baslangig kilavuzuna basvurun. 


Yazici hazir olmayabilir. 


Kablolarm dogru bicimde baglandigmdan, yazicmm agik 
oldugundan ve hazir isigmm yandigmdan emin olun. Bir 
USB veya Ethernet hub yoluyla baglaniyorsaniz, dogrudan 
bilgisayara baglanmayi veya farkh bir baglanti noktasi 
kullanmayi deneyin. 


Arabirim kablosu bozuk veya kalitesi dusuk olabilir. 


Arabirim kablosunu degistirin. iyi kaliteli bir kablo 
kullanmaya dikkat edin. 



Yazdirma isi istediginiz yaziciya gonderilmedi. 



Neden 


Qoziim 


Yazdirma kuyrugu durdurulmus olabilir. 


Yazdirma kuyrugunu yeniden baslatm. Print monitor'u agin 
ve Start Jobs'u segin. 


Yanli§ yazici adi veya IP adresi kullaniliyor. Ayni veya 
benzer ada, IP adresine veya Rendezvous ana bilgisayar 
adma sahip baska bir yazici yazdirma isinizi almis olabilir. 


Bir yapilandirma sayfasi yazdirarak yazici admi, IP adresini 

veya Rendezvous ana bilgisayar admi kontrol edin. 

(Devam) ve ©(Is Iptal) dugmelerine ayni anda kisa bir sure 
basin.) Yapilandirma sayfasmdaki adm, IP adresinin veya 
Rendezvous ana bilgisayar admin Print Center'daki yazici 
adi, IP adresi veya Rendezvous ana bilgisayar adi ile ayni 
oldugundan emin olun. 



EPS (Encapsulated PostScript) dosyasi dogru yazi tipleriyle basilmiyor. 



Neden 


Qoziim 


Bu sorun bazi programlarda ortaya gikmaktadir. 


• Baski isleminden once, EPS dosyasmdaki yazi tiplerini 
yaziciya indirmeyi deneyin. 

• Dosyayi ikili kodlama yerine ASCII bigiminde gonderin. 



TRWW 



Yaygin Macintosh sorunlanni giderme 93 



Mac OS X sistemde ortaya cikabilecek sorunlar (devam) 



Uciincii taraf USB kartindan baski yapilamiyor. 



Neden 


Coziim 


Bu hata USB yazici yazilimi yuklenmediginde ortaya cikar. 


Uguncu taraflarca uretilmis USB karti eklerken, Apple USB 
Adapter Card Support yazilimi gerekebilir. Bu yazilimin en 
guncel surumu Apple web sitesinden edinilebilir. 


USB kablo kullanilarak baglanti yapildiginda, surucii segildikten sonra yazici Macintosh Print Center iginde 
gorunmiiyor. 


Neden 


Coziim 


Bu sorun bir yazilim veya donanim bileseninden 
kaynaklanir. 


Yazilim sorunlannm giderilmesi 

• Macintosh'unuzun USB'yi destekleyip desteklemedigini 
denetleyin. 

• Macintosh isletim sisteminizin Mac OS X siirum 10.1 
veya daha yeni surumlerden biri oldugundan emin olun. 

• Macintosh'unuzda uygun bir Apple USB yazilimi 
bulundugundan emin olun. 

Donanim sorunlannm giderilmesi 

• Yazicinin acik oldugundan emin olun. 

• USB kablosunun duzgun bigimde takilmis olup 
olmadigini denetleyin. 

• Yuksek hizli uygun USB kablosunu kullandigmizdan 
emin olun. 

• Zincirden guc ceken gok fazla sayida USB aygiti 
olmadigmdan emin olun. Zincirdeki turn aygitlarm 
baglantismi kesin ve kabloyu dogrudan ana 
bilgisayardaki USB baglanti noktasma takm. 

• Zincirin bir sirasmda guc verilmeyen ikiden fazla USB 
hub olup olmadigini kontrol edin. Zincirdeki turn 
aygitlarm baglantismi kesin ve kabloyu dogrudan ana 
bilgisayardaki USB baglanti noktasma takm. 


Not 

iMac klavyesi guc verilmeyen bir USB hub'dir. 
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iletilerin goruntulenmesine neden olan sorunlan gozme 



Bu bolum bilgisayarda mesajlarm goruntulenmesine neden olan sorunlann cozulmesine 
yardim eder. 



Windows ve Macintosh mesajlan 

Bu bblum, yalnizca basit bir mesaj goruntuleyen ancak hatanm gozumune iliskin herhangi 
bir bilgi vermeyen bazi yaygin hatalan igerir. HP Arag Kutusu icinde gordugunuz hatalar, 
hata giderme konusunda ilgili yonergelerini de banndinrlar. isletim sisteminiz tarafmdan 
olusturulan hatalar igin, isletim sisteminin veya bilgisayann belgelerine bakm. 



Sinir Kontrol Hatasi 



Neden 


Coziim 


Yazdirma isi fazla karmasik. 


• Sayfanm karmasiklik duzeyini azaltmaniz 
veya daha fazla bellek eklemeniz 
gerekebilir. 

• Diger yazici siiruculerinden birini kullanm. 

• Yazdirma isini daha kuciik parcalar halinde 
veya daha az sayfa olarak gonderin. 


Yalnizca Windows mesajlan 


Mesaj 


Qoziimii 


Windows 98 veya Me sisteminde "LPTx'e 
Yazma Sirasmda Hata". 


• Tepside yazdirma ortami bulundugundan 
emin olun. 

• Kablolarm dogru baglandigmdan, yazicinin 
acik ve Hazir i§igmm yaniyor durumda 
oldugundan emin olun. 

• Bilgisayann yazici ile iletisim kurdugundan 
emin olmak icin HP Ara? Kutusu'nu 
kullanarak bir Deneme sayfasi yazdirin. 

• Baslat menusunden Ayarlar'm uzerine 
gelin ve Yazicilar'i tiklatm. HP color 
LaserJet 2550 stirucusunu sag tiklatm ve 
Ozellikler'i segin. Ayrmtilar'i tiklattiktan 
sonra Baglanti Noktasi Ayarlan'ni tiklatm. 
Yazdirmadan Once Baglanti Noktasini 
incele onay kutusunun isaretini kaldirm ve 
Tamam i tiklatm. Kuyruk Ayarlan'ni 
tiklattiktan sonra Dogrudan Yaziciya 
Gonder i sepin ve Tamam'i tiklatm. 

• Yeniden basmayi deneyin. 
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Mesaj 


Qoziimii 


"Genel Koruma Hatasi" 
"OE Ozel Durumu" 
"Spool32" 
"Gecersiz I'slem" 


Bilgisayan yeniden baslatin ve yazdirmayi 
deneyin. 

Bilgisayann genellikle C: \windows (Windows 
98 ve Me) veya c : \winnt (Windows 2000 ve 
XP) konumunda bulunan Temp klasorunun 
icerigini silin. 

Surucude grafik modunu taramadan vektore aim 
veya vektorden taramaya aim. 


Diger Windows mesajlan 


Daha fazla bilgi icin isletim sistemi veya 
bilgisayarla birlikte gelen Microsoft Windows 98, 
2000, Me veya XP belgelerine bakin. 
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Kontrol paneli mesajlanni gozumleme 



Yazicmin durumu, kontrol panelindeki isiklarla gosterilir. Kontrol panelinde iki grup isik 
vardir: Sarf Malzemelerinin Durumu isiklari ve Yazici Durumu isiklari: 




1 Sarf malzemelerinin durum isiklari ve dugmeleri 

2 Siyah yazici kartusu isigi 

3 Cam Gobegi yazici kartusu isigi 

4 Macenta yazici kartusu i§igi 

5 San yazici kartu§u i§igi 

6 Doner TA§iYiCidugmesi 

7 Gbruntu tamburu i§igi 

8 Yazici durumu i§iklari ve dugmeleri 

9 i§ Iptal dugmesi 

10 Dikkat i§igi (sari) 

11 Hazir isigi (yefil) 

12 Devam isigi ve Devam dugmesi (her ikisi de yesil) 
l§iklar §u durumlardan birinde olabilir: 




1 yanmiyor 

2 yaniyor 

3 yanip sbnuyor 

Kontrol paneli i§iklarinin anlamlarini bgrenmek igin a§agidaki bilgilere bakm. I§ik 
duzenlerinin animasyonlanni ve i§aret ettikleri mesajlar hakkmda bilgileri goruntulemek igin 
HP Arag Kutusu uygulamasina bakm. 
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Sarf Malzemelerinin Durum isjklari 



Bu bdlumde, Sarf Malzemelerinin Durumu alanindaki isiklarm anlamlan agiklanmaktadir. 
Sarf malzemeleri ile ilgili bilgiler HP Ara? Kutusu uygulamasinda da gdrunur. (Daha fazla 
bilgi i?in, bkz: Bakim .) Yeni sarf malzemeleri siparis etmek igin bkz: Aksesuarlar ve siparis 
verme bilgileri . 



I§ik diizeni 


Onerilen eylem 




//• CD 
//•CD 

*° 




Siyah yazici kartu§unda miirekkep az 

Siyah yazici kartu§u i§igi yaniyor. Yazici, yazici kartu§u bitene kadar herhangi 
bir i§leme gerek olmadan yazdirma i§lemine devam eder. Yeni yazici kartu§u 
sipari§ edin. 




/ 0 c 

/ / • CD 

^° 




Cam gobegi yazici kartu§unda miirekkep az 

Cam gobegi yazici kartu§u i§igi yaniyor. Yazici, yazici kartu§u bitene kadar 
herhangi bir i§leme gerek olmadan yazdirma i§lemine devam eder. Yeni yazici 
kartu§u sipari§ edin. 




//•CD 
'/•CD 

^CD 




Macenta yazici kartu§unda miirekkep az 

Macenta yazici kartu§u i§igi yaniyor. Yazici, yazici kartu§u bitene kadar 
herhangi bir i§leme gerek olmadan yazdirma i§lemine devam eder. Yeni yazici 
kartuf u sipari§ edin. 




//• CD 
'/•CD 

^CD 




Sari yazici kartu§unda miirekkep az 

San yazici kartu§u i§igi yaniyor. Yazici, yazici kartu§u bitene kadar herhangi bir 
ifleme gerek olmadan yazdirma i§lemine devam eder. Yeni yazici kartu§u 
sipari§ edin. 




//* ° 

//• CD 

//• CD 




Goruntu tamburu az 

Goruntu tamburu i§igi yaniyor. Yazici, goruntu tamburu bo§alana kadar 
herhangi bir eyleme gerek kalmadan yazdirma if lemine devam eder. Yeni 
goruntu tamburu sipari§ edin. 
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Isik duzeni 


Onerilen eylem 




//• 0 

//•CD 

*° 




Siyah yazici kartusu bos veya yok 

Siyah yazici kartusu isigi yanip sonuyor. Yazici yazdirma islemini durdurur. 

Yazici kartusu bos veya yok ya da yazici kartusu yazici tarafmdan dogru 
algilanamiyor. Yazicmin yazdirma islemine devam edebilmesi icin yazici 
kartusunu degi§tirmeniz gerekir. 

Yazici kartu§unu yerinden cikanp yeniden takm veya degi§tirin. Yazici kartu§u 
i§igi yanip sonmeye devam ediyor, ancak Dikkat i§igi yanmiyorsa, yaziciyi 
kapatip apm. Sorun devam ederse, HP Mu§teri Hizmetleri'ne ba§vurun. I'leti§im 
bilaileri icin, HP mu?teri hizmetleri bolumune veya vazicivla birlikte aelen brosiire 
bakm. 




/ / •;•; 

//•CD 

(° ^ (f9*\ 




Cam gobegi yazici kartu§u bo§ veya yok 

Cam gobegi yazici kartu§u i§igi yanip sonuyor. Yazici yazdirma islemini 
durdurur. 

Yazici kartusu bos veya yok ya da yazici kartusu yazici tarafmdan dogru 
algilanamiyor. Yazicmin yazdirma islemine devam edebilmesi icin yazici 
kartusunu degi§tirmeniz gerekir. 

Yazici kartusunu yerinden cikanp yeniden takm veya degistirin. Yazici kartusu 
i§igi yanip sonmeye devam ediyor, ancak Dikkat isigi yanmiyorsa, yaziciyi 
kapatip acin. Sorun devam ederse, HP Miisteri Hizmetleri'ne basvurun. I'letisim 
bilaileri icin, HP musteri hizmetleri bolumune veya vazicivla birlikte aelen brosure 
bakm. 




//• cdA 

//• CD 

/ / %^m^z 




Macenta yazici kartusu bos veya yok 

Macenta yazici kartusu isigi yanip sonuyor. Yazici yazdirma islemini durdurur. 

Yazici kartusu bos veya yok ya da yazici kartusu yazici tarafmdan dogru 
algilanamiyor. Yazicmin yazdirma islemine devam edebilmesi icin yazici 
kartuf unu degistirmeniz gerekir. 

Yazici kartusunu yerinden cikanp yeniden takm veya degistirin. Yazici kartusu 
if igi yanip sonmeye devam ediyor, ancak Dikkat isigi yanmiyorsa, yaziciyi 
kapatip acin. Sorun devam ederse, HP Musteri Hizmetleri'ne basvurun. I'letisim 
bilaileri icin, HP musteri hizmetleri bolumune veya vazicivla birlikte aelen brosure 
bakm. 




/y» cdA 

//• CD 
//•CD 

( ° ° /?5%\ 




Sari yazici kartusu bos veya yok 

Sari yazici kartusu isigi yanip sonuyor. Yazici yazdirma islemini durdurur. 

Yazici kartusu bos veya yok ya da yazici kartusu yazici tarafmdan dogru 
algilanamiyor. Yazicmin yazdirma islemine devam edebilmesi icin yazici 
kartuf unu degistirmeniz gerekir. 

Yazici kartusunu yerinden ?ikanp yeniden takm veya degistirin. Yazici kartusu 
isigi yanip sonmeye devam ediyor, ancak Dikkat isigi yanmiyorsa, yaziciyi 
kapatip acin. Sorun devam ederse, HP Musteri Hizmetleri'ne basvurun. I'letisim 
bilaileri icin, HP musteri hizmetleri bolumune veya vazicivla birlikte aelen brosure 
bakm. 
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Isik diizeni 


Onerilen eylem 




//* ° \ 

//•CD 
//•CD 

(° ° (ff\ 




Goruntu tamburu bos ya da bulunamiyor 

Goruntu tamburu isigi yanip sonuyor. Yazici yazdirma islemini durdurur. 

Goruntu tamburu bos veya yok ya da tambur yazici tarafindan dogru 
algilanamiyor. Yazicmin yazdirmayi surdurebilmesi icin goruntu tamburunu 
degistirmeniz gerekir. 

Goruntu tamburunu yerinden cikanp yeniden takin veya degistirin. Goruntu 
tamburunun isigi yanip sbnmeye devam ediyor, ancak Dikkat isigi yanmiyorsa, 
yaziciyi kapatip agin. Sorun devam ederse, HP Mu§teri Hizmetleri'ne ba§vurun. 
iletisim bilqileri icin, HP mu^teri hizmetleri bolumune veya yaziciyla birlikte aelen 
bro§ure bakm. 




1 1* ° 

//•CD 

A CD 




Siyah yazici kartu§u HP kartu§u degil 

Siyah yazici kartu§u i§igi yanip sonuyor, Dikkat isigi yaniyor. Yazici yazdirma 
islemini durduruyor. 

Hewlett-Packard urunu olmayan bir sarf malzemesi algilandi. HP musterinin 
istedigi malzemeyi kullanabilmesine izin veriyor olsa da, HP urunu olmayan 
malzemeler kullanildigmda iyi sonuc almacagmi garanti etmez. Hewlett-Packard 
urunu olmayan malzemenin kullamlmasi sonucu gereken hicbir hizmet veya 
onanm garanti kapsammda degildir. 

HP urunu olmayan yazici kartusunu yine de kullanmak istiyorsaniz, yazdirma 

isine devam etmek icin © (i§ Iptal) dugmesine basin. 

Yazdirma ile ilgili turn islevlerin (ornegin, kalan malzeme miktan) 
kullanilabilmesini ve/veya dogru calismasini istiyorsaniz gergek HP malzemeleri 
kullanm. 

Gergek bir HP urunu malzeme satin aldigmizi dusunuyorsaniz, su adrese gidin: 
http://www.hp.com/go/anticounterfeit. 




/y» cdA 
/ / •;•; 

//•CD 

A CD 




Cam gobegi yazici kartusu HP degil 

Cam gobegi yazici kartusu isigi yanip sonuyor, Dikkat isigi yaniyor. Yazici 
yazdirma islemini durduruyor. 

Hewlett-Packard urunu olmayan bir sarf malzemesi algilandi. HP musterinin 
secim ozgurlugune saygi duyuyorsa da, HP urunu olmayan malzemeler 
kullanildigmda iyi sonuc almacagmi garanti etmez. Hewlett-Packard urunu 
olmayan malzemenin kullamlmasi sonucu gereken hicbir hizmet veya onanm 
garanti kapsammda degildir. 

HP urunu olmayan yazici kartusunu yine de kullanmak istiyorsaniz, yazdirma 

isine devam etmek icin © (i§ Iptal) dugmesine basin. 

Yazdirma ile ilgili turn islevlerin (ornegin, kalan malzeme miktan) 
kullanilabilmesini ve/veya dogru galismasim istiyorsaniz gercek HP malzemeleri 
kullanm. 

Gercek bir HP urunu malzeme satin aldigmizi dusunuyorsaniz, su adrese gidin: 
http://www.hp.com/go/anticounterfeit. 
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Isik duzeni 



Onerilen eylem 




Macenta yazici kartusu HP degil 

Macenta yazici kartusu isigi yanip sonuyor, Dikkat isigi yaniyor. Yazici yazdirma 
islemini durduruyor. 

Hewlett-Packard urunu olmayan bir sarf malzemesi algilandi. HP musterinin 
secim ozgurlugune saygi duyuyorsa da, HP urunu olmayan malzemeler 
kullanildigmda iyi sonuc almacagmi garanti etmez. Hewlett-Packard urunu 
olmayan malzemenin kullanilmasi sonucu gereken hicbir hizmet veya onanm 
garanti kapsammda degildir. 

HP urunu olmayan yazici kartusunu yine de kullanmak istiyorsaniz, yazdirma 

isine devam etmek icin © (i§ Iptal) dtigmesine basin. 

Yazdirma ile ilgill turn islevlerin (ornegin, kalan malzeme miktan) 
kullamlabilmesini ve/veya dogru calismasim istiyorsaniz gercek HP malzemeleri 
kullanm. 

Gercek bir HP urunu malzeme satin aldigmizi dusunuyorsaniz, su adrese gidin: 
http://www.hp.com/go/anticounterfeit. 




Sari yazici kartusu HP degil 

Sari yazici kartusu if igi yanip sonuyor, Dikkat isigi yaniyor. Yazici yazdirma 
islemini durduruyor. 

Hewlett-Packard urunu olmayan bir sarf malzemesi algilandi. HP musterinin 
secim ozgurlugune saygi duyuyorsa da, HP urunu olmayan malzemeler 
kullanildigmda iyi sonuc almacagmi garanti etmez. Hewlett-Packard urunu 
olmayan malzemenin kullanilmasi sonucu gereken hicbir hizmet veya onanm 
garanti kapsammda degildir. 

HP urunu olmayan yazici kartusunu yine de kullanmak istiyorsaniz, yazdirma 

isine devam etmek icin © (i§ Iptal) diigmesine basin. 

Yazdirma ile ilgili turn islevlerin (ornegin, kalan malzeme miktan) 
kullamlabilmesini ve/veya dogru calismasim istiyorsaniz gercek HP malzemeleri 
kullanm. 

Gercek bir HP urunu malzeme satin aldigmizi dusunuyorsaniz, su adrese gidin: 
http://www.hp.com/go/anticounterfeit. 




A 



Goruntii tamburu HP degil 

Gortintu tamburu isigi yanip sonuyor, Dikkat isigi yaniyor. Yazici yazdirma 
islemini durduruyor. 

Hewlett-Packard urunu olmayan bir sarf malzemesi algilandi. HP musterinin 
secim ozgurlugune saygi duyuyorsa da, HP urunu olmayan malzemeler 
kullanildigmda iyi sonuc almacagmi garanti etmez. Hewlett-Packard urunu 
olmayan malzemenin kullanilmasi sonucu gereken hicbir hizmet veya onanm 
garanti kapsammda degildir. 

HP urunu olmayan yazici kartusunu yine de kullanmak istiyorsaniz, yazdirma 

isine devam etmek icin © (i§ Iptal) dtigmesine basin. 

Yazdirma ile ilgili turn islevlerin (ornegin, kalan malzeme miktan) 
kullamlabilmesini ve/veya dogru calismasim istiyorsaniz gercek HP malzemeleri 
kullanm. 

Gercek bir HP urunu malzeme satin aldigmizi dusunuyorsaniz, su adrese gidin: 
http://www.hp.com/go/anticounterfeit. 
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Yazici Durumu isjklari 

A§agidaki bolumde Yazici Durumu alanmdaki i§iklarin anlamlan agiklanmaktadir. Yazici 
durumu ile ilgili bilgi HP Arac Kutusu uygulamasinda da gorunur (Daha fazla bilgi icin bkz: 
HP Arac Kutusu .) 



Isik diizeni 


Hata ve onerilen eylem 


Turn kontrol paneli isiklan dongusu 


Baslatma 

Turn kontrol paneli isiklan birbiri ardma yanar. Yazici Hazir durumuna gelene 
kadar dugmelere basmak herhangi etki yapmaz. 


(§) 


Hazir 


Hazir (yesil) i§igi yandigmda, yazici yazdirma i§lemine hazirdir. Hicbir eylem 


A r > 

U CD 

CD 


gerekmez. ^ (Devam) dugmesine bastigmizda bir Deneme sayfasi yazdinhr. 

Bir HP Jetdirect yazdirma sunucusu kurulu ise ^ (Devam) dugmesi ile © (i§ 
ipTAL) dugmelerine ayni anda bastigmizda Yapilandirma sayfasi, Sarf 
Malzemelerinin Durumu sayfasi ve bir de HP Jetdirect sayfasi yazdinhr. 


(§) 
CD 

® 


Isjeniyor 


Hazir isigi yanip sbnuyor. Yazici veri aliyor veya isliyor. 

© (is I'ptal) dugmesine bastigmizda gecerli i§ iptal olur. Yazici, yazdirma isini 
iptal ederken bir veya iki sayfanm yazdinlmasi devam edebilir. is iptal edildikten 
sonra, yazici Hazir durumuna doner (Hazir isigi yanar). 


U CD 

CD 


Dikkat hatasi 


Dikkat isigi su durumlarda yanip sonmeye baslar: 

• Ust kapak a?ik. 

• Yazicida yazdirma ortami yok. 

• Yazicida kagit sikismasi var. 

Birinci durumda, ust kapagi kapatm. Ikinci durumda, yaziciya yazdirma ortami 
yerlestirin. Uguncu durumda, sorunu giderdikten sonra ust kapagi acip kapatm. 
Sorun cozulmezse Dikkat i§igi yanip sonmeye devam eder. 




U CD 


Etkilesim durumu 


Devam i§igi yanip sbnuyor. Ust kapak acilip kapatilmis veya © (Doner 

TasiYiCi) dugmesine basilmis. ^(Devam) dugmesine bastigmizda yazici Hazir 

durumuna gecer. (Devam) dugmesine basmazsaniz, yazici kendiliginden 

Hazir durumuna geri doner. © (Doner TasiYiCi) dugmesine bastigmizda, baska 
bir yazici kartu§u ust konuma gecer. 
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Isik duzeni 



Hata ve dnerilen eylem 



A CD 
(J CD 




Devam Edilebilecek Durumdayken Dikkat 

Dikkat isigi yanip sonuyor ve Devam isigi yaniyor. Yazici yazdirma islemini 
durduruyor. Bu mesaj asagidaki durumlarda goruntulenir: 

• Bekleyen el ile besleme. Yaziciya el ile beslenecek bir is gonderilmis ve 
yazici ozel yazdirma ortammin verilmesini bekliyor. Yazdirma ortammi 
tepsi 1'e yerlestirin, sayfalar yeniden yuklendikten sonra yazici yazdirma 



if lemine baslamazsa ^ (Devam) dugmesine basin. Bunun yerine diger 
tepsiden kagit almak igin «w (Devam) dugmesine basmaniz yeterlidir. 



• El ile iki tarafh yazdirma. Yazici el ile dupleks isleminde ilk yuzu 
yazdirmayi tamamlamis ve ikinci yuzu yazdirabilmek igin sayfalarm 

yeniden yuklenmesini bekliyor. Yazdirma isine devam etmek igin 
(Devam) dugmesine basin. 

• Segili tepside kagit yok. Bir kullanici Kaynaga (tepsiye) gore yazdirma 
islemi yapmaya galisiyor, ancak segili tepside yazdirma ortami yok. ilgili 
tepsiden yazdirma islemi yapmak igin yazdirma ortami yerlestirin. Bunun 

yerine diger tepsiden yazdirmak icin ^ (Devam) dugmesine basmaniz 
yeterlidir. Yazici yazdirmaya devam eder. 

• Yazdirma ortammin boyutu yanlis. Ortamm turu ile tepsideki yazdirma 



ortami ayni degil. Uygun boyutta kagit yukleyin ve 
basin. Yazici yazdirmaya devam eder. 



'(Devam) dugmesine 



Devam edilebilen durum. Yazicinm hata durumundan cikarak 



sistemindeki verileri yazdirmaya calismasi icin (Devam) dugmesine 
basin. Hata durumundan kurtulursa, yazici Hazir isigi yanip sonuyor 
durumda iken yazdirma isini tamamlar. Basansiz olursa, Devam 

Edilebilecek Durumdayken Dikkat mesaji tekrar goruntulenir. © (is Iptal) 
dugmesine bastigmizda yazdirma isi iptal olur. Sorun giderilirse, yazici 
Hazir durumuna doner (Hazir isigi yanar). 




Aksesuar hatasi 

Dikkat isigi, Hazir i§igi ve Devam isigi yanip sonuyor. Yazici yazdirma islemini 
durduruyor. HP Jetdirect yazdirma sunucusunda veya takili bir DIMM'de hata 
var. Herhangi birtusa basmanm hicbiretkisi yoktur. 

ikincil bir isik duzeni gormek igin '^i (Devam) dugmesini basili tutun. (Bkz: 
Yazici Durumu isiklarmin ikincil isik duzenekleri .) 



U - 




Servis hatasi 

Dikkat isigi, Hazir isigi ve Devam i§igi yaniyor. Yazici yazdirma islemini 
durduruyor. Herhangi birtusa basmanm hicbiretkisi yoktur. §u adimlari 
uygulaym: 

• Yazici kapatip tekrar acm. Sorun devam ederse, yaziciyi sifirlamak igin 15 
dakika kapali durumda bekletin. 

• Yazici bir ara kabloya veya akim duzenleyicisine baghysa, baglantiyi kesip 
gijg kablosunu dogrudan elektrik prizine takm. 

• Sorun devam ederse, HP Musteri Hizmetleri'ne basvurun. HP musteri 
hizmetleri bolumune veya yaziciyla birlikte gelen destek brosiirune bakm. 
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Yazici Durumu isjklannin ikincil i§ik duzenekleri 

Bu bolumde, bir Aksesuar hatasi ile karsilastiginizda gbruntuleyebileceginiz ikincil isik 
duzenleri anlatilmaktadir. ikincil isik duzenleri, ortaya cikan daha bzel tilrden hatalar 
hakkmda aynntih bilgi verir. ikincil isik duzenini anlamak icin, su adimlardan birini uygulayin: 

* ® (Devam) dugmesini basih tutun. ikincil i§ik duzeni goruntulendiginde, ilgili hatayi 
ogrenmek icin buradaki uygun bolumu kullanin. Dugmeleri biraktigmizda, asil hatanm 
isik duzeni yeniden goruntulenir. 

• Hata ve bu hatanm ikincil isik duzenine kar§ihk gelen metni goruntuleyen HP Arag 
Kutusu uygulamasina bakm. 

Aksesuar hatalannin ikincil isik duzenekleri 

Bu bolumde, Aksesuar hatasi (Dikkat isigi, Hazir isigi ve Devam isigi yanip sbnuyor) 
durumunda gortintuleyebileceginiz ikincil isik duzenleri aciklanmaktadir. 

ikincil isik duzenini gbruntulemek igin ® (Devam) dugmesini basih tutun. 




A CD 

U3£ 




Aksesuar hatalannin ikincil isik duzenekleri 



U CD 


53.x1.zz Yazici (DIMM Yuvasi 1) hatasi 

Devam i§igi yaniyor. Bu DIMM yuvasindaki DIMM'de sorun var. 


DiKKAT 

DIMM'lere zarar vermemek ipin, DIMM'leri takmadan veya Qikarmadan once 
yaziciyi kapatmaniz gerekir. 




• DIMM'i cikanp yeniden takarak diizgun §ekilde yerle§tiginden emin olun. 

• Desteklenen bir DIMM kullandiainizdan emin olun. Bkz: Aksesuarlar ve 
siparis verme bilqileri. 

• DIMM'i farkh bir DIMM yuvasma takin. DIMM'in farkh bir yuvaya takildiginda 
calismasi, DIMM yuvasi 1'in duzaiin calismadiai anlamina qelir. HP musteri 
hizmetleri bolumune veya yaziciyla birlikte aelen destek brostirune bakm. 

• Yazdirma i§lemine devam etmek igin DIMM'i DIMM yuvasi 1'den cikarm. 



104 Bolum 7 Sorun gdzme 



TRWW 



Sikismalari giderme 



Bazen kagit veya baska bir yazdirma ortami yazdirma islemi sirasmda siki§abilir. Bazi 
nedenler arasinda su olaylar olur: 

• Giris tepsileri hatah yuklendi veya tepsilerde fazla kagit var. 

• Tepsi 2 veya istege bagh tepsi 3 yazdirma i§lemi sirasmda gikarildi. 

• Ust kapak yazdirma islemi sirasmda acildi. 

• Cikis alaninda 50k fazla kagit birikti veya kagitlar cikis alanini tikadi. 

• Kullanilan yazdirma ortami HP ozelliklerine uymuyor. Bkz: Yazdirma ortami dzellikleri . 

• Yazdirma ortamimn saklandigi ortam fazla nemli veya fazla kuru. Bkz: Yazdirma ortami 
ozellikleri . 

Sikisma durumunda bakilacak yerler 

Sikismalarm olusabilecegi bolumler: 

• Yazicinm ici. Bkz: Yazici icindeki sikismalari giderme . 

• Giris alanlan. Bkz: Giris alanlarindaki sikismayi giderme . 

• Cikis alanlan. Bkz: Cikis alanlarindaki sikismayi giderme . 

Asagidaki sayfalarda verilen yonergeleri kullanarak, sikismanm yerini bulun ve sorunu 
giderin. Sikisma yeri belli degilse, oncelikle yazicinm icine bakin. 

Kagit sikismasmdan sonra yazicida kagida yapismamis toner kalabilir. Bu sorun, birkag 
yaprak yazdirildiktan sonra kendiliginden gozumlenir. Bkz: Yapismamis toner . 

Yazici igindeki siki§malan giderme 

DiKKAT Bu bolgedeki kagit sikismalari tonerin kagida yapismamasina yol agabilir. Giysilerinize veya 

ellerinize toner bulasirsa, soguk suyla yikaym. (Sicak su, tonerin kuma§a ntifuz etmesine 
neden olur.) 

1 . Ust kapagi agin. 
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2. ileri dogru itip yazicidan kaldirarak goruntu tamburunu gikartm. Yazici kartuslarmi 
gikartarak sikisan kagitlara eri§emezsiniz. 



3. Asagidaki adimlardan birini uygulayin: 

• Yazdirma ortaminin on kenari gorunuyorsa, ortami yavas ve dikkatli bir sekilde 
yazicidan disari dogru gekin. 

• Yazdirma ortami cikarilacak gibi gorunmuyorsa, Qiki$ alanlarindaki sikigmayi 
giderme bdlumunde agiklananlan uygulayarak siki§ikhgi giderin. 



4. Siki§mayi giderdikten sonra goruntu tamburunu yerine takm ve ust kapagi kapatm. 



Devam i§igi yanip sbnuyorsa, ^(Devam) dugmesine basin. Dikkat isigi yanip sbnmeye 
devam ederse baska bir siki§ma var demektir. Bkz: Giris alanlarindaki sikismayi 
giderme ve Qikis alanlarindaki sikismayi giderme . 



Giri§ alanlarindaki siki§mayi giderme 

1. Tepsi 2'yi veya istege bagh tepsi 3'u agarak siki§manm yerini gbrun. 
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2. Asagidaki adimlardan birini uygulayin: 

• Sikisma kismen yazicinin icinde ise, bkz: Yazici icindeki sikismalari giderme . 

• Siki§ma yalnizca giris tepsisindeyse, gdrunen kenari tutup cekerek kagidi gikarin. 
Tepsideki kagitlari yeniden hizalayin ve adim 4'e gecin. 




Kagidi yazicinin icinden veya tepsiden cekerek sikismayi gideremediyseniz, sikisan 
kagidi yazicinin disindan tutup disari dogru dikkatle cekin. 




Metal kagit kaldirma plakasmm yerine oturmasi icin kagidi asagi dogru itin (yalnizca 
tepsi 2) ve tepsiyi kaydirarak yeniden yaziciya yerlestirin. 




Siki§an kagit cikartildiktan sonra ^ (Devam) dugmesine basin. Dikkat) isigi yanip 
sonmeye devam ederse, baska bir sikisma oldugu anlamma gelir. Bkz: Yazici icindeki 
sikismalari giderme ve Qikis alanlarmdaki sikismayi giderme . 
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Qiki§ alanlanndaki siki§mayi giderme 

DiKKAT Bu bolgelerdeki kagit sikismalari kagitta toner yapismasma yol agabilir. Giysilerinize veya 
ellerinize toner bulasirsa, soguk suyla yikaym. (Sicak su, tonerin kumasa nufuz etmesine 
neden olur.) 

1. Asagidaki adimlardan birini uygulaym: 

• Ust ?iki§ bblmesinden yazdirma ortammin tamami gbrtinmuyorsa, 2. adima gecin. 

• Yazdirma ortammin hemen hemen tamami gorunuyorsa, yazicidan di§an dogru 
dikkatle gekin ve son adima gecin. 




3. Kagidm on kenari arka agikhktan gorunuyorsa, yesil renkli iki kolu asagiya iterek fuzer 
silindirlerinin serbest kalmasmi saglayin, ardindan kagidi dikkatli bir §ekilde disari gekin. 
Arka gikis kapagmi kapatin. 




4. Sikisma, yazicmm fazla ig bbltimlerindeyse, yaziciyi kapatin ve giic kablosunu gikann. 
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5. Kayna§tincidaki kilitleri kilitlenmemis konuma getirin. 




6. Kaynastirici tutamaglarini kavrayip gekerek kaynastiriciyi yazicidan gikann. 



Kaynastiricmin ig yuzeyindeki pargalargok sicaktir. Elinizin yanmamasi igin bu pargalara 
dokunmayin. 

7. Her iki elinizi de kullanarak, yazicinin igindeki yazdirma ortammi tutup yavasga ve 
duraklamadan disari dogru gekin. Ardmdan, kaynastiriciyi dikkatle yerine takarak 
kilitlerini kapatin. 



8. Gug kablosunu takin ve yaziciyi agin. 

^' Ust kapagi agip yeniden kapatin, Devam isigi yanip sonuyorsa ® (Devam) dugmesine 
basin. Dikkat isigimn yanip sonmesi, baska birsikisma oldugu anlamma gelir. Bkz: 
Yazici igindeki sikismalan giderme ve Giris alanlarmdaki sikismayi giderme . 
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Baski ortami ile ilgili sorunlan gozme 



En iyi sonucu elde etmek icin, kagidin kaliteli oldugundan, uzerinde kesik, yirtik, leke, 
pargacik, toz, burusuk ve acikhk bulunmadigmdan ve kenarlannin kivrilmis ya da bukulmus 
olmadigmdan emin olun. 

Kaliteli renkli baski icin, puruzsuz turde kagit kullanin. Genelde kagit ne kadar puruzsuz 
olursa sonuc o kadar basanhdir ama kaplamah kagitlar ve fotograf kagitlari desteklenmez. 
Aynntih bilgi icin bkz: Yazdirma ortami ozellikleri 

Koydugunuz kagidin ttirunden (ornegin bond mu yoksa geri donusturulmus kagit mi 
oldugundan) emin degilseniz, kagit ambalajindaki etiketi kontrol edin. 

Asagidaki kagit sorunlan baski kalitesi sapmalari, kagit sikismasi ve hatta yazicida hasara 
yol acabilir. 



Belirti 


Kagit sorunlan 


Qozumu 


Kbtu baski kalitesi veya tonerin 
yapismamasi 


Fazla nemli, fazla kaba, fazla agir, 
fazla yumusak veya kabartmah ya da 
bozuk parti kagit. 


Ba§ka turde, 100 - 250 Sheffield, 
yuzde 4 - 6 nem icerikli kagit 
kullanmayi deneyin. 


Bosluklar, sikisma, kivrilma 


Kagit dogru sekilde saklanmamis. 


Kagidi yatay olarak, nem gecirmeyen 
ambalajmda saklaym. 


Kagit yuzleri farkli. 


Kagidi ?evirin. 


Qok fazla kivrilma 


Kagit fazla nemli, gren ybnu yanlis 
veya gren yapisi eksik 


Arka giki§ tepsisini acin veya uzun 
grenli kagit kullanin. 


Kagit yuzleri farkli. 


Kagidi cevirin. 


Sikisma, yazicida hasar 


Kagitta kesikler veya delikler var. 


Kesik veya deligi bulunmayan kagit 
kullanin. 


Kagit beslemeyle ilgili sorunlar. 


Kagidin kenarlan duzgun degil. 


Lazer yazicilar icin uretilmi§ yuksek 
kaliteli kagit kullanin. 


Kagit yuzleri farkli. 


Kagidi ?evirin. 


Kagit cok nemli, cok kaba, gramaji 50k 
fazla veya cok kaygan, gren ybnu 
yanlis veya gren yapisi eksik, kabarik 
ya da bozuk bir kagit destesinden 
alinmis. 


Baska turde, 100 - 250 Sheffield, 
yuzde 4 - 6 nem icerikli kagit 
kullanmayi deneyin. 


Arka cikis tepsisini acin veya uzun 
grenli kagit kullanin. 



• Bazi termografi turlerinde kullanilan, dusiik sicakhk murekkebiyle basilmi§ antetli kagit 
kullanmayin. 



• Qikintih veya kabartilmi§ antetli kagit kullanmayin. 

• Yazici toneri kagida kaynastirmak icin sicakhk ve basin? kullanir. Renkli kagitlarda 
veya onceden basih formlarda kayna§tirma sicakhgi (210°C veya 410°F/0,1saniye) ile 
uyumlu murekkep kullanildigindan emin olun. 

DiKKAT Yukarida belirtilen ilkelere dikkat edilmemesi durumunda yazicida sikisma ve hasar 
meydana gelebilir. 
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Baski kalitesi sorunlanni gozme 



Belgeniz yazdinhyor, ancak baski kalitesi beklediginiz gibi olmuyorsa, oncelikle baski 
kalitesi denetim listesini kullanin. 



Baski kalitesi denetim listesi 

Genel baski kalitesi sorunlan asagidaki denetim listesi izlenerek gdzumlenebilir: 

1. En uygun baski kalitesi segenegini kullandiginizdan emin olmak igin yazici surticusunu 
denetleyin veya varsayilan ayarlari kullanmayi deneyin. Bkz: Baski kalitesini degistirme . 

2. Kullandigmiz kagit veya yazdirma ortaminm belirtilen ozellikleri tasidigindan emin olun. 
Bkz: Yazdirma ortami ozellikleri . Genellikle kaplamah kagit ve fotograf kagidi gibi 
ortamlar desteklenmese de, duz yuzeyli kagitlarla daha iyi sonuglar ahrsmiz. 

3. Etiket, asetat veya antetli kagit gibi dzel ortamlar kullaniyorsaniz, Ture gore yazdirma 
islemi yapmaniz gerekir. Bkz: Yazdirma islerini denetleme . 

' Yazicida ® (Devam) ve © (is Iptal) dugmelerine ayni anda basarak Yapilandirma 
sayfasi ve Sarf Malzemelerinin Durumu sayfasi yazdinn. 

• Sarf malzemelerinin az veya bos olup olmadigini denetlemek igin Sarf 
Malzemelerinin Durumu sayfasma bakm. HP olmayan yazici kartuslari hakkmda 
bilgi verilmez. 

• Sayfalar duzgun yazdirilmiyorsa, sorun donanimdan kaynaklaniyor olabilir. HP 
Musteri Hizmetleri'ne basvurun. HP musteri hizmetleri bblumune veya yazici ile 
birlikte gelen brosure bakm. 

5. HP Arac Kutusu uygulamasindan bir Deneme sayfasi yazdinn. Sayfa yazdinhyorsa, 
sorun yazici surucusundedir. Diger yazici surucusunden yazdirmayi deneyin. Ornegin, 
PCL 6 yazici surucustinu kullaniyorsaniz, PS yazici surucusunden yazdinn. 

6. Farkh bir programdan yazdirmayi deneyin. Sayfalar duzgun yazdinhrsa, sorun yazdirma 
islemini yaptigmiz programdan kaynaklaniyor olabilir. 

7. Bilgisayari ve yaziciyi yeniden baslatm, ardmdan yeniden yazdirmayi deneyin. Sorun 
devam ediyorsa, asagidaki segeneklerden birini segin: 

• Sorun yazdinlan turn sayfalan etkiliyorsa, bkz: Herturlu basih beige ile ilgili sorun 
cozme . 

• Sorun yalnizca renkli yazdinlan sayfalan etkiliyorsa, bkz: Renkli belgelerle ilgili 
sorunlan gozme . 



Herturlii basili beige ile ilgili sorun cozme 

Asagidaki ornekler, yazicidan kisa kenan onde olacak sekilde gegmis, letter boyutunda 
kagidi gosterir. Bu ornekler, renkli veya siyah da olsa, yazdirdigmiz turn sayfalan etkileyen 
sorunlan gdstermektedir. Asagidaki konular, bu orneklerin her birinin olasi nedenlerini ve 
gozumlerini vermektedir. 
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Aa 


Cc 


Aa 


Cc 


Aa 


Cc 


Aa 


Cc 


Aa 


Cc 



Soluk veya silik baski 



AaBbCc 
AgBbdc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc. 



Toner lekeleri 



AaBbCc 
AaBbCc 
AabbCc 
AcBbCc 
AaBbCc 



Bosluklar 



AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 



Dikey cizgiler 



Gri sayfa zemini 



Toner bulasmasi 



AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 



AaBbCc 
AaBtlCc 
AaBt.Cc 
AaBbCc 
AaBbCc 




AaBbC£~ 
AaBbCc. 
AaBbCc 1 
AaBbCc. 
AaBbCc 1 



Yapismamis toner 



On yuzde yinelenen 
bozukluklar 




Arka yuzde yinelenen 
bozukluklar 



AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 

Bozuk karakterler 



AaBbC^ 
AaBbC^ 
AaBbC^ 
AaBbC^ 
AaBbC^ 



Kivrilma veya 
dalgalanma 



AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 



Sayfa egriligi 



AaBbCc 
AaBbCc 
AaBlbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 





Rasgele goruntu 
yinelemesi (koyu) 



Burusma veya 
katlanma 



Karakterlerin 
cevresine yayilmis 
toner 



Rasgele goruntu 
yinelemesi (acik) 
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Soluk veya silik baski 

Sayfada dikey bir cizgi veya yanhs ya da silik renk alani gbrunur. 



A3 




Aa 


Cc 


Aa 


Cc 


Aa 


Cc 


Aa 


Cc 



• Yazdirma ortami HP ozelliklerine uygun olmayabilir (ornegin, kagit 50k nemli ya da 
kabadir). Bkz: Yazdirma ortami dzellikleri . 

• Bir veya daha fazla yazici kartusunda azalma var. HP urtinu olmayan bir yazici kartusu 
kullamyorsaniz, yazicinin kontrol panelinde veya HP Arag Kutusu uygulamasinda 
herhangi bir mesaj gbruntulenmez. 

• Gbruntu tamburu dusuk seviyede veya bosalmis olabilir. Kalan kullanim bmrunu 
bgrenmek icin Sarf Malzemelerinin Durumu sayfasini yazdinn. Gbruntu tamburu 
azalmis veya bosalmissa degistirin. 

• Yazici kartuslari veya gbruntu tamburu azalmi§ ya da bosalmis degilse, yazici 
kartuslarim birer birer gikarip, her birinin toner silindirini gbzden gecirip hasar olup 
olmadigma bakm. Varsa, yazici kartusunu degi§tirin. 

• Acik baski sayfanin sol tarafmda oluyorsa, tasiyici yanhs yerlestirilmi§ olabilir. Servis 
gerekir. 

• Sorun giderilemiyorsa, Sorun giderilemiyorsa konusuna bakm. 
Toner lekeleri 

Sayfada rasgele yerlerde toner lekeleri var. 

• Yazdirma ortami HP ozelliklerine uymuyor olabilir. Ornegin, kagit fazla nemli veya 
puruzltidur. Bkz: Yazdirma ortami bzellikleri . 



• AaBbGc 
AgBbCe 
AaBbCc. 
AaBbC.c 
AaBbCc. 

• Kagit yolunun temizlenmesi gerekebilir. Bkz: Yaziciyi temizleme . 

• Sorun giderilemiyorsa, Sorun giderilemiyorsa konusuna bakm. 
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Bo§luklar 

Sayfada gelisiguzel olarak, genellikle yuvarlak silik bdlgeler olusuyor. 



AabbCc 
AaBbCc 
AabbCc 
AcBbCc 
AaBbCc 



• Kullanilan yazdirma ortami yapraginda sorun olabilir. isi yeniden yazdirmayi deneyin. 

• Kagidin nem igerigi dengesiz dagilmis veya kagit uzerinde nemli noktaciklar yer ahyor 
olabilir. Lazer yazicilar igin tasarlanmis, yuksek kaliteli kagitlar gibi farkh bir kagidi 
deneyin. Bkz: Yazdirma ortami dzellikleri . 

• Kagitlann tumu kusurludur. Uretim islemleri, yazdirma ortamindaki bazi alanlann toneri 
kabul etmemesine neden olabilir. Lazer yazicilar igin tasarlanmis, yuksek kaliteli kagitlar 
gibi farkh bir kagit markasmi deneyin. Bkz: Yazdirma ortami ozellikleri . 

• Goruntu tamburu bozuk olabilir. Bkz: On yuzde yinelenen bozukluklar . 

• Bu adimlar sorunu gidermiyorsa, HP Musteri Hizmetleri'ne ba§vurun. HP musteri 
hizmetleri bolumune veya yaziciyla birlikte gelen destek brostirune bakm. 

• Sorun giderilemiyorsa, Sorun giderilemiyorsa konusuna bakm. 



Dikey gizgiler 

Sayfa uzerinde dikey seritlerveya kahn gizgiler goriinuyor. 



A( 
A< 
A( 
A< 
A< 



Bb<3c 
Bb<3c 
Bb<3c 
Bb<3c 
Bb<3c 



• Bir veya daha 90k yazici kartusu azalmis veya bozuk. Kalan kullamm omrtinu 
ogrenmek igin Sarf Malzemelerinin Durumu sayfasini yazdinn. HP iirunu olmayan bir 
yazici kartusu kullaniyorsaniz, yazicinm kontrol panelinde veya HP Arag Kutusu 
uygulamasmda herhangi bir mesaj goriintulenmez. 

• Temizleme sayfasini kullanarak yaziciyi temizleyin. Bkz: Yaziciyi temizleme . 

• Sorunu gidermek igin HP Arag Kutusu igindeki Sorun Giderme sekmesinde bulunan 
araglari kullanm. 

• Sorun giderilemiyorsa, Sorun giderilemiyorsa konusuna bakm. 
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Gri sayfa zemini 

Sayfa zeminindeki toner gblgelemesi istenmeyen miktarda. 



AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 

• Ayarlama gerceklestirin. Bkz: Yaziciyi ayarlama . 

• Dana hafif gramajh kagit kullanm. Bkz: Yazdirma ortami ozellikleri . 

• Yazicinizin bulundugu ortami gozden gecirin. Fazla kuru (nem orani dusuk) ortamlar, 
zemindeki gblge miktarmi artirabilir. 

• Bir veya daha fazla yazici kartusunda azalma var. HP urunu olmayan bir yazici kartusu 
kullaniyorsaniz, yazicinm kontrol panelinde veya HP Arag Kutusu uygulamasmda 
herhangi bir mesaj gbruntulenmez. 

• Gbriintu tamburu dusuk seviyede veya bosalmis olabilir. Kalan kullanim bmrunu 
bgrenmek icin Sarf Malzemelerinin Durumu sayfasini yazdinn. Gbruntu tamburu 
azalmis veya bosalmissa degistirin. 

• Sorun giderilemiyorsa, Sorun giderilemiyorsa konusuna bakm. 
Toner bula§masi 

Kagidm on kenarinda bula§mi§ toner gbriinuyor. 

AaBbQc 
AaBbCc 
AaBt.Cc 
AaBbCc 
AaBbCc 



• Yazdirma ortamimn turunii ve kalitesini kontrol edin. Lazer yazicilar igin tasarlanmi§ 
yuksek kaliteli kagit gibi farkh bir yazdirma ortami kullanm. Bkz: Yazdirma ortami 
ozellikleri . 

• Kagidm on kenarinda toner lekeleri gbruluyorsa, ortam kilavuzlari kirli demektir veya 
baski yolunda kahnti vardir. Bkz: Yaziciyi temizleme . 

• Gbruntii tamburu du§uk seviyede veya bosalmis olabilir. Yazicinm kontrol panelini veya 
HP Arac Kutusu uygulamasini kullanarak goriintu tamburunun durumuna bakin ve 
seviyesi dusukse veya bosalmissa degistirin. 

• Sorun giderilemiyorsa, Sorun giderilemiyorsa konusuna bakm. 
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Yapi§mami§ toner 

Tonere dokunuldugunda kolayca bulasiyor. 



Aa^Cc 

Aa^Ne 
Ad^ \ 
AaBb^ \ 

• Yazici surucusunden Kagit sekmesini segin ve Tiirii yazdirdiginiz ortamin turune 
ayarlaym. Agir gramajli kagit kullanirsaniz yazdirma hizi du§ebilir. 

• Kagit tipi ve kalitesini kontrol edin. Lazer yazicilar igin tasarlanmis. yuksek kaliteli 
ornekler gibi farkh bir kagit kullanm. Bkz: Yazdirma ortami ozellikleri . 

• Yazicinin igini temizleyin. Bkz: Yaziciyi temizleme . 

• Kayna§tirici bozulmu§ olabilir. HP Mu§teri Hizmetleri'ne ba§vurun. HP musteri hizmetleri 
bolumune veya yaziciyla birlikte gelen destek bro§urune bakin. 

• Sorun giderilemiyorsa, Sorun giderilemiyorsa konusuna bakin. 



On yiizde yinelenen bozukluklar 

Kagidin yazdirilan yuzunde e§it arahklarla gizgiler olu§uyor. 

AaBbC^" 

AaBbCc_ 

AaBbC^ 

AaBbCc_ 

AaBbC^ 

• Yazici surucusunden Kagit sekmesini segin ve Tiirii yazdirdiginiz kagidin turune 
ayarlaym. Agir gramajli kagit kullanirsaniz yazdirma hizi dusebilir. 

• Yaziciyi temizleyin. Bkz: Yaziciyi temizleme . 

• Sorunu gidermek igin HP Arag Kutusu igindeki Sorun Giderme sekmesinde bulunan 
araglari kullanm. 

• Gdruntii tamburu bozuk olabilir. Gbruntu tamburunu degistirin. 

• Kaynastirici bozulmu§ olabilir. HP Musteri Hizmetleri'ne basvurun. HP musteri hizmetleri 
bolumune veya yaziciyla birlikte gelen destek brosurune bakin. 

• Sorun giderilemiyorsa, Sorun giderilemiyorsa konusuna bakin. 
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Arka yuzde yinelenen bozukluklar 

Kagidm yazdirilmayan yiizunde esit arahklarla gizgiler olusuyor. 




• Yazicmin ic kisimlanna toner bulasmis olabilir. Sorun buyuk olasihkla birkag sayfa 
yazdirdiktan sonra kendi kendine duzelir. 

• Yaziciyi temizleyin. Bkz: Yaziciyi temizleme . 

• Kaynastmci bozulmus olabilir. HP Musteri Hizmetleri'ne basvurun. HP musteri hizmetleri 
bolumune veya yaziciyla birlikte gelen destek brosurune bakin. 

• Sorun giderilemiyorsa, Sorun giderilemiyorsa konusuna bakin. 
Bozuk karakterler 

Yazdinlan sayfada bozuk karakterler gorunuyor. 

AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 



• Karakterler bozuk gorunuyor, goruntude bo§luklar olu§uyorsa, kagit fotograf kagidi, 
parlak veya kaplamah kagit gibi fazla kaygan olabilir. Lazer yazicilar icin tasarlanmi§ 
yuksek kaliteli brnekler gibi farkh bir kagit kullanm. Bkz: Yazdirma ortami bzellikleri . 

• Karakterler bozuk gorunuyor, dalgalanmalar olu§uyorsa, lazer tarayicinm servise 
gereksinimi olabilir. Yapilandirma sayfasi yazdirarak sorunun burada da kendini 
gosterip gbstermedigine bakin. Oyleyse, HP Mu§teri Hizmetleri'ne dani§in. HP mu?teri 
hizmetleri bolumune veya yaziciyla birlikte gelen destek brosurune bakin. 

• Sorun giderilemiyorsa, Sorun giderilemiyorsa konusuna bakin. 
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Kivnlma veya dalgalanma 

Yazdinlan sayfa kivrihyor veya dalgah bir hale geliyor. 



AciBbC^ 
AaBbC^ 
AaBbC<^ 
AaBbC^ 
^AaBbC^ 

• Tepsideki kagitlari ters yuz edin. Aynca, giris tepsisindeki kagitlari 180 derece gevirmeyi 
de deneyin. 

• Yazici surucusunde uygun Turu ayarlayin. Agir gramajh kagitlarm yazdmlmasi daha 
uzun surebilir. 

• Duz kagit yolundan yazdirmak igin arka gikis kapagini agin. 

• Kagit tipi ve kalitesini kontrol edin. Yuksek sicaklik ve nem bir araya geldiginde, kagidm 
kivrilmasma yol agar. Lazer yazicilar igin tasarlanmi§ yuksek kaliteli ornekler gibi farkli 
bir kagit kullanin. Bkz: Yazdirma ortami ozellikleri . 

• Sorun giderilemiyorsa, Sorun giderilemivorsa konusuna bakm. 
Sayfa egriligi 

Yazdinlan sayfada metin veya resimler yamuk gikiyor. 



AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 



• Kagit veya diger ortamlarm dogru yerlestirildiginden ve ortam kilavuzlarinm kagit 
yigmmi fazla sikistirmadigindan ya da gevsek olmadigmdan emin olun. Bkz: Tepsilere 
ortam yerlestirme . 

• Kagit tipi ve kalitesini kontrol edin. Lazer yazicilar igin tasarlanmis yuksek kaliteli 
ornekler gibi farkli bir kagit kullanin. Bkz: Yazdirma ortami ozellikleri . 

• Sorun giderilemiyorsa, Sorun giderilemiyorsa konusuna bakm. 
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Buru§ma veya katlanma 

Yazdinlan sayfada burusmalar ve kirismalar var. 

AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 

• Kagidin dogru yuklendiginden emin olun. 

• Giris tepsisindeki kagit yigmini ters gevirin veya 180 derece dondurun. 

• Duz kagit yolundan yazdirmak igin arka gikis kapagini agin. 

• Kagit tipi ve kalitesini kontrol edin. Lazer yazicilar igin tasarlanmi§ yuksek kaliteli 
ornekler gibi farkli bir kagit kullanm. Bkz: Yazdirma ortami ozellikleri . 

• Sorun giderilemiyorsa, Sorun giderilemiyorsa konusuna bakm. 

Karakterlerin gevresine yayilmi§ toner 

Yazdinlan karakterlerin etrafmda toner var. 




• Lazer yazicida az miktarda toner bula§masi normaldir. 

• Tepsideki kagitlari ters yuz edin. 

• Ayarlama gerceklestirin. Bkz: Yaziciyi ayarlama . 

• Karakterlerin gevresine fazla miktarda toner sagilmissa, kagidin 6z direnci yuksek 
olabilir. Lazer yazicilar igin tasarlanmis yuksek kaliteli ornekler gibi farkli bir kagit 
kullanm. Bkz: Yazdirma ortami ozellikleri . 

• Sorun giderilemiyorsa, Sorun giderilemiyorsa konusuna bakm. 
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Rasgele goruntu yinelemesi 



Sayfanin ustundeki bir goruntu (siyah renkte) sayfanm altmda (gri alanda) yineleniyorsa, 
toner son isten sonra tamamen temizlenmemis olabilir. Yinelenen goruntu bulundugu alanm 
tonundan daha koyu veya agik olabilir. 




• Programmizi kullanarak, yinelenen gdruntunun bulundugu alanm tonunu (koyulugunu) 
degistirin. 

• Programmizi kullanarak, agik tonlu goruntuyu once yazdirmak igin sayfayi 180 derece 
dondurun. 

• Gdruntulerin baski sirasini degistirin. Ornegin, kagidm List kismma agik tonlu 
goruntuyu, alt kisma ise daha koyu goruntuyu yerlestirin. 

• Baski isinde sonradan bozukluk gikiyorsa, yaziciyi kapatm ve on dakika sonra agarak 
baski isini yeniden baslatm. 

• Sorun giderilemiyorsa, Sorun giderilemiyorsa konusuna bakm. 

Sorun giderilemiyorsa 

Sorun giderilemiyorsa, su adimlari deneyin: 

1 . Temizlik ve ayarlama yapin. Bkz: Yaziciyi temizleme . 

2. Yapilandirma sayfasmi ve Sarf Malzemelerinin Durumu sayfasini yeniden yazdinn. 

• Sayfalar duzgun yazdinhrsa, sorun programda, bilgisayarda veya yazici 
surucusundedir. Birsonraki adima gegin. 

• Sayfalar duzgun yazdirilmiyorsa, sorun yazicmin kendisindedir. Sorun 
kaynastiricida olabilir. HP Musteri Hizmetleri'ne ba§vurun. HP miisteri hizmetleri 
bolumune veya yaziciyla birlikte gelen destek brosurtine bakin. 

3. Yazici siirucusunden Tur ayanni veya HP Arag Kutusu uygulamasmdan yazdirma 
modunu degistirin. Bu adim sorunu gidermenize yardimci olmuyorsa, birsonraki adima 
gegin. 

4. Sorun devam ediyorsa, kagit turunu ve kalitesini gbzden gegirin. (Bkz: Yazdirma ortami 
ozellikleri .) Lazer yazicilar igin tasarlanmi§ yuksek kaliteli ornekler gibi farkh bir kagit 
kullanm. Kaplamah kagitlar ve fotograf kagitlari desteklenmez. 

5. Farkh bir yazicida yazdinn. 

• Sayfa duzgun sekilde yazdinhyorsa, sorun yazici surucusundedir. Yazici 
surucusunu kaldinp yeniden yukleyin. 

• Sayfa duzgun yazdirilmiyorsa, sorun programda veya bilgisayardadir. Programm 
veya bilgisayann belgelerine bakm. 
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Renkli belgelerle ilgili sorunlan cozme 

Bu bolumde, renkli baski yaparken ortaya cikabilecek sorunlar anlatilmaktadir. 

Renkli baski sirasinda sorunlar ortaya giktiginda, baska adimlara gecmeden once yaziciya 
ayar yapm. Bkz: Yaziciyi ayarlama . 



Yalnizca siyah baski 



AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 



Renkli sayfalarda 
tutarsizhklar var 



AaBbCc 
AaBbCc 
AaBDCc 
AcaBbCc 
XaBbCc 



Eksik veya yanlis renk 



AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 



Renk duzensiz 
basihyor 



Renkler uyusmuyor 



AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 




AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 



AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 



Yalnizca siyah baski 

Beige renkli basilmasi gerekirken siyah beyaz basihyor. 

AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 



• Programimzda veya yazici surucunuzde renkli mod secilmemis. Gri ton modu yerine 
renkli modu secin. 

• Programda dogru yazici surucusu secilmemis. Dogru yazici surucusunu segin. 

• Yazici dogru sekilde yapilandirilmami§. Bir Yapilandirma sayfasi yazdirarak yazici 
yapilandirmasmi gbzden gecirin. Yapilandirma sayfasinda higbir renk basilmamissa, 
HP Musteri Hizmetleri'ne basvurun. HP miisteri hizmetleri bdlumtine veya yaziciyla 
birlikte gelen destek brosurune bakm. 
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Eksik veya yanh§ renk 

Bir veya birkag renk dogru yazdirilmiyor veya hig yazdirilmiyor. 



AaBbCc? 
AaBbCc 
AaBDCc 
A^BbCc 
XaBbCc 



• Ayarlama gergeklestirin. Bkz: Yaziciyi ayarlama . 

• Renk ayarlanni el ile degistirmissiniz. Renk ayarini Otomatik segenegine gevirin. Bkz: 
Renk ayarlarmi deqistirme . 

• Yazici kartusundaki koruyucu bandin tarn olarak gikartildtgindan emin olun. 

• Yaziciyi kapatip tekrar agin. 

• Yazdirma ortammiz bu yazici igin belirtilen ozelliklere uymuyor. Lazer yazicilar igin 
uretilen yuksek kaliteli kagit gibi farkh bir kagit kullanin. Bkz: Yazdirma ortami ozellikleri . 

• Yaziciyi asiri nemli kosullarda gahstinyorsunuz. Yazicinm kullanildigi ortammin izin 
verilen nem oranlari arahgmda oldugunu dogrulaym. 

• Yazici kartu§unda miirekkep duzeyi du§uk olabilir. Sarf malzemelerinin durumunu 
ogrenmek igin yazicinm kontrol paneline bakm, Sarf Malzemelerinin Durumu sayfasi 
yazdinn veya HP Arag Kutusu uygulamasma bakm. (HP olmayan bir kartu§ 
kullaniyorsaniz, sozii edilen kaynaklardan bu kartu§taki murekkep durumu hakkinda 
herhangi bir bilgi alamazsimz.) Yazici kartu§u azalmi§ veya bo§almi§sa degi§tirin. 

Renk duzensiz basihyor 

Yeni yazici kartu§u takildiktan sonra bir renk duzensiz basihyor. 



AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 



• Baska bir yazici kartusunda murekkep duzeyi du§uk olabilir. Yazici kartusunda 
murekkep duzeyinin du§uk olup olmadigim ogrenmek igin Sarf Malzemelerinin durum 
isiklarina veya HP Arag Kutusu uygulamasma bakm, gerekiyorsa kartusu degistirin. HP 
olmayan bir yazici kartusu kullaniyorsaniz, murekkep duzeyi dusuk veya bosalmis 
olabilir. Ancak bu duruma iliskin higbir uyan veya bilgi verilmez. 

• Yazici kartuslan duzgiin takilmamis olabilir. Duzensiz basilan renge ait yazici kartusunu 
gikarm ve yeniden takm. 
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Renkler uyu§muyor 

Basilan sayfadaki renkler ekranda gbrundukleri gibi dep. 









AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 






AaBbCc 




AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 



• Ayarlama gerceklestirin. Bkz: Yaziciyi ayarlama . 

• Bilgisayar monitbrunuzdeki renkler, yazici cikisindaki renklerden farkh. Yazici 
surucusunun Renk sekmesinden Ekran Esleme'yi secin. 

• Yapilandirma ve Sarf Malzemelerinin Durumu sayfalanni yazdirarak duzgun basihp 
basilmadiklanna bakm. Duzgun basilmiyorlarsa, sorun yazicidadir. 

• Farkh bir programi veya diger yazici surticulerinden birini kullanarak yazdirmayi 
deneyin. Ornegin, PCL 6 yazici suructisunu kullaniyorsaniz, PS yazici suructisunu 
deneyin. 

Ekrandaki 50k agik veya 50k koyu renk tonlan basilmiyor. Programing 50k acik renk 
tonlarim beyaz olarak veya 50k koyu renk tonlarim siyah olarak algihyor olabilir. Bu 
durumda, 50k acik veya 50k koyu renk tonlan kullanmaym. 

• Isik veya kagit kalitesi gibi diger etkenler cikisi etkileyebilir. Lazer yazicilar icin Uretilen 
yuksek kaliteli kagit gibi farkh bir kagit kullanm. Bkz: Yazdirma ortami ozellikleri ve 
Renk kullanimi . 

Renkli sayfalarda tutarsizhklar var 

Yazdinlan renkli sayfadaki renkler tutarsiz. 



AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 



• Lazer yazicilar igin uretilen yuksek kaliteli kagit gibi puruzsuz bir kagit veya yazdirma 
ortami kullanm. Genellikle, kagit ne kadar duzgun olursa sonug da o kadar iyi olur. 
Kaplamali kagitlar ve fotograf kagitlari desteklenmez. Bkz: Yazdirma ortami ozellikleri . 
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Aksesuarlar ve sipari§ verme 
bilgileri 



Asagida bu beige basilirken gegerli olan aksesuarlann bir listesi vardir. Siparis bilgileri ve 
mevcut aksesuarlar yazicinin kullanim suresi icinde degisebilir. Siparis konusunda en yeni 
bilgiler icin asagidaki web sitelerinden uygun olani ziyaret edin: 

• Kuzey Amerika: http://www.hp.com/go/ordersupplies-na 

• Avrupa ve Orta Dogu: http://www.hp.com/go/ordersupplies-emea 

• Asya Pasifik ulkeleri/bolgeleri: http://www.hp.com/go/ordersupplies-ap 

• Guney Amerika: http://www.hp.com/go/ordersupplies-la 
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Sarf malzemeleri 



Urun adi 


Aciklama 


Parga numarasi 


Siyah yazici kartusu 


yuzde 5 dolulukla 5.000 sayfa. 


Q3960A 


Cam gobegi yazici kartusu 


yuzde 5 dolulukla 4.000 sayfa. 


Q3961A 


San yazici kartusu 


yuzde 5 dolulukla 4.000 sayfa. 


Q3962A 


Macenta yazici kartusu 


yuzde 5 dolulukla 4.000 sayfa. 


Q3963A 


Cam gobegi yazici kartusu 


yuzde 5 dolulukla 2.000 sayfa. 


Q3971A 


San yazici kartusu 


yuzde 5 dolulukla 2.000 sayfa. 


Q3972A 


Macenta yazici kartusu 


yuzde 5 dolulukla 2.000 sayfa. 


Q3973A 


Goruntu tamburu 


Goruntu tamburunun omru 
20.000 sayfa siyah beyaz; 
5.000 sayfa renkli baskidir. 
Yaklasik kullanim siiresi 6.000 
- 8.000 sayfadir. 


Q3964A 
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Bellek 



Urun adi 


Aciklama 


Parga numarasi 


Bellek yukseltme (DIMM'ler) 


Yazicidaki standart 64 MB 
bellek, iki ek DIMM yuvasi 
kullanilarak 192 MB'ye kadar 
cikarilabilir. 

32 MB 


C7845A 


RpIIpU- ui'ik-QPltmp fniMM'lw^ 
Dciici\ y u r\oci Li i ic ^u/iiviivi \c\ j 


R4 MR 


P7S4RA 


Bellek yukseltme (DIMM'ler) 


128 MB 


C9121A 


Yazi Tipi DIMM'i (100 pimli) 


DIMM yuvasma 8 MB'lik dil 
yazi tipi ROM'u takabilirsiniz: 


Varolan DIMM'ler ve siparis 
hakkmda bilgi igin 
http://www.hp.com adresini 
ziyaret edin. 
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Kablo ve arabirim aksesuarlan 



Urun adi 


Aciklama 


Parga numarasi 


HP Jetdirect harici yazdirma 
sunucusu 


HP Jetdirect 170x Ethernet 
(10Base-T, RJ-45); paralel 
baglanti 


J3258B 


HP Jetdirect harici yazdirma 
sunucusu 


HP Jetdirect 175x Ethernet (10 
Base-T RJ-45); Fast Ethernet 
(10/100Base-TX RJ-45); USB 
baglantisi 


J6035C 


HP Jetdirect harici yazdirma 
sunucusu 


HP Jetdirect 300x Ethernet/ 
Fast Ethernet (10/100Base-TX, 
RJ-45); paralel baglanti 


J3263A 


HP Jetdirect harici yazdirma 
sunucusu 


HP Jetdirect 500x Ethernet, 
Fast Ethernet (10/100Base-TX 

v\J-HD) t pdldlcl Udgidnil 


J3264A 


nr jeiuireci nanci yazuirma 
sunucusu 


nr jeiuireci eno/uu nanci 
yazdirma sunucusu 
(10/100Base-TX); USB 2.0 
yiiksek hizh baglanti 


170.49 A 
J / y*f in 


Paralel kablolar (IEEE-1284) 


2 metre, B boy 


C2950A 


Paralel kablolar (IEEE-1284) 


3 metre, B boy 


C2951A 


USB kablosu 


2 metre standart USB uyumlu 
aygit konnektoru 


C6518A 
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Kagit kullanma aksesuarlan 



Urun adi 


Aciklama 


Parga numarasi 


istege bagh tepsi 2 


Standart boyutlar icin 250 
yaprak kapasiteli giris tepsisi. 
250 yaprak kapasiteli tek bir 
tepsi takilabilir. 

Not 

Bu tepsi HP color LaserJet 
2550n yaziciyla birlikte verilir. 


Q3709A 


istege bagh tepsi 3 


Letter ve A4 boyutlannda 500 
yaprak kapasiteli giris tepsisi. 
500 yaprak kapasiteli tek bir 
tepsi takilabilir. istege bagh 
tepsi 3'u takabilmeniz icin 250 
yaprak kapasiteli istege bagh 
tepsi 2 takih olmahdir. 


Q3710A 
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Kagit ve diger yazdirma ortamlan 



Urun adi 


Aciklama 


Parga numarasi 


HP LaserJet kagidi 


HP LaserJet yazicilarda 
kullamlmak uzere uretilen 
Premium HP marka kagit. 


HPJ1124 (letter) 


HP LaserJet kagidi 


HP LaserJet yazicilarda 
kullamlmak uzere uretilen 

Premium HP marka kanit 

1 1 CI 1 IIUI 1 1 1 1 1 1 1 ictl Wa i\cjy 1 L. 


CHP310 (A4) 


HP LaserJet kagidi 


HP LaserJet yazicilarda 
kullamlmak fi7Prp urptilpn 

l\UIICIIIIIIIICIl\ U IC Ul CLIICI 1 

Premium HP marka kagit. 


HPJ1424 (legal) 


HP Premium Choice kagidi 


120,32 g/m 2 (32 lb.) agirliginda 
HP bond kagit. 


HPU1132 (letter) 


HP Premium Choice kagidi 


120,32 g/m 2 (32 lb.) agirliginda 
HP bond kagit. 


CHP410 (A4) 


HP Premium Kapak kagidi 


200 g/m 2 (75-lb kapak) 
agirliginda HP marka kagit. 
Kartpostal ve beige kapaklan 
yazdirmak igin kullanilir. 


Q241 3A (letter) 1 00 yaprak 


HP Premium Kapak kagidi 


200 g/m 2 (75-lb kapak) 
agirliginda HP marka kagit. 

rxaiiptJoIdl Vc Uciyc Kdpdrxldll 

yazdirmak igin kullanilir. 


Q2414A (A4) 100 yaprak 


fir TdZUlllTld Kdylul 


1— 1 D 1 iaear 1 /~\4" v/n 7 1 r» 1 1 n r !/">!n 
rlr LdbeiJel ydZlOllai lylll 

uretilen HP marka kagit. 


HPP1199 /|ottor\ 
nrr I I usuci ) 


tlr TdZUlllTla Kdylul 


rlr LdbclJcl ydZIOIIdl 1^.111 

uretilen HP marka kagit. 


Unri IU {r\H ) 


HP Cok Amach kagit 


Cesitli kullanimlara yonelik HP 
marka kagit. 


HPM1120 (letter) 


HP Cok Amagh kagit 


Cesitli kullanimlara yonelik HP 
marka kagit. 


HPM1420 (legal) 


HP LaserJet Kaba kagit 


Saten kaplamali saglam kagit. 
Kagit yirtilmaz ve hava 
kosullarma karsi dayaniklidir. 
Uzun sure korunmasi gereken 
belgeler igin. 


Q1298A (letter) 


HP LaserJet Kaba kagit 


Saten kaplamali saglam kagit. 
Kagit yirtilmaz ve hava 
kosullarma karsi dayaniklidir. 
Uzun sure korunmasi gereken 
belgeler igin. 


Q1298B (A4) 


HP Cok Parlak lazer kagidi 


Her iki yuzu cok parlak 
kaplamali. Brostirlerde, 
kataloglarda, fotograflarda ve 
gok parlak kagidm gerektigi 
her yerde kullanilir. 


Q2419A (letter) 200 yaprak 
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Urun adi 


Aciklama 


Parga numarasi 


HP Qok Parlak lazer kagidi 


Her iki yuzu cok parlak 
kaplamali. Brosurlerde, 
kataloglarda, fotograflarda ve 
cok parlak kagidin gerektigi 
her yerde kullanilir. 


Q2421A(A4) 200 yaprak 


HP Yumusak Parlak lazer 
kagidi (agir) 


Her iki yuzu saten kaplamali. 
120 g/m 2 (32 lb) 


Q4179A (letter) 200 yaprak 


HP Yumusak Parlak lazer 
kagidi (agir) 


Her iki yuzu saten kaplamali. 
120 g/m 2 (32 lb) 


C4179B (A4) 200 yaprak 


HP Yumusak Parlak lazer 
kagidi 


Her iki yuzu saten kaplamali. 
105 g/m 2 (12,70 kg) 


Q2415A (letter) 500 yaprak 


HP Yumusak Parlak lazer 
kagidi 


Her iki yuzu saten kaplamali. 
105 g/m 2 (12,70 kg) 


Q2417A(A4) 500 yaprak 


HP color LaserJet asetatlari 


Tarn renkli yazdirma icin renkli 
asetat kullanm. 


C2934A (letter) 50 yaprak 


HP renkli LaserJet asetatlari 


Tarn renkli yazdirma icin renkli 
asetat kullanm. 


C2936A (A4) 50 yaprak 
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Kullanici tarafindan degi§tirilebilen pargalar 



Urun adi 


Agiklama 


Parga numarasi 


Kaynastinci 


Makineyi temizledikten ve turn 
sorun giderme adimlanni 
uyguladiktan sonra baski 
kalitesi ile ilgili sorunlanniz 
devam ediyorsa yenisiyle 
deaistirin. (Bkz: Yaziciyi 
temizleme ve Baski kalitesi 
sorunlanni cozme.) 


Parga siparisi vermek igin HP 
Musteri Hizmetleri ile gorusun. 


Ayirma tablasi ve kagit alma 
silindirleri 


Yazici birden fazla kagit 
aliyorsa veya hig kagit 
almiyorsa degistirin. Farkh 
turde kagit ile deneme yapma 
sorunu gidermedi. 


Parga siparisi vermek igin HP 
Musteri Hizmetleri ile gorusun. 
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Ek Belgeler 

Bu kullanim kilavuzunun a§agidaki dillerde basih birer kopyasi mevcuttur. 



Kullanici kilavuzlan 



Dil 


Parga numarasi 


TurkQe 


Q3702-90905 


Arapga 


Q3702-90901 


Qince, basitle§tirilmi§ 


Q3702-90917 


Qek?e 


Q3702-90902 


Danca 


Q3702-90903 


Felemenkge 


Q3702-90904 


Fince 


Q3702-90906 


Fransizca 


Q3702-90907 


Almanca 


Q3702-90908 


ibranice 


Q3702-90909 


Macarca 


Q3702-90910 


italyanca 


Q3702-90911 


Korece 


Q3702-90912 


NorveQQe 


Q3702-90913 


Portekizce, Brezilya 


Q3702-90914 


Lehge 


Q3702-90915 


Rusga 


Q3702-90913 


ispanyolca, Kastilya dili 


Q3702-90918 


isvegtje 


Q3702-90919 


Tay dili 


Q3702-90921 


Geleneksel Qince 


Q3702-90920 


Turkge 


Q3702-90922 
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Servis ve destek 



Hewlett-Packard sinirh garanti bildirimi 

HP URUNU SINIRLI GARANTi SURESi 

HP color LaserJet 2550L, 2550Ln, 2550n 1 yilhk, Yetkili Servis Merkezi'ne iade 



HP son kullanici miisteri olarak size, HP donanim ve aksesuarlannin satin alma tarihinden sonra yukarida 
belirlenen sure icinde, malzeme ve isgilik kusuru icermeyecegi garantisi verir. Bu arizalar HP'ye garanti suresi 
icinde bildirilirse HP kendi secimine bagh olarak anzah oldugu tespit edilen iiriinleri onanr ya da yenisiyle 
degistirir. Degistirilen uriinler yeni ya da performans acismdan yeni bir iiriine esdeger olacaktir. 

HP, dogru sekilde yiiklendigi ve kullanildigmda, yazihmin satin alma tarihinden itibaren yukarida belirtilen sure 
boyunca malzeme ve isgilik kusurlanndan dolayi programlama talimatlarmi yerine getiremez duruma 
gelmeyecegini garanti eder. HP'ye garanti suresi iginde bildirilirse HP bu gibi kusurlardan dolayi programlama 
komutlarini yerine getirmeyen yazihmi yenisiyle degistirecektir. 

HP, iiriinlerinin kesintisiz veya hatasiz cahsacagim garanti etmez. HP herhangi bir iiriinii makul bir sure iginde 
onararak veya degistirerek garanti ettigi duruma getiremezse, uriinu derhal geri gondermeniz karsihginda satis 
fiyatmi geri almaya hak kazanirsiniz. 

HP iiriinlerinde performanslan yenisiyle esdeger olan yeniden iiretilmis veya 50k az kullanilmis parcalar 
bulunabilir. 

Garanti asagidaki nedenlerden dolayi ortaya cikan anzalan icermez: (a) uygun olmayan veya yetersiz bakim ya 
da kalibrasyon, (b) HP tarafmdan saglanmayan yazihm, arabirim, parca veya malzemeler, (c) yetkisiz tadilat 
veya koti) kullanim ya da (d) iiriiniin kendisi icin yayimlanmis ortam ozellikleri di§mda kullanimi (e) kullanim 
alanmm uygun olmayan sekilde hazirlanmi§ olmasi ya da uygun olmayan bakim. 

YEREL YASALARININ iZiN VERDiGi OLCUDE, YUKARIDAKi GARANTiLER TUM GARANTiLERi 
OLUSTURUR VE GEREK YAZILI GEREK SOZLU OLARAK BASKA HiQBiR ZIMNi VEYA ACIK GARANTi 
VEYA KOSUL VERiLMEZ. HP OZELLiKLE SATILABiLiRLiK, TATMiNKAR KALiTE VE BELiRLi BiR AMACA 
UYGUNLUK DOLAYLI GARANTiLERi YA DA KOSULLARINI REDDEDER. Bazi ulkeler/bolgeler veya eyaletler 
dolayh garantilerin sinirlandirilmasma izin vermez, bu nedenle yukandaki smirlandirma veya harictutma sizin 
igin ge?erli olmayabilir. Bu garanti size belirli yasal haklar verir ve ulkeden/bblgeden ulkeye/bolgeye ve eyaletten 
eyalete degi§ebilen baska haklara da sahip olabilirsiniz. HP sinirh garantisi HP'nin bu uriin i?in servis verdigi ve 
bu urunii pazarladigi turn ulkelerde/bolgelerde gegerlidir. Aldigmiz garantinin duzeyi yerel standartlara gore 
degisebilir. HP bu iiruniin yasal veya yonetmelik nedenleriyle isletilmesinin amaglanmadigi ulkelerde/bolgelerde 
i§lemesi i?in iiruniin form veya islevinde degisiklik yapmayacaktir. 

YEREL YASALARIN iZiN VERDiGi OLCUDE, BU GARANTi BiLDiRiMiNDEKi HAKLAR YEGANE VE TUM 
HAKLARINIZDIR. YUKARIDA BELiRTiLEN DURUMLARIN DISINDA, HP VEYA BAYiLERi, SOZLESMEDEN 
KAYNAKLANAN VEYA HAKSIZ FNL BiQiMiNDE OLUSAN YA DA BASKA BiR BiCiMDE ORTAYA QIKAN (KAR 
VE VERi KAYBI DA DAHiL OLMAK UZERE) VERi KAYBINDAN, DOGRUDAN, OZEL, RASTLANTISAL VE 
DOLAYLI ZARARLARDAN HiCBiR DURUMDA SORUMLU DEGiLDiR. Bazi ulkeler/bolgeler veya eyaletler 
dolayh garantilerin sinirlandirilmasma izin vermez, bu nedenle yukandaki smirlandirma veya harictutma sizin 
icin ge?erli olmayabilir. 
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YASAL OLARAK iZiN VERiLEN DURUMLAR DISINDA BU BiLDiRiMDEKi GARANTi KOSULLARI, URUNUN 
SiZE SATILMASIYLA iLGiLi TAN I NAN ZORUNLU YASAL HAKLARI DISLAMADIKLARI, SINIRLAMADIKLARI 
VE DEGiSTiRMEDiKLERi GiBi BUNLARA EK OLARAK SAG LAN M AKTAD I R . 
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Yazici Kartu§u Sinirh Garanti Bildirimi 



HP Yazici Kartusu icin malzeme ve iscilikten dogan hatalann olusmayacagi garanti edilir. 

Bu garanti (a) yeniden doldurulmus, yenilenmis, yeniden uretilmis veya herhangi bir sekilde 
degisiklik yapilan, (b) kotu kullanim, uygunsuz saklama kosullari veya yazici urunu icin 
yaymlanan ortam ozelliklerine uymayan yerlerde kullanim nedeniyle sorunlara maruz kalan 
veya (c) kullanim nedeniyle eskimis yazici kartuslarma uygulanmaz. 

Garanti servisinden faydalanmak icin, lutfen urunu satin aldigimz yere (sorunun yazih 
aciklamasi ve baski ornekleriyle birlikte) iade edin veya HP musteri destegine basvurun. HP 
kendi segimine bagh olarak kusurlu oldugu belirlenen urunleri degi§tirir veya size sati§ 
tutarmi iade eder. 

YEREL YASALARININ iZIN VERDiGi OLgODE, YUKARIDAKi GARANTiLER TUM 
GARANTiLERi OLU§TURUR VE GEREK YAZILI, GEREK SOZLU OLARAK BA§KA 
HiQBiR GARANTi iMA VEYA iFADE EDiLMEMEKTE OLUP, HP OZELUKLE 
SATILABiLiRLiK, TATMiNKAR KALiTE VE BELiRLi BiR AMACA UYGUNLUGU iMA EDEN 
TUM GARANTi VEYA KO§ULLARI REDDEDER. 

YEREL YASALARIN iZiN VERDiGi OLCUDE, HP VEYA BAYiLERi SOZLE§MEDEN 
KAYNAKLANAN VEYA HAKSIZ FiiL BiQiMiNDE OLU§AN YA DA BA§KA BiR BiCiMDE 
ORTAYA CIKAN (KAR VE VERi KAYBI DA DAHiL OLMAK UZERE)DOGRUDAN, OZEL, 
RASTLANTISAL VE DOLAYLI VEYA DiGER ZARARLARDAN HiCBiR DURUMDA 
SORUMLU DEGiLDiR. 

YASAL OLARAK iZiN VERiLEN DURUMLAR DI§INDA, BU BiLDiRiDEKi GARANTi 
KO§ULLARI, URUNUN SiZE SATILMASIYLA iLGiLi TAN I NAN ZORUNLU YASAL 
HAKLARI DISLAMADIKLARI, SINIRLAMADIKLARI VE DEGiSTiRMEDiKLERi GiBi, 
BUNLARA EK OLARAK SAGLANMAKTADIR. 
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Destek ve servisten yararlanma 



HP diinya capmda satin almabilecek cesitli servis ve destek secenekleri sunar. Bu 
programlardan yararlanma olanagi bulundugunuz yere bagh olarak degisebilir. 



HP bakim sozlesmeleri 

HP'nin genis kapsamh destek gereksinimlerini karsilayan cesitli turlerde bakim anlasmalan 
vardir. Bakim anlasmalan standart garantiye dahil degildir. Destek hizmetleri bdlgelere gore 
farkhhk gbsterir. Sizin icin uygun olan servisleri bgrenmek ve bakim anlasmalan ile ilgili 
daha fazla bilgi icin HP Musteri Hizmetleri'ne danism. Genelde yazici ile ilgili asagidaki 
bakim anlasmalan bulunur: 



Yerinde servis sozlesmeleri 

ihtiyacmiza en uygun diizeyde destek saglamak icin HP'nin iki farkh yanit suresine gore 
yerinde servis anlasmasi vardir: 

Oncelikli Yerinde Servis 

Bu anlasma kapsammda, HP'nin olagan is saatleri igindeki gagnlarmiza 4 saat iginde servis 
yaniti saglanir. 

Ertesi Gun Yerinde Servis 

Bu anlasma kapsammda, servis talebini izleyen is gununde destek saglanir. Yerinde servis 
sbzlesmelerinin gogunda, uzatilmis servis saatleri ve HP'nin belirlenmis servis bblgelerinin 
di§ma yapilan kapsami geni§letilmis servis seyahatleri belirtilmistir (ek ucrete tabidir). 
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HP Express Exchange (yalnizca ABD ve Kanada igin) 



Ek ucret karsihgi saglanan bu servis, standart garantiye alternatif olarak sunulmustur ve 
yazicinizi onarilmak uzere geri gondermeyi kapsar. HP Express Exchange arizali yazicmizi 
geri gdnderip yerine yenilenmis urun almaniza olanak tanir. HP Express Exchange'in daha 
hizh donusum saglamasi sayesinde, arizali yazicinm ureticiye gonderilip, tamir edilmesini 
ve geri gelmesini beklemeyi gerektiren eski servis programlarindakine gore yazicmin 
kullanilamadigi sure daha aza indirgenir. 

Bu servisten yararlanmayi segerseniz, asagidaki adimlan izleyin. HP yerinde destek 
servisinden yararlaniyorsaniz, burada agiklanan adimlan izlemek yerine, dogrudan yerel HP 
Musteri Hizmetleri merkeziyle calismamz onerilir. 



Not Bu yaziciyla ilgili destek segeneklerini bgrenmek igin 

http://www.hpexpress-services.com/10467a adresine gidin ve yazici modelinizin numarasini 
yazin. Kuzey Amerika'da, HP Musteri Hizmetleri yoluyla almabilen ek secenekler olabilir. 1- 
800-HPINVENT [(1 )(800)474-6836 (A.B.D)] veya (1)(800)268-1221 (Kanada) numaralan 

arayin. 



HP Express Exchange kullanma 

1. ABD veya Kanada HP Musteri Hizmetleri Merkezi'ni arayin. Birteknisyen sorunu bulur 
ve yazicmin hatah olup olmadigim saptar. Hatahysa, teknisyen musteriyi HP Servis 
Merkezine yonlendirir. 

2. Servis merkezinden birtemsilci urun ve musteri bilgilerini ister. Bazi durumlarda, ek 
bilgiler de istenebilir. 

3. Bu hizmeti kullanmayi kabul etmeden once, hatah yaziciyi iade konusunda yetkiliyle 
bilgi ahsverisinde bulunun. 

4. HP, yenilenmis yedek birimi ertesi gun elinize ulastirir. (Cografi konum birimin ertesi 
gune yetismesini engelleyebilir.) 

Degi§tirilen yazicilarda, orijinal yazicmin garanti suresi veya 90 gun (hangisi daha fazla 
kalmissa) devam eder. 
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Yaziciyi yeniden paketleme 



HP Musteri Hizmetleri yazicinizin onarilmak uzere HP'ye geri gonderilmesi gerektigini 
saptarsa, yaziciyi gondermeden once yeniden paketleme islemi igin asagidaki adimlan 
izleyin. 

DiKKAT Ambalajm yetersizliginden dolayi tasima sirasmda ortaya gikabilecek hasardan musteri 

sorumludur. 



Yaziciyi yeniden paketlemek igin 

1 . Yaziciya takih turn DIMM'leri cikarin ve saklayin. 

DiKKAT Statik elektrik, DIMM'lere zarar verebilir. DIMM'lere dokunurken antistatik bir bileklik takm 

veya sik sik DIMM antistatik paketin yuzeyine, sonra da yazici uzerindeki ciplak metale 
dokunun. DIMM'lerin sbkulmesi hakkmda daha fazla bilgi igin bkz: Bellek ve vazi tipi 

DIMM'lerini takma . 

2. Gbruntu tamburunu gikarin ve saklayin 

3. Yazici kartuslarimn ddrdunu de cikarin ve saklayin. Yazici kartu§lanni cikarmanin en 
kolay yolu yazicmin fisi takih iken agmak ve simian yapmaktir: 

a. Ust kapagi agin ve erisebileceginiz pozisyondaki yazici kartusunu gikartin. 
' 3 ' Ust kapagi kapatm ve ® (Doner TASiYiCi)'ya basin. 

c. Ust kapagi agin ve artik erisebileceginiz pozisyona gelen yazici kartusunu gikartin. 

d. Kalan iki yazici kartusunu gikartmak igin b ve c adimlarini yineleyin. 

Yazici agilmiyorsa, yazici kartuslanni a§agidaki yordami kullanarak el ile gikartin: 

DiKKAT Asagidaki yordami yazici agikken uygulamaya gahsmayin. Aksi takdirde yaziciya zarar 

verebilirsiniz. Yazici kartuslanni el ile gikarmadan once yazicmin kapah ve elektrik 
kablosunun gikarilmis oldugundan emin olun. 

a. Ust kapagi agin. Ust kapak mentesesinin altmda yazicmin sag tarafmda beyaz 
plastik kilavuzu bulun. 
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b. Kuguk tornavida veya duzletilmis bir kagit atasi gibi sivri bir nesneyi beyaz 

kilavuzdaki delige sokun. Yazicinin arkasina dogru itin. Bdylece tasiyici serbest 
kahr ve serbest sekilde ddnebilir. 




c. Tasiyiciyi gerektigi gibi ddndurerek her bir yazici kartusunu gikarin. Yazici 
kartuslarmdaki silindirlere dokunmamaya dikkat edin. 

Yaziciyi gdndermeden once yazici kartuslarim gikarmamz buyuk onem ta§ir. Tasima islemi 
sirasinda yazicinin icinde birakilan yazici kartuslari akabilir ve yazici makinesini ve toner 
iceren diger bolumleri tumuyle kaplayabilir. 

Yazici kartusunun zarar gormemesi igin, silindirine dokunmamaya dikkat edin ve yazici 
kartusunu dzgun paketinde veya isiga maruz kalmayacagi bir yerde saklaym. 

4. Sorun, istege bagli tepsi 2 veya istege bagli tepsi 3 degilse tepsileri gikartip bir kenara 
koyun. 

5. Guc kablosunu, arabirim kablosunu ve istege bagli aksesuarlari gikartip saklaym. 

6. istege bagli HP Jetdirect harici yazdirma sunucunuz varsa, gikartip bir kenara koyun. 

7. Mumkunse, baski orneklerini ve dogru sekilde yazdirilamayan kagit veya diger bir 
ortamdan 50-100 yapragi pakete koyun. 

8. Hizmet bilgi formu belgesinin doldurulmus kopyasmi birlikte gdnderin. 

9. A.B.D'de, yeni ambalaj malzemesi istemek igin HP Musteri Hizmetleri'ni araym. Bazi 
bolgelerde, mumkunse orijinal ambalaji kullanm. Hewlett-Packard, gdnderme islemi igin 
ekipmani sigorta ettirmenizi onerir. 
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Hizmet bilgi formu 



EKiPMANI iADE EDEN 


Tarih: 


ilgili kisi: 


Telefon numarasi: 


ilgili kisi bulunamazsa ikinci ilgili ki§i: 


Telefon numarasi: 


iade adresi: 


Ozel tasima talimatlan: 


GONDERDiGiNiZ URUN 


Model adi: 


Model numarasi: 


Seri numarasi: 



Sorunla ilgili yazici cikislanm ekleyin. Onanm icin gerekli olmayan aksesuarlari (kilavuzlar, temizlik malzemeleri vs.) 
GONDERMEYiN. 



YAZDIRMA KARTU§LARINI VE GORUNTU TAMBURUNU QIKARDINIZ Ml? 



Yazici kartusu ve gbruntu tamburunu cikartmanizi engelleyen mekanik bir sorun yoksa, yaziciyi gondermeden once 
bunlari cikartmalisimz. 



Evet. 



Hayir, bunlari gikartamiyorum. 



YAPILMASI GEREKEN (Gerekirse ayn bir sayfa ekleyin.) 



1. Anzanin olustugu kosullari anlatm. (Anzanm niteligi? Ariza olustugu sirada ne yapmaktaydimz? Hangi yazilimi 
kullaniyordunuz? Bu, tekrar edebilecek bir ariza mi?) 



2. Ariza zaman zaman tekrarlaniyorsa iki ariza arasmda ne kadar sure geciyor? 



3. Birim asagidakilerden birine bagliysa, uretici ve model numarasmi girin. 



Kisisel bilgisayar: 



Modem: Ag: 



4. Ek aciklamalar: 



ONARIM igiN ODEME YAPMA §EKLi 



Garanti kapsammda 



Satin almdigi/teslim edildigi tarih: 



(Orijinal tarihli satin alma veya teslim belgesini ekleyin.) 



Bakim sbzlesmesi numarasi: 



Satin alma siparis numarasi: 



Sozlesme ve garanti kapsamindaki servis di§mda, servis talebine siparis numarasi ve/veya yetkili imza 
eklenmelidir. Standart onanm ucretleri gegerli degilse, asgari sipari§ gerekir. Standart onanm ucretleri yetkili HP onanm 
merkezinden ogrenilebilir. 



Yetkili imza: 



Telefon numarasi: 
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Fatura adresi: 



Ozel fatura talimatlan: 
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Ozellikler 



Yazici ozellikleri 



Fiziksel ozellikler 



Uriin 


Yukseklik 


Derinlik 


Genislik 


Agirhk 


HP color 
LaserJet 2550L 
yazici (istege 
bagh tepsiler 
olmadan) 


325 mm 


451 mm 


482 mm 


21,5 kg 


HP color 
LaserJet 2550n 
yazici (250 
yaprak kapasiteli 
tepsi 2 ile birlikte) 


376 mm 


451 mm 


482 mm 


23,9 kg 


HP color 
LaserJet 2550n 
yazici (tepsi 2 ve 
500 yaprak 
kapasiteli istege 
bagh tepsi 3 ile 
birlikte) 


512 mm 


451 mm 


482 mm 


29,3 kg 



Sarf malzemesi ozellikleri 



Gbruntu tamburunun omrii (yuzde 5 doluluga 
gore) 


20.000 sayfa, yalnizca siyah beyaz 
yazdinldiginda 

5000 sayfa, renkli yazdinldiginda 
6000 - 8000 sayfa, ortalama omur 


Yazici kartus unun omrii (yuzde 5 doluluga gore) 


Siyah: 5000 sayfa 

Sari, cam gobegi ve macenta: Her biri 2000 
sayfa (HP color LaserJet 2550L yazici) 

Sari, cam gobegi ve macenta: Her biri 4000 
sayfa (HP color LaserJet 2550Ln ve 2550n 
yazicilar) 
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Elektrikle ilgili ozellikler 



Oge 


110 V ile gali§an modeller 


220 V ile gah§an modeller 


Guc kaynagi 


115 - 127 V(+/-% 10) 


220 - 240 V (+/- % 10) 




50 - 60 Hz (+/- Hz 2) 


50 - 60 Hz (+/- Hz 2) 


Gug tuketimi (tipik) 






Yazdirma sirasmda (renkli) 


224 W (ortalama) 


217 W (ortalama) 


Yazdirma sirasmda( siyah- 
beyaz) 


400 W (ortalama) 


400 W (ortalama) 


Bekleme modunda 


15 W (ortalama) 


19 W (ortalama) 


Kapali durumda 


0 W (ortalama) 


0 W (ortalama) 


Sicaklik ciki§i 






Bo§ta 


51 Btu/hr 


61 Btu/hr 


Onerilen minimum devre 
kapasitesi 


12 A 


6 A 



DiKKAT Guc gereksinimleri, yazicinin satildigi ulkeye/bolgeye baghdir. Cahsma voltajlanni 
donusturmeyin. Bu, yaziciya zarar verebilecegi gibi urun garantisini de gecersiz kilar. 



Ortama iliskin ozellikler 





Onerilen 1 


Qali§tirma 1 


Saklama 1 


(yazici ve yazici 
kartu§u) 

Sicaklik 


20° - 27° C 
(68° -81° F) 


15° -32,5° C 
(59° -90,5° F) 


-20° - 40° C 
(-4° - 104° F) 


Bagil nem 


Yuzde 20 - 70 


Yuzde 10-80 


Yuzde 95 veya daha 
az 


1 Degerler degi§ebilir. Gegerli bilgiler igin bkz: http://www.hp.com/support/clj2550. 


Ses yayihmi (HP color LaserJet 2550 serisi) 






Ses Giicii Duzeyi 


ISO 9296'ya gore 1 


Yazdirirken (20 ppm) 


LyvAd = 6.6 Bels (A) [66 dB (A)] 


SPL-Operator Konumu 


ISO 9296'ya gore 1 


Yazdirirken (20 ppm) 


LpAm = 52 dB(A) 



1 Degerler degisebilir. Gegerli bilgiler igin bkz: http://www.hp.com/support/clj2550. 
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Duzenleme bilgileri 



Giri§ 

Bu bolumde asagidaki duzenleme bilgileri yer ahr: 

• FCC mevzuati 

• Cevreci Urun Yonetim programi 

• Malzeme guvenlik veri sayfasi 

• Uyum Beyani 

• Lazer guvenlik bildirimi 

• Canadian DOC statement 

• Korean EMI statement 

• Finnish laser statement 
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FCC mevzuati 



Bu donati smanmis ve FCC kurallarinin 15. Bolumune uygun olarak B Sinifi bir dijital 
aygitin smirlamalarina uygun oldugu gorulmustur. Bu smirlar, meskun alanlardaki 
kurulumlan zararh girisimlere karsi korumayi saglamak amaciyla tasarlanmistir. Donati 
radyofrekans enerjisi uretir, kullanir ve yayabilir. Bu donati ydnergeler dogrultusunda 
kurulmaz ve kullanilmazsa, radyo iletisiminde zararh girisimlere neden olabilir. Ancak, 
herhangi bir kurulumda boyle bir zararh radyo frekansi giri§iminin olusmayacagi garantisi 
yoktur, bu frekansi sonlandirmanm tek yolu sadece donatiyi kapatip yeniden acmaktir. Bu 
donati radyo veya televizyon yayinlarina zarar veriyorsa, kullanici bu zararli girisimi 
asagidaki seceneklerden birini veya birkacini kullanarak duzeltmeye cahsmahdir: 

• Alici antenin yoniinu veya yerini degistirin. 

• Donati ve alici arasmdaki mesafeyi artirin. 

• Donatiyi, alicinm takili bulundugu devreden farkli birdevrede bulunan bir prize baglaym. 

• Yetkili saticiniza veya deneyimli bir radyo/televizyon teknisyenine basvurun. 



Not Yaziciya yapilan, HP tarafindan agikga onaylanmami§ degisiklikler, kullanicmm bu aygiti 

gali§tirma yetkisini gegersiz kilabilir. 

Korumali bir kablo kullanilmasi, FCC kurallan Kisim 15 B Sinifi sinirlanna uyulmasi icin 
gereklidir. 
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Qevreci Urun Yonetim programi 



Qevreyi koruma 

Hewlett-Packard Company, cevreye zarar vermeyen kaliteli urunler saglamayi ilke 
edinmistir. Bu urun, cevre uzerindeki etkilerini en aza indirecek bazi ozelliklerle 
tasarlanmistir. 

Ozon Li re ti mi 

Bu urun, sezilebilir miktarda ozon gazi (03) uretmez. 

Enerji tiiketimi 

Bu urun, enerji acisindan verimli biiro urunlerinin geli§mesini desteklemek amaciyla 
baslatilmi§ gonullii bir program olan ENERGY STAR® standartlarina uygundur. 



ENERGY STAR, U.S. Environmental Protection Agency'nin (A.B.D. Cevre Koruma Kurumu) 
A.B.D.'de tescilli hizmet markasidir. Bir ENERGY STAR® ortagi olarak, Hewlett-Packard 
Company bu iirunun ENERGY STAR® tarafmdan verimli enerji kullanimi icin belirlenen 
ybnergelere uygun oldugunu saptamistir. Aynntih bilgi icin bkz: http://www.energystar.gov 

Kagit kullanimi 

Bu iirunun elle dupleksleme bzelligi [iki tarafh baski, bkz: Her iki yiize de yazdirma (el ile 
dupleksleme)] ve forma baski bzelligi [birden gok sayfanin tek bir yapraga yazdmlmasi, bkz: 
Tek bir kagida birden fazla sayfa basilmasi (Forma baski)] kagit kullanimini ve bunun 
sonucu olarak da dogal kaynaklann tuketimini azaltir. 

Plastik Pargalar 

25 gram'in uzerindeki plastik pargalarin uzerinde uluslararasi standartlara uyan, plastigin, 
uruniin kullamm bmruniin sonunda geri dbniisturulmesi igin taninabilmesini kolayla§tiran 
isaretler vardir. 



HP LaserJet yazdirma sarf malzemeleri 

Bircok ulkede/bblgede, bu uruntin yazdirma sarf malzemeleri (brnegin, yazici kartusu, 
gbruntu tamburu) HP Yazici Sarf Malzemeleri iade ve Geri Dbnusum Programi aracihgiyla 
HP'ye geri gonderilebilir. Bu kullanimi kolay ve ucretsiz iade programi, 48'den fazla ulkede/ 
bblgede uygulanmaktadir. Turn yeni HP LaserJet yazici kartuslarimn ve sarf malzemelerinin 
paketlerinde birka? farkh dilde bilgi ve ybnergeler bulunmaktadir. 

HP Yazici Sarf Malzemelerini Geri Alma ve Geri D6nu§turme Programi Bilgileri 
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1990 yihndan bu yana HP Yazici Sarf Malzemeleri iade ve Geri Dbnusum Programi 
gergevesinde milyonlarca kullamlmis HP LaserJet yazici kartu§u toplanarak bunlarin 
gevreye atilmasi dnlenmistir. HP LaserJet yazici kartuslan ve sarf malzemeleri toplanir ve 
topluca kartusu pargalara ayiran kaynak ve kurtarma is ortaklanmiza sevk edilir. Titizlikle 
yapilan muayene islemlerinden sonra, segilen parcalaryeni kartuslarda kullanilmak uzere 
yeniden degerlendirilir. Geriye kalan pargalar, yararh urunler olu§turmak amaciyla diger 
sanayiler tarafmdan kullanilmak uzere ayrihr ve hammaddeye donusturulur. 

ABD icinde iadeler 

Kullamlmis kartus ve sarf malzemelerinin iadesinde gevreye saygi faktorunu goz ardi 
etmemek igin, HP iadelerin topluca yapilmasini ozendirmektedir. iki ya da daha fazla 
kartusu birbirine baglayip, paket iginde size ulastmlan odemesi yapilmis ve uzerinde adres 
yazih bir adet UPS etiketini kartuslarin uzerine yapi§tirmaniz yeterlidir. ABD dahilinde daha 
fazla bilgi igin, (1) (800) 340-2445 no'lu telefonu arayabilir veya HP Yazici Sarf 
Malzemelerini Geri Alma ve Geri Donusturme Programi web sitesini asagidaki adresten 
ziyaret edebilirsiniz: http://www.hp.com/go/recycle. 

ABD disi geri ahmlar 

ABD di§indaki mu§teriler yerel HP Satis ve Servis Burolarini arayabilir veya HP Yazici Sarf 
Malzemeleri Geri Alma ve Geri Dbnusiim Programi hakkmda daha fazla bilgi almak igin 
http://www.hp.com/go/recycle adresindeki Web sitesini ziyaret edebilirler. 

Kagit 

Bu iirunde, HP LaserJet Yazici Ailesi Yazdirma Ortami Kilavuzunda deginilen sartlari 
karsilayan geri donusturulmu§ kagit kullanilabilmektedir. Bu kilavuzu PDF olarak indirmek 
igin su adrese gidin: http://www.hp.com/support/ljpaperguide. Bu urun DIN 19309'a uygun 
olarak geri donusturtilmus kagitlann kullanimi igin uygundur. 

Malzeme kisitlamalari 

Bu urune civa eklenmemistir. 
Bu urunde pil bulunmamaktadir. 

Bu HP urtinunde kullanilan lehimlerde kur§un bulunmaktadir ve kullanim siiresi 
tamamlandigmda dzel bir sekilde atilmahdir. 

Geri dbnu§um hakkmda bilgi almak igin http://www.hp.com/go/recycle adresine veya yerel 
yetkililere ya da Electronics Industry Alliance web sitesine basvurabilirsiniz: 

http://www.eiae.org. 
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Malzeme guvenlik veri sayfasi 



Malzeme Guvenligi Teknik Verileri (MSDS), http://www.hp.com/hpinfo/community/ 
environment/productinfo/safety.htm adresindeki HP LaserJet Sarf Malzemeleri web 
sitesinden edinilebilir. 

Uzun sureli garanti 

HP SupportPack, HP donanim urununu ve turn HP tarafmdan saglanan ig bilesenleri 
kapsar. Donanim bakimi, HP urunun satin alinmasindan sonraki tig yillik stireyi kapsar. 
Musteri, HP urununu satin aldiktan sonraki 90 gun iginde HP Destek Paketi satin almahdir. 
Aynntili bilgi icin HP Musteri Hizmetleri Servisi ve HP Musteri Destegi Grubu'na basvurun. 
Bkz: HP musteri hizmetleri . 

Yedek parca ve sarf malzemesi tedariki 

Bu urunun yedek pargalari ve tuketim ogeleri, uretimleri durdurulduktan sonra en az bes yil 
siireyle piyasada bulunacaktir. 

Asagidakiler dahil 

HP gevre programlan: 

• Bu tirun veya pek 50k ilgili HP urunu igin urun ?evresel profili sayfasi 

• HP'nin gevreye verdigi onem 

• HP'nin gevre yonetim sistemi 

• HP'nin kullanim bmrti sona eren urunler igin iade ve geri donustim programi 

• Malzeme Guvenlik Veri Sayfalan 

Bkz: http://www.hp.com/go/environment veya http://www.hp.com/hpinfo/community/ 
environment 
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Uyum Beyani 



Uyum Beyani 

ISO/IEC Guide 22 ve EN 45014'e gore 

Uretici Adi: Hewlett-Packard Company 

Uretici Adresi: 11311 Chinden Boulevard 

Boise, Idaho 83714-1021, USA 

iirunun 

Urun Adi: HP color LaserJet 2550L/2550Ln/2550n 

Mevzuat Model Numarasi 4) : BOISB-0305-00. Q3709A - istege bagh 250 sayfahk giris tepsisi; Q371 OA - istege 

bagh 500 sayfahk giris tepsisi dahil 
Urtin Segenekleri: TUMUNUN 

asagidaki Urun Ozelliklerine uydugunu beyan eder: 

Guvenlik: IEC 60950:1999 / EN60950: 2000 

IEC 60825-1:1993 +A1: 1997 +A2:2001 / EN 60825-1 :1994 +A1 1 :1996 +A2:2001 (1. Smif Lazer/LED Uriinii) 
GB4943-2001 

EMC: CISPR 22:1997 /EN 55022:1998 B Simfi 1 ' 3 ' 

EN 61000-3-2:1995 /A14 
EN 61 000-3-3:1 995/ A1 
EN 55024:1998 

FCC Konu 47 CFR, Bolum 15 Smif B 2 > / ICES-003, Sayi 3/ GB9254-1998, GB17625.1-1998 / CNS 13438 

Tamamlayici Bilgiler: 

Burada anilan urun EMC Yonergesi 89/336/EEC ile Diisuk Gerilim Yonergesi 73/23/EEC'nin sartlarina uygundur ve bundan dolayi CE isareti 
tasimaktadir. 

1) Urun, Hewlett-Packard Kisisel Bilgisayar Sistemleri kullanilarak, standart bir yapilandirmayla test edilmistir. Henuz gecerli olmayan Madde 
9.5 istisnasiyla urunun standartlara uyum testi. 

2) Bu Aygit, FCC kurallannm 15. Bolumune uygundur. Aygitm gah^tirilmasi asagidaki iki kosula baghdir: (1) bu aygit zararh girisime sebep 
olmaz ve (2) bu aygit ahnan her turlu giri§imi, istenmeyen i§leme sebep olabilen girisim de dahil olmak uzere kabul eder. 

3) TBu urun, LAN (Yerel Ag) se?enekleri icerir. Arabirim kablosu LAN konnektorlerine baglandiginda, urun EN55022 ve CNS13438 Smif A 
gereksinimlerini karsilar. Bu durumda asagidakiler gegerlidir: "Uyari — Bu bir A sin if i urundur. Bu urun, yerel ortamlarda radyo frekansi 
girisimine neden olabilir. Boyle bir durumda kullanicinin uygun onlemleri almasi gerekebilir." 

4) Mevzuat geregi, bu urune bir Mevzuat model numarasi verilmistir. Bu numara urun adi veya urun numaralanyla karistirilmamahdir. 

Boise, Idaho , USA 
1 Nisan, 2004 

Sadece mevzuat konulan igin: 

Avustralya'da Product Regulations Manager, Hewlett-Packard Australia Ltd., 31-41 Joseph Street Blackburn, Victoria 3130, 

Danisma Merkezi: Australia 

Avrupa'da Danisma Bulundugunuz bolgedeki Hewlett-Packard Satis ve Servis Burosu veya Hewlett-Packard GmbH, Department HQ- 
Merkezi: TRE / Standards Europe, Herrenberger Strasse 140 , D-71034, Boblingen (FAKS: +49-7031-14-3143) 

ABD'de Danisma Product Regulations Manager, Hewlett-Packard Company, PO Box 15, Mail Stop 160 Boise, Idaho 83707-0015, 
Merkezi: (Telefon numarasi: 208-396-6000) 
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Ulkeye/bolgeye ozgii guvenlik bildirimleri 



Lazer guvenlik bildirimi 

ABD Gida ve ilac Dairesi'ne bagh CDRH (Center for Devices and Radiological Health), 1 
Agustos 1976 tarihinden itibaren uretilmis olan lazer urunleri icin bazi yonetmelikleri 
uygulamaya koymustur. Bu yazici, 1968'de yururluge giren Saghk ve Guvenlik Radyasyon 
Kontrolu yasasma gore ABD Saghk Bakanhgi (U.S. Department of Health and Human 
Services - DHHS) Radyasyon Performans Standardi uyarinca "Smif 1" olarak onaylanmistir. 

Yazicinm iginde yayilan radyasyon, koruyucu muhafazalar ve dis kapaklar tarafmdan 
tamamen hapsedildiginden, lazer isminin normal kullanimm higbir asamasmda disari 
kacmasi imkansizdir. 



UYARI! Bu kilavuzda belirtilenler disindaki denetimlerin, ayarlann veya yontemlerin uygulanmasi 
zararh radyasyonun aciga cikmasina neden olabilir. 



Canadian DOC statement 

Complies with Canadian EMC Class B requirements. 

«Conforme a la classe B des normes canadiennes de compatibilite electromagnetiques 
(CEM).» 



Korean EMI statement 



oj-Lfl^- (B^ 
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Finnish laser statement 



LASERTURVALLISUUS 
LUOKAN 1 LASERLAITE 
KLASS 1 LASER APPARAT 

HP color LaserJet 2550L, 2550Ln, 2550n -laserkirjoitin on kayttajan kannalta turvallinen 
luokan 1 laserlaite. Normaalissa kaytossa kirjoittimen suojakotelointi estaa lasersateen 
paasyn laitteen ulkopuolelle. 

Laitteen turvallisuusluokka on maaritetty standardin EN60825-1 (1994) mukaisesti. 
VAROITUS! 

Laitteen kayttaminen muulla kuin kayttoohjeessa mainitulla tavalla saattaa altistaa kayttajan 

turvallisuusluokan 1 ylittavalle nakymattomalle lasersateilylle. 

VARNING! 

Om apparaten anvands pa annat satt an i bruksanvisning specificerats, kan anvandaren 
utsattas for osynlig laserstralning, som bverskrider gransen for laserklass 1. 
HUOLTO 

HP color LaserJet 2550L, 2550Ln, 2550n -kirjoittimen sisalla ei ole kayttajan huollettavissa 
olevia kohteita. Laitteen saa avata ja huoltaa ainoastaan sen huoltamiseen koulutettu 
henkilb. Tallaiseksi huoltotoimenpiteeksi ei katsota variainekasetin vaihtamista, paperiradan 
puhdistusta tai muita kayttajan kasikirjassa lueteltuja, kayttajan tehtavaksi tarkoitettuja 
yllapitotoimia, jotka voidaan suorittaa ilman erikoistyokaluja. 
VARO! 

Mikali kirjoittimen suojakotelo avataan, olet alttiina nakymattomalle lasersateilylle laitteen 

ollessa toiminnassa. Ala katso sateeseen. 

VARNING! 

Om laserprinterns skyddsholje bppnas da apparaten ar i funktion, utsattas anvandaren for 

osynlig laserstralning. Betrakta ej stralen. 

Tiedot laitteessa kaytettavan laserdiodin sateilyominaisuuksista: 

Aallonpituus 770-800 nm 

Teho 5 mW 

Luokan 3B laser 
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Bellekle birlikte gah§ma 



Bu bolumde a§agidaki konularda bilgi verilmektedir: 

• Yazici bellegi 

• Bellek ve vazi tipi DIMM'lerini takma 

• DIMM takiligini denetleme 

• Bellegi etkinlestirme 

• Dil yazi tipi DIMM'ini etkinlestirme 
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Yazici bellegi 



HP color LaserJet 2550 serisi yazicida, asagidaki secenekleri kullanarak yazicinin 
kapasitesini arttirabilmeniz icin ikili dogrudan bellek modulu (DIMM) yuvasi bulunur: 

• Daha fazla yazici bellegi. DIMM'ler, toplam olarak en fazla 160 MB olmak uzere; 32, 64 
ve 128 MB'lik birimler halinde bulunmaktadir. 

• DIMM tabanh ek yazi tipleri, makrolar ve diizenler. 

Sik sik karmasik grafik isler veya PS belgeleri yazdiriyorsaniz veya cok sayida karsidan 
yuklenen yazi tipi kullaniyorsaniz, yaziciya bellek eklemeniz gerekebilir. Ek bellek aynca 
yazicinin en yuksek hizda birden cok, harmanlanmis kopya yazdirmasina olanak verir. 

Ek bellek siparis etmeden once, Yapilandirma sayfasi yazdirarak yuklu belleginizin degerine 

bakm. [® (Devam) ve W (is Iptal) dugmelerine ayni anda basin veya HP Ara? Kutusu 
uygulamasmi kullanin.] DIMM sipari§i vermek i?in Aksesuarlar ve siparis verme bilgileri 
bolumtine bakm. Onceki HP LaserJet yazicilannda kullanilan tekli dogrudan bellek 
modulleri (SIMM) bu yaziciyla uyumlu degildir. 
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Bellek ve yazi tipi DIMM'lerini takma 



Yaziciya ek bellek takabileceginiz gibi, yazicinin Qin veya Kiril alfabesi karakterlerini 
yazdirmasi igin yazi tipi DIMM'i de takabilirsiniz. 

DiKKAT Statik elektrik DIMM'lere zarar verebilir. DIMM'lere dokunurken antistatik bir bileklik takin 

veya sik sik DIMM antistatik paketin yuzeyine, sonra da yazici uzerindeki giplak metale 
dokunun. 



Bellek ve yazi tipi DIMM'lerini takmak igin 

^ (Devam) ve W (is Iptal) dugmelerine ayni anda basarak bir Yapilandirma sayfasi 
yazdinn. (Bir Sarf Malzemelerinin Durumu sayfasi, buyuk bir olasihkla bir de HP 
Jetdirect Yapilandirma sayfasi yazdinhr.) Yapilandirma sayfasi kendi dilinizde 
yazdirilamiyorsa, bkz: Ozel sayfalar . 

2. Yapilandirma sayfasi yazildiktan sonra, yaziciyi kapatm ve fisini gekin. 




3. Yazicinin sag tarafmda, DIMM kapagmi agin. 




4. ikinci DIMM kapagmi agin. 




5. DIMM yuvasmm her iki tarafmdaki kilitleri agin. 
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6. DIMM'i antistatik ambalajindan Qikarin. 





DIMM'i duz bir §ekilde yuvanin igine bastinn. DIMM'in iki yanindaki kilitleri yerlerine 
oturacak §ekilde sikica kapatm. 
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DIMM takili§mi denetleme 



DIMM'lerin dogru takildigindan ve calistigindan emin olun. 

DIMM'in dogru takihp takilmadigini denetlemek icin 

1. Yaziciyi agin. Yazici baslatma surecini tamamladiktan sonra Hazir isigimn yanip 
yanmadigma bakm. Hata mesaji gorunurse, DIMM yanhs takilmi§ olabilir. 



^ (Devam) ve W (is Iptal) dugmelerine ayni anda basarak bir Yapilandirma sayfasi 
yazdinn. (Bir Sarf Malzemelerinin Durumu sayfasi, buyuk bir olasilikla bir de HP 
Jetdirect Yapilandirma sayfasi yazdinhr.) 

3. Yapilandirma sayfasmin Yuklu Kimlikler ve Segenekler kismma bakin ve DIMM 
takilmadan once yazdirilmi§ Yapilandirma sayfasiyla karsilastirin. 

4. Tanman bellek miktannda artma olmadiysa veya yazi tipi DIMM'i tamnmiyorsa, 
asagidaki durumlar soz konusu olabilir: 

• DIMM dogru takilmamis olabilir. Takma islemini tekrarlayin. 

• DIMM anzah olabilir. Basak bir DIMM takmayi deneyin. 

5. DIMM dogru takildiktan sonra, bellek DIMM'i taktiysaniz Bellegi etkinlestirme bolumune, 
dil yazi tipi DIMM'si taktiysaniz Dil yazi tipi DIMM'ini etkinlestirme bolumune gidin. 
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Bellegi etkinle§tirme 



Yazicida yeni takih olan DIMM bir bellek DIMM'i ise, yazicinin turn Windows kullanicilari 
yazici suructisunu yeni eklenen bellegi taniyacak sekilde ayarlamahdir. Macintosh 
bilgisayarlaryeni bellegi otomatik olarak tanir. 

Windows icin bellek etkinlestirme 

1 . Baslat menusunde, Ayarlar uzerine gelin ve Yazicilar veya Yazicilar ve Fakslar 

secenegini tiklatm. 

2. Bu yaziciyi secin ve Ozellikler'i tiklatm. 

3. Yapilandir sekmesinde, Diger'i tiklatm. 

4. Toplam Bellek alanina, varolan toplam bellek miktarmi yazin. 

5. Tamam'i tiklatm. 

Mac OS icin bellek etkinlestirme 

Not OS X sistemde bellek etkinlestirme asagidaki yordamdan farkh olabilir. 

1. Yazicinin masaustu simgesini tiklatm. 

2. Yazdirma meniisunden Kurulum Degistir'i secin. 
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Dil yazi tipi DIMM'ini etkinle§tirme 



Yaziciya yeni dil yazi tipi DIMM'i takilmissa, yazicinm turn Windows kullanicilari yazici 
surucusunu yeni eklenen yazi tipi DIMM'ini taniyacak sekilde ayarlamahdir. Macintosh 
bilgisayarlari yeni dil yazi tipi DIMM'lerini otomatik olarak tanir. 

Windows'da yazi tiplerini etkinle§tirme 

1 . Basjat menusunde, Ayarlar uzerine gelin ve Yazicilar secenegini tiklatm. 

2. Bu yaziciyi se?in ve Ozellikler'i tiklatm. 

3. Yapilandir sekmesinde, Diger'i tiklatm. 

4. Yazi Tipi DIMM'i onay kutusunu segin. 

5. Tamam'i tiklatm. 
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Simgeler / Sayisal ogeler 

250 yaprak kapasiteli tepsi. Bkz: tepsi 2 

4 Renk segenegi 69 

500 yaprak kapasiteli tepsi. Bkz: tepsi 3 

A 

agik/kapah dugmesi 10 
agir kagit 

baski yapilacak yer 45, 50 

ozellikler 22 
agirlik 

yazici 145 
aglar 

aksesuarlar, siparis verme 128 

bilgi sayfalari, yazdirma 56 

igin yazihm 14 

sorun giderme 82 
aksesuarlar 

hatalar 103, 104 

parga numaralari 126 
anlasmalar, bakim 138, 151 
antetli kagit 

gikis yolu 45 

ozellikler 110 

yazdirma 51 
Apple LaserWriter 8 surucusu 15 
Apple Macintosh. Bkz: Macintosh 
arabirim baglanti noktalari 

baglama 10 

bulunan turler 7 

kablolar, siparis 128 

konumlandirma 10 

sorun giderme 85, 91 
Arag Kutusu 

desteklenen isletim sistemleri 12 

kullanim 59 
arka cikis kapagi 

konumlandirma 10 

ozellikler 7 

yazdirma 45 
asetatlar 

ozellikler 21,22 

yazdirma 48 



ayarlar 

degistirme 13, 39 
renk 68 
tasarrufu 43 

varsayilan ayarlari geri yukleme 44 
ayarlari kaydetme 43 
Aygit Ayarlari, HP Arac Kutusu 62 
ayirma tablasi, siparis verme 132 
Ayrintih yan ton segenegi 69 

B 

baglanti noktalari 

baglama 10 

bulunan turler 7 

kablolar, siparis 128 

konumlandirma 10 

sorun giderme 85, 91 
bakimi 

sozlesmeleri 138, 151 

yazici kartuslarini degistirme 72 
baski kalitesi 

ayarlar 44 

HP ImageREt 2400 66 

ozellikler 6 

sorun giderme 111 
belgeler 62, 133 
belgeleri buyutme 43 
belgeleri kugultme 43 
belgeleri olgeklendirme 43 
belgeleri yeniden boyutlandirma 43 
Belgeler sekmesi, HP Arag Kutusu 62 
bellegi yiikseltme 156 
bellek 

DIMM yuvasi hatalan 104 
ekleme 156 
etkinlestirme 160 
parga numaralari 127 
takma 157 

yuklemenin dogrulanmasi 159 
BeniOku 62 

bilgi sayfalari, yazdirma 56 
bir kagida birden gok sayfa 43 
bosluklar, sorun giderme 114 
bos sayfalar, sorun giderme 86 
boyut, yazici 145 
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boyutlar, ortam 

dzel 42, 50 

tepsi secimi 37 
boyutlar, yazici 145 
bolmeler, cikis 

konumlandirma 10 

dzellikler 7 

secme 45 

siki§malar, giderme 108 
sorun giderme, kivrilma 86 

C 

Cam gobegi kartus 

bos veya yok, isik mesajlari 99 

HPolmayan 100 
Cam Gobegi kartus 

az 98 

durum isigi 26, 98 

kullanim dmru 72 

parca numarasi 126 

Aynca bkz kartuslar 
civa dzellikleri 150 
Courier yazi tipi 88 

Q 

Cabuk Ayarlar 43 

cahstirma ortami, dzellikler 146 

carpik sayfalar 118 

cevreci 

dzellikler 149 
cevrimici musteri destegi iii 
cevrimigi Yardim 

yazici surticuleri 40 
gift tarafh yazdirma 52 
cikis bdlmeleri 

konumlandirma 10 

dzellikler 7 

secme 45 

sikismalar, giderme 108 
sorun giderme, kivrilma 86 
cikis kalitesi 
ayarlar 44 

HP ImageREt 2400 66 

sorun giderme 111 
cizgiler, sorun giderme 114 
50k amach kagit, HP 130 
50k amach tepsi. Bkz: tepsi 1 
gdzunurluk 

ayarlar 44 

baski kalitesi sorunlanni giderme 1 1 1 
HP ImageREt 2400 66 
dzellikler 6 

D 

dalga, sorun giderme 86, 118 
Deneme sayfasi, yazdirma 56 



destek 

bakim sdzlesmeleri 138,151 

HP Express Exchange 139 

parga numaralari 126 

servis bilgi formu 142 

yaziciyi yeniden paketleme 140 
desteklenen isletim sistemleri 12 
desteklenen platformlar 12 
devam edilebilecek dikkat hatalari 103 
Devam isigi ve dugmesi 27 
dijital kameralar, renk eslestirme 70 
dikey cizgiler, sorun giderme 114 
Dikkat isigi 26,102,125 

Aynca bkz isiklar 

dil 

bilgi sayfalari 56 
diller, yazici 

dzellikler 7 
DIMM'ler 

ekleme 156 

etkinlestirme 160 

parga numaralari 127 

takma 157 

yazi tipi, ayarlar 86 

yuva hatalari 104 

yuklemenin dogrulanmasi 159 
Doner Tasiyici dugmesi 26 
dpi (inc basina nokta sayisi) 

ayarlar 44 

baski kalitesi sorunlanni giderme 1 1 1 

HP ImageREt 2400 66 

dzellikler 6 
dupleksleme 52 
durum 

HP Arag Kutusu ile gdruntiileme 60 
isiklar. Bkz: isiklar 

Sarf Malzemelerinin Durumu sayfasi, yazdirma 
57 

Durum sekmesi, HP Arag Kutusu 60 

dugmeler, kontrol paneli 25 

duz kagit yolu 45 

Duz yan ton segenegi 69 

E 

egrilik, sorun giderme 118 

ekran rengi eslestirme 70 

elektrikle ilgili dzellikler 146 

El ile Besleme modu 85 

elkitaplan 62,133 

Elle ayarlanan renk segenekleri 68 

elle dupleksleme 52 

enerji tuketimi 146,149 

EPS dosyalari, sorun giderme 90 

eslestirme, renk 70 
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etiketler 

cikis yolu 45 

dzellikler 21,22 

yazdirma 47 
Explorer, desteklenen surumler 59 
Express Exchange, HP 139 

F 

farkh ilk sayfa 44 
FCC bildirimleri 148 
filigranlar 42 
film, asetat. Bkz: asetatlar 
forma basina sayfa 43 
Forma yazdirma 43 
4 Renk secenegi 69 

G 

garanti 

uzatilmis 138,151 

urun 135 

yazici kartusu 137 
genisletme, bellek 156 
geri ddnusum 

plastik 149 

yazici kartuslan 149 
giris tepsileri 

dahil 4 

desteklenen ortam 22 
konumlandirma 10 
dzellikler 7 
parca numaralari 129 
secme 37, 41 
sikismalar, giderme 106 
sorun giderme 84 
yerlestirme 30 
gdruntu kalitesi 
ayarlar 44 

HP ImageREt 2400 66 
sorun giderme 111 
gdruntu tamburu 
az 98 

bos, isik mesajlari 100 

durum isigi 26 

HPolmayan 101 

kullanim omru 72 

parga numarasi 126 
gri tonlarinda yazdirma 

secme 42 

sorun giderme 121 
gri zemin, sorun giderme 115 

gu? 

anahtar 10 
gereksinimler 146 
sorun giderme 80 
tuketim 149 



H 

hata mesajlari 
aksesuar 104 
ikincil, yazici durumu 104 
Macintosh 95 

tuketim malzemeleri durum isiklari 98 

yazici durumu 102 
Hazirisigi 27,102,125 

Aynca bkz isiklar 
hiz 

en yuksege cikarma 38 

dzellikler 6 

sorun giderme 83 
HP Arac Kutusu 

aygit ayarlan 62 

desteklenen isletim sistemleri 12 

toner duzeyi, kontrol yeri 73 

yaziciyi ayarlama 77 
HP 50k amach kagit 130 
HP Express Exchange 139 
HP ihbar hatti 74 
HP ImageREt 2400 66 
HP Jetdirect yazdirma sunuculan 

bilgi sayfasi, yazdirma 56 

parga numaralari 128 

sorun giderme 82 
HP LaserJet kag id i 130 
HP olmayan yazici kartuslan 74 
HP SupportPack 138,151 
HP Web Jetadmin 

desteklenen isletim sistemleri 12 

kullanim 14 

toner duzeyi, kontrol yeri 73 
HP Yazici Sarf Malzemelerini Geri Alma ve Geri 
Donusturme Programi 149 

I 

IBM OS/2 destegi 12 
ImageREt 2400 66 

Internet Explorer, desteklenen surumler 59 
isiklar 

aksesuar hata mesajlari 104 
durumlar 97 
konumlandirma 25 

tuketim malzemeleri durum mesajlari 98 
yazici durumu ikincil mesajlari 104 
yazici durumu mesajlari 102 

ihbar hatti 74 
ikincil mesajlar 

aksesuar hatalari 104 

yazici durumu isiklari 104 
iki tarafh yazdirma 52 
iki yiize, yazdirma 52 
ilk sayfa, farkli 44 



TRWW 



Dizin 165 



ing basina nokta (dpi) 
ayarlar 44 

baski kalitesi sorunlarini giderme 1 1 1 

HP ImageREt 2400 66 

dzellikler 6 
istege bagh tepsi 2. Bkz: tepsi 2 
istege bagh tepsi 3. Bkz: tepsi 3 
is iptal dugmesi 26, 54 
i§leniyor mesaji 102 

J 

Jetadmin 

desteklenen isletim sistemleri 12 
kullanim 14 

toner duzeyi, kontrol yeri 73 
Jetdirect yazdirma sunuculan 
bilgi sayfasi, yazdirma 56 
parca numaralari 128 
sorun giderme 82 

K 

kablolar 

baglama 10 

parca numaralari 128 

sorun giderme 85 
kablolan baglama 10 
kagit 

antetli kagit 51 

cikis secenekleri 45 

HP, siparis verme 130 

ilk sayfa, farkh 44 

kart stogu 50 

dzel boyutlu 42, 50 

dzellikler 18 

secme 18 

sikismalar 105 

sorun giderme 110 

tepsi 1, desteklenen turler 22 

tepsilere kagit yerlestirme 30 

uzun 30 

kagit alma silindirleri, siparis verme 132 
kagit cikis bdlmeleri 

konumlandirma 10 

dzellikler 7 

secme 45 

sikismalar, giderme 108 
sorun giderme, kivrilma 86 

kagit ekleme 30 

kagit giris tepsileri 
dahil 4 

desteklenen ortam 22 
konumlandirma 10 
dzellikler 7 
parca numaralari 129 
secme 37, 41 



sikismalar, giderme 106 
sorun giderme 84 
yerlestirme 30 
kalite 

ayarlar 44 

HP ImageREt 2400 66 

dzellikler 6 

sorun giderme 111 
kapaklar, beige 

farkh kagit kullanma 44 

kagit dzellikleri 22 

kart stogu, yazdirilacak ortam 45, 50 
kapaklar, yazici 10 
kapasite 

gikis bdlmeleri 45 
karakterler, sorun giderme 117 
karsidan surticu yukleme 13 
kartlar 

baski yapilacak yer 45 

dzellikler 22 
kart stogu 

baski yapilacak yer 50 
kartuslar 

az 98 

bos veya yok, isik mesajlari 99 

degistirme 74 

durum isiklari 26, 98 

durum sayfasi, yazdirma 57 

geri ddnusum 149 

HP ihbar hatti 74 

HPolmayan 100 

kullanim omru 72 

parga numaralari 126 

saklamaya iliskin dzellikler 146 
katlanmalar, sorun giderme 119 
kaynak, yazdirma dlgutu 37, 41 
kaynastmci, siparis verme 132 
kenar bosluklari, zarflar 19 
Kenar Denetimi 69 
kimlikler 

dzellikler 7 
kirismalar, sorun giderme 119 
kivrilma, sorun giderme 86, 118 
kontrol paneli 

aksesuar hata isiklari 104 

ikincil yazici durumu isiklari 104 

isiklar ve dugmeler, aciklama 25 

isiklar ve mesajlar, sorun giderme 97 

tuketim malzemeleri durumu 98 

yazici durumu isiklari 102 
kullanici tarafmdan degistirilebilen pargalar 132 
kullanim kilavuzu 

erisim 62 

parga numaralari 133 
kullanim sureleri, sarf malzemeleri 72 
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L 

LaserJet kagidi 130 
LaserWriter 8 surucusu 15 
lazer guvenlik bildirimleri 153 
lekeler, sorun giderme 113 
LINUX destegi 12 

M 

Macenta kartus 
az 98 

bos veya yok, isik mesajlari 99 
durum isigi 26, 98 
HPolmayan 101 
kullanim omru 72 
parga numarasi 126 
Aynca bkz kartuslar 
Macintosh 
ayarlar 40 

desteklenen ozellikler 12 
sorunlar, sorun giderme 89 
surucu ozellikleri 40 
yazdirma 38 

yazilimin kurulumunu kaldirma 17 

yazihm ozellikleri 15 
Malzeme Guvenligi Veri Sayfasi 151 
mesajlar 

aksesuar hatalari 104 

ikincil, yazici durumu 104 

Macintosh 95 

tuketim malzemeleri durumu 98 

yazici durumu 102 
metin, sorun giderme 86, 117 
mevzuata iliskin bildirimler 

FCC 148 

lazer guvenligi 153 

Malzeme Guvenligi Veri Sayfasi 151 

uyum beyani 152 
meyilli sayfalar 118 
Microsoft Windows. Bkz: Windows 
modeller 4 

monitorler, renk eslestirme 70 
motor, temizleme 76 
murekkep kartuslari. Bkz: yazici kartuslari 
musteri destegi 

bakim sozlesmeleri 138,151 

HP Express Exchange 139 

servis bilgi formu 142 

yaziciyi yeniden paketleme 140 

N 

nem ozellikleri 

kagit, saklama 19 

yazici ortami 146 
Netscape Navigator, desteklenen surumler 59 
noktalar, sorun giderme 113 
Nbtr Griler secenekleri 69 



onarim. Bkz: servis 
ortam 

antetli kagit 51 

asetatlar 21,48 

gikis secenekleri 45 

etiketler 21,47 

HP, siparis verme 130 

ilk sayfa, farkh 44 

kagit ozellikleri 19 

kart stogu 50 

ozel boyutlu 42, 50 

ozellikler 18 

parlak kagit 49 

segme 18 

sikismalar 105 

sorun giderme 110 

tepsi 1, desteklenen turler 22 

tepsilere kagit yerlestirme 30 

uzun 30 

yazici ozellikleri 146 

zarflar 19,46 
ortam yerlestirme 

tepsi 1 30 

tepsi 2 31 

tepsi 3 33 
OS/2 destegi 12 
ozon ozellikleri 149 



onceden yazdirilmis kagit 

baski yapilacak yer 51 

gikis yolu 45 

ozellikler 110 
on yuz asagi tepsisi. Bkz: ust gikis bolmesi 
on yuz yukari tepsisi. Bkz: arka gikis kapagi 
ozel kagit boyutu 42, 50 
ozellikler 

asetatlar 21 

etiketler 21 

kagit 18 

Malzeme Guvenligi Veri Sayfasi 151 
ortam 146 
renk 66 
siiruculer 40 

tepsiler, desteklenen ortamlar 22 
yazici 4, 145 
yazici ozellikleri 6 
zarflar 19 
ozel ortamlar 

antetli kagit 51,110 
asetatlar 21,48 
cikis yolu 45 
etiketler 21,47 
kart stogu 50 
ozel boyutlu 42, 50 
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ozellikler 22 
parlak kagit 49 
zarflar 19,46 



paralel baglanti noktasi 

baglama 10 

bulunan tur 7 

konumlandirma 10 
paralel kablolar, siparis 128 
parcalar 

kullanici tarafindan degistirilebilen 132 

parca numaralari 126 
parlak kagit 

yazdirma 49 
PCL suruculeri 

ayarlar 40 

desteklenen isletim sistemleri 12 

geriye donuk uyumluluk 14 

ozellikler 7 
PDE'ler, Macintosh 15 
pil ozellikleri 150 
posta etiketleri 

cikis yolu 45 

ozellikler 21,22 

yazdirma 47 
PostScript 

desteklenen isletim sistemleri 12 

hatalar 88 

ozellikler 7 

stirucu ayarlari 40 
PPD'ler, Macintosh 15 
programlar, ayarlar 13 
PS 

desteklenen isletim sistemleri 12 
hatalar 88 
ozellikler 7 
stirucu ayarlari 40 

R 

raporlar, yazdirma 56 
renk 

ayar 77 

ayarlar, degistirme 68 
El ile ayar segenekleri 68 
eslestirme 70 
gri tonlu, yazdirma 42 
HP ImageREt 2400 66 
ozellikler 66 
sorun giderme 121 
sRGB 70 
RGB renk secenekleri 69, 70 



S 

saklama 

kagit 19 

yazici 146 

yazici kartuslan 73 

zarflar 20 
sarf malzemeleri 

durum isiklari 26, 98 

durum sayfasi 57 

durum sayfasi, yazdirma 57 

geri donusum 149 

kullanilabilirlik 151 

kullanim sureleri 72 

ozellikler 145 
sarf malzemeleri ve aksesuar siparisi verme 126 
San kartus 

az 98 

bos veya yok, isik mesajlari 99 
durum isigi 26, 98 
HPolmayan 101 
kullanim omru 72 
parga numarasi 126 
Aynca bkz kartuslar 
sayfa/dakika 6 

sayfa egriligi, sorun giderme 1 1 8 

Sayfa Yapisi 36 

Sayfaya Sigdir segenegi 43 

sayfa zemini, gri 115 

segenekler. Bkz: ayarlar 

servis 

bilgi formu 142 

hatalar 103 

HP Express Exchange 139 

parga numaralari 126 

sozlesmeleri 138, 151 

yaziciyi yeniden paketleme 140 
sicakhk ozellikleri 

kagit, saklama 19 

yazici ortami 146 
sikismalar 

cikis alanlan 108 

giris alanlan 106 

nedenler 105 

yazicinm igi 105 
sikismalari giderme 

cikis alanlan 108 

gin's alanlan 106 

ortak yerler 105 

yazicinm igi 105 
silik baski 113 
silindirler, siparis verme 132 
Smir Kontrol hatasi 95 
siyah beyaz baski 

segme 42 

sorun giderme 121 



168 Dizin 



TRWW 



Siyah kartus 
az 98 

bos veya yok, isik mesajlari 99 

durum isigi 26, 98 

HPolmayan 100 

kullanim omru 72 

parca numarasi 126 

Aynca bkz kartuslar 
soluk baski, sorun giderme 1 1 3 
sorun cbzme. Bkz: sorun giderme 
sorun giderme 

aksesuar hatalari 104 

baski kalitesi sorunlan 1 1 1 

bos sayfalar 86 

Deneme sayfasi, yazdirma 56 

egri sayfalar 118 

EPS dosyalan 90 

ikincil yazici durumu mesajlari 104 

kirismalar 119 

kivrilma 86,118 

kontrol paneli mesajlari 97 

Macintosh sorunlan 89 

metin 86 

onay listesi 80 

ortam 110 

PostScript (PS) hatalari 88 

renk 121 

satirlar 114 

sikismalar 105 

silik baski 113 

Smir Kontrol hatalari 95 

tepsiler 84 

toner bulasmasi 113 

tuketim malzemeleri durum mesajlari 98 

Yapilandirma sayfasi, yazdirma 56 

yavas yazdirma 83 

yazdirma 85 

yazici durumu mesajlari 102 

yazici kartuslarini degistirme 73 

yaziciyi ayarlama 77 

yazi tipleri 88, 90 

yinelenen bozukluklar 116,120 
Sorun Giderme sekmesi, HP Arac Kutusu 60 
sbzlesmeler, bakim 138, 151 
sRGB 69, 70 
sunucular 

bilgi sayfasi, yazdirma 56 

parca numaralari 128 

sorun giderme 82 
SupportPack, HP 138,151 
surucu 

sorun giderme 80 
suruculer 

acma 36 

ayarlar, degistirme 39 
desteklenen isletim sistemleri 12 
karsidan yukleme 13 



kurulumu kaldirma 15 
Macintosh 15 
bzellikler 40 

varsayilan ayarlari geri yukleme 44 
Windows, bzellikler 14 

§ 

seritler, sorun giderme 114 



takma 

bellek 156 
tambur, gbruntu 

az 98 

bos, isik mesajlari 100 

durum isigi 26 

HPolmayan 101 

kullanim bmru 72 

parca numarasi 126 
tarayici gereksinimleri 59 
tarayicilar, renk eslestirme 70 
teknik destek 

bakim sbzlesmeleri 138,151 

HP Express Exchange 139 

parga numaralari 126 

servis bilgi formu 142 

yaziciyi yeniden paketleme 140 
telefon numaralan 

destek iii 

HP ihbar hatti 74 

HP Yazici Sarf Malzemelerini Geri Alma ve Geri 
Dbnusturme Programi 150 
tepegbz asetatlari 

bzellikler 21,22 

yazdirma 48 
tepsi 1 

konumlandirma 10 

yazdirma hizmi en yuksege gi karma 38 

yerlestirme 30 

Aynca bkz tepsiler 
tepsi 2 

boyut ozellikleri 145 

konumlandirma 10 

parga numarasi 129 

sorun giderme 84 

yerlestirme 31 

Aynca bkz tepsiler 
tepsi 3 

boyut ozellikleri 145 

konumlandirma 10 

parca numarasi 129 

sorun giderme 84 

yerlestirme 33 

Aynca bkz tepsiler 
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tepsiler 
dahil 4 

desteklenen ortam 22 
konumlandirma 10 
dzellikler 7 
parca numaralari 129 
secme 37, 41 
sikismalar, giderme 106 
sorun giderme 84 
yerlestirme 30 
toner 
az 98 
bos 99 

bulasma, sorun giderme 115 

durum isiklari 26 

lekeler, sorun giderme 113 

yayilma, sorun giderme 119 
toner bulasmasi, sorun giderme 115 
toner kartuslari. Bkz: yazici kartuslari 
TrueType yazi tipleri, kullanilan 7, 125 

Aynca bkz yazi tipleri 
tuslar, kontrol paneli 25 
tuketim malzemeleri 

geri dbnusum 149 

kullanilabilirlik 151 

ozellikler 145 

parca numaralari 126 
turler, ortam 

tepsi secimi blcutu 37, 41 

U 

UNIX destegi 12 
USB baglanti noktasi 

baglama 10 

bulunan tiir 7 

konumlandirma 10 

sorun giderme 91 
USB kablolan, siparis verme 128 
Uyanlar sekmesi, HP Arac Kutusu 61 
Uyarlamah Yari Ton segenekleri 69 
uygulamalar, ayarlar 13 
uyum beyani 152 
uzatilmis garanti 151 
uzatilmis Garanti 138 

U 

ust cikis bblmesi 

konumlandirma 10 
ozellikler 7 

sorun giderme, kivrilma 86 
yazdirma 45 
ust kapak, yeri 10 

V 

varsayilan ayarlar, geri yukleme 44 
varsayilan ayarlan geri yukleme 44 
voltaj gereksinimleri 146 



W 

Web Jetadmin 

desteklenen isletim sistemleri 12 
kullanim 14 

toner duzeyi, kontrol yeri 73 
web siteleri 

HP Web Jetadmin 14 

HP Yazici Sarf Malzemelerini Geri Alma ve Geri 
Dbnusturme Programi 150 

Malzeme Guvenligi Veri Sayfasi 151 

musteri destegi iii 
Web tarayicisi gereksinimleri 59 
Windows 

ayarlar 39 

desteklenen surumler 12 
surucu bzellikleri 40 
stirucu Yardimi 40 
yazdirma 37 

yazihmin kurulumunu kaldirma 15 

Y 

Yakalama secenekleri 69 
Yalnizca Siyah segenegi 69 
yanip sonen i§iklar 

aksesuar hata mesajlari 104 

tuketim malzemeleri durum mesajlari 98 

yazici durumu ikincil mesajlari 104 

yazici durumu mesajlari 102 
yapilandirmalar, yazici 4 
Yapilandirma sayfasi 

yazdirma 56 
yapiskan etiketler 

gikis yolu 45 

ozellikler 21,22 

yazdirma 47 
yapismamis toner, sorunlarin giderilmesi 116 
Yard i m 

yazici suruculeri 40 

Aynca bkz musteri destegi 
yari ton secenekleri 69 
yavas yazdirma, sorun giderme 83 
yayilma, sorun giderme 119 
Yazdir iletisim kutusu 36 
yazdirilmiyor, sorun giderme 85 
yazdirma 

her iki yuze 52 

iptal etme 54 

Macintosh 38 

sorun giderme 85 

Windows 37 
yazdirma islerini silme 54 
yazdirma ortam i. Bkz: ortam 
yazdirma sunuculan 

bilgi sayfasi, yazdirma 56 

parga numaralari 128 

sorun giderme 82 
yazdirmayi duraklatma 27 
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yazdirmayi durdurma 54 
yazdirmayi surdurme 27 
yazici dilleri 

dzellikler 7 
yazici kartuslari 

az 98 

bos veya yok, isik mesajlari 99 

degistirme 74 

durum isiklari 26, 98 

durum sayfasi, yazdirma 57 

geri donusum 149 

HP ihbar hatti 74 

HPolmayan 100 

kullamm omru 72 

parca numaralari 126 

saklamaya iliskin ozellikler 146 
yazici kartuslarim degistirme 74 
yazici suruculeri 

acma 36 

ayarlar, degistirme 39 
desteklenen isletim sistemleri 12 
karsidan yukleme 13 
kurulumu kaldirma 15 
Macintosh 15 
ozellikler 40 

varsayilan ayarlari geri yukleme 44 

Windows, ozellikler 14 
yaziciyi ayarlama 77 
yaziciyi gonderme 140 
yaziciyi paketleme 140 
yaziciyi yeniden paketleme 140 



yazi karakterleri. Bkz: yazi tipleri 
yazilim 

Arac Kutusu 59 

ayarlar, degistirme 39 

desteklenen isletim sistemleri 12 

karsidan yukleme 13 

kurulumu kaldirma 15 

Macintosh, ozellikler 15 

ozellikler 40 

Windows, ozellikler 14 
yazilimm kurulumunu kaldirma 15 
yazi tipi DIMM'leri 

ayarlar 86 

etkinlestirme 161 

parga numaralari 127 

takma 157 

Ayrica bkz DIMM'ler 
yazi tipleri 

dahil 7 

sorun giderme 88, 90 
yedek pargalar. Bkz: sarf malzemeleri\servis 
yeniden doldurulmus yazici kartuslan 74 
yeniden kagit doldurma 30 
yerinde servis anlasmalari 138,151 
yinelenen bozukluklar, sorun giderme 116, 120 



zarflar 

cikis yolu 45 

ozellikler 19,22 

yazdirma 46 
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